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Monnaie de base par division

1. Monnaie de base par division

La monnaie de base par DIV est supportée dans la GPAO dés la version 2026. Il n'y a plus de restrictions
lies a l'option "Monnaie de base par DIV".

Cela signifie :

+ l'option "monnaie de base par division" peut étre activée sur un mandant GPAO

+ sil'option "Monnaie de base par division" est activée, I'application GPAO peut étre ouverte dans
un mandant

Les adaptations suivantes ont été mises en ceuvre en rapport avec ce théme :

1.1 Délimitations

Les écritures de matériaux inter-divisions ne sont acceptées que si les deux DIV ont la méme monnaie.

Les confirmations d'heures inter-divisions n'étaient déja pas supportées jusqu'a présent, car une ressource
ne peut pas étre attribuée a une DIV. Cela reste ainsi.

1.2 Programme 31 "Ressources”

Il est bien connu que les ressources ne peuvent pas étre affectées a une DIV. Cela signifie que les taux de
frais généraux se référeraient a la monnaie du mandant ou du groupe.

Afin que chaque DIV ne doive pas saisir les taux de frais généraux de ses ressources dans la monnaie du
mandant / du groupe et les adapter sans cesse en fonction des fluctuations de cours, il est désormais
possible de définir par ressource dans quelle monnaie les taux de frais généraux sont saisis.

Pour ce faire, il existe un nouveau champ "lsocode pour les taux de frais généraux" sur la table URS.
URS.ISOKOSTENSATZ

i 31 Ressources - tgblw1 GB mit cigner Leitwahrung [911101] - o x

Ressource Position Traiter Apercu AbaScan 2

' = C A o B B
8 . ® . B C ¢ E .
Nouveau Supprimer Enregistrer Imprimer Actualiser Dossier Notification Tache Barre Fusion ADA

~ Favoris Sélectionné{s) Traité MNouvelle sélection

Données ressourc... v

N® ressources 2100 | 7| ID ressources CNC-DREHMASCHINE CH . ["] Ressource inactive
Ressource N
Taux de frais. gén.
Taux de fi &
R Valable dés 01.08.2025 | |cHF aQ
Ressources liges
Taux %1 | Taux %2  Taux %3
Note
TAUX
Texte article ressource
Taux %1 1220000
Dossier
Cpte taux 1 charge 97001 | © | FI BE heures de travail 1
LS Cpte taux 1 décharge 97501 | 7 | FI GU heures de travail 1
SECT 1 taux 1 décharge 1220 | 7 | Werkstatt-Betrieb

0

FRAIS GENERAUX

FGMO Taux 1 en % 6.0000

Base FGMO 1 (1-3) 1

Cpte FGMO 1 charge 97101 | © | FI BE FGF heures de travail 1 b
Cpte FGMO 1 décharge 97601 | © | FI GU FGF heures de travail 1
SECT 1 FGMO 1 décharge 1220 | 7 | Werkstatt-Betrieb
0
VALA.. - TAUX %1  FGMOTA.. TAUX %2  FGMOTA. TAUX %3 FGMOTA...

01052025 122 0000 6.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000

SAISL 22.05.2025 MODIFIE: 22.05.2025

Programme 31 "Ressources" - Monnaie par ressource interne
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Monnaie de base par division

Cela signifie que chaque DIV peut ainsi saisir les taux de frais généraux de ses ressources dans sa propre
monnaie. Dans I'ordre de fabrication, une éventuelle conversion est ensuite effectuée via la table des cours.

=

Indication : Les écritures inter-divisions ne sont toujours pas imputées !

Lors de la mise a jour de mandants existants, la monnaie du mandant / du groupe est reprise sur les
ressources internes existantes. Peu importe qu'il s'agisse d'un mandant DIV ou non. Une saisie n'est tou-
tefois possible que si I'option "Monnaie de base par DIV" est activée.

Lors de la saisie d'une nouvelle ressource interne, la monnaie du mandant / du groupe est toujours initiali-
sée.

Information : Information : Pour les ressources externes, le code ISO n'est pas nécessaire, car la monnaie
du fournisseur attribué reste toujours pertinente. C'est pourquoi il n'est pas possible de saisir manuellement
un isocode pour les ressources externes dans le nouveau champ.

1.3 Programme 411 "Base des produits”
1.3.1 Gamme opératoire

1.3.1.1 Monnaie pour les colits supplémentaires

Il est bien connu que les gammes opératoires de base ne peuvent pas étre attribués a une DIV. Cela
signifie que les positions de colts supplémentaires se référeraient a la monnaie du mandant ou du groupe.

Pour éviter que chaque DIV ne saisisse les positions de colts supplémentaires dans la monnaie du man-
dant / du groupe et ne doive les adapter en fonction des fluctuations de cours, il est désormais possible de
définir, pour les positions de colts supplémentaires, dans quelle monnaie les deux champs "Prix par unité
(UPP.ZUSKOSTENPROEHT)" et "Frais fixes (UPP.ZUSKOSTENFIX)" sont saisis.

“# 411 Dennées de base produits - tgblw1 GB mit eigner Leitwahrung [911101] - o X
Fichier Edition Apercu AbaScan Outils 2

k ey - C o .6 BIOE
8 . L . ® . @ Q LO o L © =
Nouveau Produit enregist. Supprimar Explorer Calculation Configurer Rechercher Dossier Actualiser  Afficher Notification Tache Barre Fusion

~ Favoris Sélectionné{s) Traité MNouvelle sélection

Vente <

Données de base <

Type produit Article v [] Composé/Set
Stock < N de produit GBLW-001 - [] Produit de conso.
Achat < Terme rech Hauptbaugruppe 001 | Produkt-GB 02

Dés. technique AbaMovie: tgblw01 - Désignation 1

N® EAN Désignation 2
Produit set <
- 0 v “ v v
Produit & variantes <
Pagquet prestation senice < Positions
Gamme opératoire de . v Variante 10| tgblw01 1.0000
Données en-téte —
Type pos. Cotits suppl. |~ ATTRIBUTICN A OPERATICN DE FABR. EXTERNE
Données suppl. en-téte
N°pos 0 7 0
Positions . .
Désignation 1 Zusatzkosten CHF 0

Données suppl. positions Désignation 2

Attribuer le matériel au tra Prix / unité 1.0000
Composants Colts supp. fixes 10.0000
Monnaie CHF Q
Variante composant
Opérations N"POS 4«  DESIGNATION 1 DESIGNATICON 2 PRIX { UNITE PRIXFIXE | MONNAIE OPERATIO N* RESSOU ID RESSOURCE
L. 10 | Zusatzkosten CHF 1.0000 10.0000§ CHF
Variante opération
20 Zusatzkosten EUR 2.0000 20.00004 EUR 0 0
Coits suppl 30 Zusatzkosten GBP 3.0000 30.0000) GBP 0 0
=5 oo A 40 Zusatzkosten USD 4.0000 40.00004 USD 0 0
Déf tache précéd
50 Zusatzkosten Fremdleistung CHF 0.0000 110.000 50 1011 tgblw01_1011_EXT_CHF
Ressources liges 80 Zusatzkosten Fremdleistung EUR 00000 220000 50 1012 tgblw01_1012_EXT_EUR
Dossier 70 Zusatzkosten Fremdleistung GBP 0.0000 330.000¢ 70 1013 tgblw01_1013_EXT_GBP
80 Zusatzkosten Fremdleistung USD 0.0000 4400001 80 1014 tgblw01_1014_EXT_USD

Programme 411 "Base des produits" - Monnaie pour les colts supplémentaires normaux
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Monnaie de base par division

Dans l'ordre de fabrication, une éventuelle conversion est ensuite effectuée via la table des cours.

Lors de la mise a jour de mandants existants, la monnaie du mandant / du groupe est reprise sur les
positions de colts supplémentaires normaux existants. Peu importe qu'il s'agisse d'un mandant DIV ou
non. Une saisie n'est toutefois possible que si I'option "Monnaie de base par DIV" est activée.

Lors de la saisie d'une nouvelle position de colts supplémentaires, la monnaie du mandant / du groupe est
toujours initialisée.

Information : Pour les positions de co(its supplémentaires attribués a une ressource externe, aucun code
ISO n'est nécessaire. Dans ce cas, la monnaie du fournisseur attribué reste pertinente. C'est pourquoi il
n'est pas possible de saisir manuellement un isocode pour les positions de colts supplémentaires attri-
buées dans le nouveau champ.

14 Programme 111 "Traitement des OF"

Si l'option "Monnaie de base par DIV" est activée, les colits de production dans un ordre de fabrication
doivent toujours étre considérés dans la monnaie DIV. Jusqu'a présent, les colts de production correspon-
daient toujours a la monnaie du mandant / du groupe.

Cela signifie que si 'on travaille avec des monnaies propres par DIV, la monnaie pour un ordre de fabrica-
tion doit étre déterminée via la DIV et, si nécessaire, convertie via la table des cours et écrite dans les
champs d'ordre de fabrication correspondants.

Cependant, la monnaie ne sera pas enregistrée sur I'ordre de fabrication. La détermination d'un prix se fait
toujours par le biais de la DIV.

Pour que les colts de production puissent étre évalués correctement, des composants de masque sont
désormais disponibles pour visualiser la monnaie. Si I'on travaille sans division, la monnaie du mandant /
du groupe est affichée dans ces champs.

Dans le designer de masques pour I'ordre de fabrication, les 2 champs de monnaie suivants sont désormais
proposeés :

* pour I'en-téte de I'ordre de fabrication : Monnaie de la division de I'ordre

* pour les positions de I'ordre de fabrication : Monnaie de la division de stock

111 Traitement des OF - tgblw01 GE mit eigner Leitwahrung [911101]

OF Position Traiter Apercu Outils TYPE 2

= e P B B B
6 . B ®. B @& 7 @& ® . a C 8. a8 .¢ 5 B w .
| MNouveau Enregistrer  Supprimer Ordonnan... Planification Genération  Explorer Statut Apercu W. Rechercher Actualiser Dossier Analyse Notification Tache Barre Fusion ADA

~ Explorer des ordres  Favoris  Sélectionnéis) Traté Nouvelle sélection

Ordre de fabrication ~ N° OF 12 [7| N°de produit | GBLW-001 ~| Variante nom. 117 tabhwon Quantité 11,0000 7 Stic
Données en-téte Type OF Définitif ~| Terme rech Hauptbaugrupps 001 ~ | Pos. groupe 0" 1.0000
Données suppl. entéts Date nom. 22.07.2025 - | Dés. technigue | AbaMovie: tgbiwd1 ] Netrait 20| 7 | tgomeot 11.0000

N " @ N° de projet 0 0 N° group. 05 0.0000 0.0000
Paramétre en-téte
GB 40 | = | Produktion AG, Rankweil EUR
Champs indiv. en-téte
Apercu de référence PESIETE
Positions Type position Matiére v CUANTITES PAR DEFAUT DIVERS
Données suppl. positions PRODUIT 11.0000 Stk G8 LIEU DE STOCK DOMAINE QUANTITE EN STO. DISPONIBLE
. B - 40 Werk AT LPAT1 20.0000 20.0000
Variantes de position N* pos 07 const. 0.0000 |2
B B 30 Werk BE2 HF-Platz 20.0000 20.0000
N produit GBLW-001-00 B a 0.0000 |
Déf taches précédentes - AN Werk GR IPGRA1 200000 20,0000
Terme rech Bewertungsschlissel PPS B Constant 00000 7| Stk Lager-GB * | werk ac, Beme
Ressources liées
Dés. technique | Keiner (DEP-Standardlager) N Quantite 10000 S|/ 10000 1| Lie de stock | Werk BE2 | 2 | rodutton BE (GB20)
Confirmation = = =
0 Palier fixe 0.0000 /| 10000 7| o/ Domaine stock | HF-Platz | 7| HF-LagerPro
Cont. Travail et ress. lige . CHF
Préléy. autom. dans ordre princ. 11.0000
Récspee Important pour écriture prop. lors de laré | Type d'arrondi  Reprendre depuis le produit
Gestion du trait é ép:
Position pour traitements ultérieurs / répe Qtéres. 0.0000 |
. Opération 0z
Dossier
Saisie des temps v . . . . —
N°POS.  N-FRODUT  TERMERECH.  DES.TECHNIQUE  STATUTTRAEM.. LOT/N-.. COMPO.. MOMENTDUBESO.. UNITE QTE PLANIFIEE QTEREELE | LAGERGB LIEUDESTO.. DOMAINE STO..
Start/Stop 10 GBLW-001-00 Bewertungss.. Keiner (DEP-Sta._. [ A 30 Werk BE2  HF-Platz
20 GBLW-001-01 Bewertungss... durchschnittiche A 22.07.2026 1467 Stk 11.0000 0.0000 40 Werk AT LPAT1

Importation interfaces

Programme 111 "Traiter les ordres de fabrication" - Affichage de la monnaie DIV pour I'en-téte et le stock
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Monnaie de base par division

1.4.1 Programme 5711 "Table des cours™

La table des cours a été étendue avec l'option "Monnaie de base par DIV" de maniére qu'il soit également
possible de créer une table des cours propre a chaque monnaie.

% 5711 Table des cours - Basismandant PPS mit GB und LagerPro [900000] - [m] >

Fichier Modéles Edition Apercu 2

) ® o B B

HNouveau Supprimer  Notification  Tache Barre
Masque de saisie Standard v Valable dés 01.07.2025 « || CHF Global ~ | Table normale des cours v
[ADA

CMON NOM ABREV. UNITH 2-}:‘; ARRONDI COURS IMPUT, COURS EVALUAT COURS DES TAXES
BTC Bitcoin BTC EL’; 0.00 0.00000000 0.00000000 0.00000000
CHF Swiss Franc GBP 0.05 100.00000000 100.00000000 100.00000000
EUR Euro bTS% 0.01 0.93000000 0.94000000 0.95000000
GBP Pound Sterling XRP 0.01 1.08000000 1.09000000 1.10000000
usp US Dollar 1 0.01 0.79000000 0.80000000 0.81000000
XRP XRP XRP 1 0.00 0.00000000 0.00000000 0.00000000
ETH Ethereum ETH 1 0.00 0.00000000 0.00000000 0.00000000
LTC Litecoin LTC 1 0.00 0.00000000 0.00000000 0.00000000
ADA Cardano ADA 1 0.00 0.00000000 0.00000000 0.00000000

Table des cours de change (mandant no 900000)
Programme 5711 "Table des cours" - Table des cours par monnaie

Les conversions sont effectuées a l'aide du taux de change figurant dans la table des cours de la monnaie
de la DIV. Pour l'ordre de fabrication, cela signifie que la DIV détermine la monnaie a partir de I'en-téte de
I'ordre de fabrication (UPH.GSBNR).

1.4.2 Création d'un ordre de fabrication / colits de production prévus

Lors de la création d'un ordre de fabrication, tous les colts de production au niveau des positions sont
convertis dans la monnaie de la DIV. Ceci au taux de change en vigueur figurant dans la table des cours
de la monnaie de la DIV.

<+ 111 Traitement des OF - tgbhw01 GB mit eigner Leitwshrung [911101]

QOF Position Traiter Apercu Outils TYPE 2

> ] [ 'a” A =
8 . ® . B B Q@ ¥ @ HEH ® Q. a C 8. 4.6 b O
Nouveau Supprimer Enregistrer  Ordonnan... Planification = Génération  Explorer  Afficher Statut  Apergu W. Rechercher  Actualiser  Dossier Analyse Netification ~ Téche Barre
~ Explorer des ordres  Favoris  Sélectionné(s) Traité Nouvelle sélection
Ordre de fabrication ~ N° OF 6 " GBLW-001 1 tgoiwot Quantité 10.0000 |
Données en-téte Type OF Définitif - Hauptbaugruppe 001 0 1.0000
Données suppl. entéte 21.07.2025 AbaMovie: tgbiw01 20 |igawot 10.0000
. N N° de projet [ 0 N° group. 0 0.0000
Paramétre en-téte
GB 30| 7 | Werk AG, Elem% CHF
Champs indiv. en-téte
Réception

Apercu de référence

N

Positions APERCU DES coUTS
Données suppl. positions QUANTITE FABRIQUEE coUTS PROD. PLANIFIES / EFFECTIFS
Variantes de position 10.0000 0.0000 10'578.8351 0.0000 CHF
D&F tach scédent 10.0000 0.0000 2312.7618 0.0000
ef. taches precedentes
0.0000 4943 3783 0.0000
Ressources lides
|5} CommandsTsngriza ploneg 445349 0.0000
Confirmation 3
07.2025 08:59 / Sem. 0 4'898.8434 0.0000
Conf. Travail et ress. liée /s Exscuter commands 3137 4950 0.0000
Réception 07.2025 16:23 / Sem._ 0 185.2000 0.0000

Programme 111 "Traiter les ordres de fabrication" - Colts de production en monnaie de la DIV de I'ordre de fabrication

Si des modifications ayant une incidence sur les co(ts sont apportées a un ordre de fabrication existant,
les colits prévus seront enti€rement recalculés avec le cours actuel.

Attention : Nous déconseillons d'enregistrer le cours de la monnaie au moment de la conversion sur l'ordre
de fabrication. Cela signifie que les colts prévus peuvent donc varier jusqu'a la cléture des positions en
fonction des changements de cours.
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Monnaie de base par division

1.4.3 Champ "Prix calculé” dans I'en-téte de I'ordre de fabrication

Le champ "Prix calculé" (UPH.KALKPREIS) est calculé et repris d'une part lors de la création d'un nouvel
ordre de fabrication depuis I'en-téte de la gamme opératoire ou d'autre part depuis une calculation.

La valeur de I'en-téte de la gamme opératoire est gérée dans la monnaie de base / de groupe et doit donc
étre convertie dans la monnaie DIV de I'ordre de fabrication.

Lors de la reprise du prix calculé a partir d'une calculation, rien ne change par rapport a la version actuelle.
En effet, les calculations pouvaient jusqu'alors déja étre calculées dans une autre monnaie et devaient
donc déja étre convertis dans la monnaie de production.

1.4.4 Limite pour la DIV stock sur les composants
Si...

* ['imputation inter-divisions est active,
» l'option "Monnaie de base par DIV" est active et
* e statut du traitement de I'ordre de fabrication est au moins "validé",

seuls les DIV stock dont la monnaie correspond a celle de la DIV d'en-téte peuvent étre enregistrés sur un
composant.

Cela signifie : Comme dans la GECO, les écritures inter-divisions avec des monnaies différentes ne sont
pas supportées !

Cette limite ne s'applique pas encore si un ordre de fabrication a le statut "nouveau". Ceci pour la raison
que la DIV ordre de fabrication peut étre modifiée sans restriction aprés la création d'un nouvel ordre de
fabrication.

Toutefois, un nettoyage doit avoir été effectué avant la validation. Dans le cas contraire, la validation est
empéchée par un message correspondant.

Il existe donc les validations suivantes concernant le changement de DIV sur I'en-téte de I'ordre de fabri-
cation :

* La DIV sur I'en-téte de I'ordre de fabrication (UPH.GSBNR) peut étre modifiée sans limitation
dans le statut du traitement "nouveau" (UPH.ABLAUFSTATUS = 0).

+ Attention : Dans ce cas, il peut arriver qu'une DIV stock sur un composant contienne une
monnaie différente de celle de la DIV d'en-téte. Ce qui n'est en principe pas soutenu. Mais
pour que les erreurs de saisie puissent étre corrigées, nous devons l'autoriser dans ce statut.

+  Ala validation d'un ordre de fabrication, c'est-a-dire lors de I'exécution de I'action de traitement
"Démarrer la production”, il est validé si toutes les DIV stock ont la méme monnaie que la DIV
d'en-téte. Si ce n'est pas le cas, 'action de traitement n'est pas marquée comme "effectuée”.

» Siun ordre de fabrication a atteint le statut de traitement "libéré" (UPH.ABLAUFSTATUS = 20), la
DIV sur I'en-téte de I'ordre de fabrication ne peut plus étre changé que pour une autre DIV qui a
la méme monnaie que la DIV précédente.

» Siun ordre de fabrication a atteint au moins le statut de traitement "réservé" (UPH.ABLAUFSTA-
TUS > 20), il ne doit PLUS étre possible de changer de DIV sur I'en-téte de I'ordre de fabrication.
+  Remarque: un ordre de fabrication est également considéré comme "comptabilisé" lorsqu'une

demande du stock en suspens a été envoyée.

1.4.5 Composants / Colits prévus

Pour le calcul des colts de production planifiés des composants, la valeur dans le champ UPP.DEP est
pertinente. Lors de l'initialisation de cette valeur, celle-ci est convertie si nécessaire dans la monnaie DIV
de l'ordre de fabrication.

Cela signifie que si le prix initialisé est saisi dans une autre monnaie que la monnaie DIV de I'ordre de
fabrication, il est converti via la table des cours et repris dans le champ UPP.DEP.

Le tableau suivant présente toutes les options de la clé de valorisation GPAO et indique les prix pour
lesquels une conversion doit étre effectuée et ceux pour lesquels elle ne doit pas I'étre.
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Monnaie de base par division

&

Liste de controle :

Pos. Clé de valorisation GPAO Conversion

0: Aucun - Stock par défaut PRM (inter-divisions uniquement possible si les deux DIV ont la NON
méme monnaie)

1: prix de revient moyen stock - PRM du stock sélectionné (inter-divisions uniquement pos- NON
sible si les deux DIV ont la méme monnaie)

2: dernier prix de revient stock - dernier PR du stock sélectionné (inter-divisions uniquement NON
possible si les deux DIV ont la méme monnaie)

3: prix de revient stock le plus bas - PR le plus bas du stock sélectionné (inter-divisions uni- NON
quement possible si les deux DIV ont la méme monnaie)

4: prix d'évaluation stock - Prix d'évaluation du stock sélectionné (inter-divisions uniquement NON
possible si les deux DIV ont la méme monnaie)

5: Coilits de production calculés - Cette valeur est gérée au niveau de I'article. Elle doit étre oul
gérée et convertie dans la monnaie du mandant / du groupe.

6-9 Champ utilisateur Num 1 -4 - Ces valeurs sont gérées au niveau de l'article. Elles doivent oul

: étre gérées et converties dans la monnaie du mandant / du groupe.

10: prix de revient moyen article - PRM au niveau de l'article. Il doit étre géré et converti dans oul
la monnaie du mandant / du groupe.

11: dernier prix de revient article - Dernier PR au niveau de I'article. Il doit étre géré et converti oul
dans la monnaie du mandant / du groupe.

12: prix de revient le plus bas article - PR le plus bas au niveau de I'article. Il doit étre géré et oul
converti dans la monnaie du mandant / du groupe.

13: prix d'évaluation article - Prix d'évaluation au niveau de l'article. Il doit étre géré et converti oul
dans la monnaie du mandant / du groupe.

14 :  prix LIFO stock - Prix LIFO du stock sélectionné (possible pour inter-divisions uniquement si NON
les deux DIV ont la méme monnaie)

15 Prix manuel - si I'option de calcul du prix de revient prévisionnel "prix manuel" est activée Ooul
sur un composant, elle sera plus fortement garantie que le réglage sur la "clé utilisateur
GPAQ". Dans cette constellation, le prix manuel du composant (USP.MANPREIS) est alors
repris une seule fois pour le calcul des colts prévus sur le composant dans I'ordre de fabrica-
tion (UPP.DEP et UPP.MANPREIS).
Le prix manuel sur le composant dans la gamme opératoire (USP.MANPREIS) doit étre géré
et converti dans la monnaie du mandant / du groupe.
Si le prix manuel dans I'ordre de fabrication est modifié manuellement aprés la reprise
unique, il doit étre saisi dans la monnaie DIV de I'ordre de fabrication.
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1.4.6 Opérations internes / colts prévus

Les taux de frais généraux de la base des ressources sont pertinents pour le calcul des co(ts prévus des
opérations internes ainsi que des positions de ressources liées internes. Comme décrit dans le chapitre ci-
dessus, il est désormais possible de définir une monnaie par ressource, dans laquelle les taux de frais
généraux seront enregistrés. En conséquence, une conversion de monnaie doit éventuellement avoir lieu
dans la monnaie DIV de I'ordre de fabrication.

Attention : Comme ni les taux de frais généraux ni le cours de change ne sont enregistrés sur les opéra-
tions internes dans l'ordre de fabrication, les colts de production planifiés des opérations internes et des
positions de ressources liées peuvent changer jusqu'a la cloture des positions.

1.4.7 Opérations externes / colits prévus

Pour le calcul des colts prévus des opérations externes, il n'y a pas beaucoup de changements. Le prix
par unité (UPP.EXTPREISPROEHT) est pertinent pour les colts prévus. Jusqu'a présent, celui-ci pouvait
déja étre saisi dans une monnaie étrangere, a savoir la monnaie du fournisseur.

Cela signifie qu'une éventuelle conversion doit toujours étre effectuée. Mais désormais dans la monnaie
de base de la DIV de la commande et non plus dans la monnaie du mandant/du groupe.

Il en va de méme si la détermination du prix est active sur une opération externe. Jusqu'a présent, les prix
d'achat d'une prestation externe étaient déja saisis dans la monnaie du fournisseur.

1.4.8 Positions de colts supplémentaires / colits prévus

Le prix unitaire (UPP.ZUSKOSTENPROEHT) et les codts fixes (UPP.ZUSKOSTENFIX) sont toujours per-
tinents pour le calcul des colts prévus des positions de colts supplémentaires.

Il est désormais possible d'attribuer une monnaie a ces prix dans la gamme opératoire de base et ils seront
ensuite convertis dans la monnaie de base de la DIV de l'ordre via la table des cours lors de la création
d'un nouvel ordre de fabrication.

Si, dans le statut "nouveau", la DIV est changée dans l'en-téte de l'ordre de fabrication, le prix par unité
ainsi que le prix fixe sont convertis de I"ancienne" monnaie de production dans la "nouvelle" monnaie de
production. Avec le nouveau chargement, les colts de fabrication préétablis sont alors calculés dans la
nouvelle monnaie de production.

Attention : Si la DIV et donc la monnaie sont modifiés dans I'en-téte de 'ordre de fabrication, une autre
table de cours des monnaies est également appliquée. Pour cette raison, des différences de change peu-
vent apparaitre sur les colts de production des positions de colts supplémentaires.

Pour les positions de colts supplémentaires attribués a une opération externe, il n'y a pas beaucoup de
changements. Jusqu'a présent, ceux-ci pouvaient déja étre saisis dans une monnaie étrangeére, a savoir la
monnaie du fournisseur de I'opération externe. Cela signifie que la conversion de monnaies pour les colts
prévus planifiés doit toujours étre effectuée. Mais désormais dans la monnaie de base de la DIV de la
commande et non plus dans la monnaie du mandant/du groupe.

1.4.9 Confirmation des composants

1.4.9.1 Choix de la DIV stock

Si la comptabilisation inter-divisions et I'option "Monnaie de base par DIV" sont activées, lors de la confir-
mation d'un composant (achat de matériel), seul une DIV stock ayant la méme monnaie que celle de la DIV
production est autorisée.

Si I'on change de DIV stock pour une confirmation de matiére vers une DIV qui a une monnaie différente
de celle de la DIV d'en-téte, il n'est pas possible de quitter le champ sans mentionner cet état.

Pour soutenir cette restriction, seules les DIV qui correspondent a la monnaie de la DIV production sont
affichés dans la liste de sélection sur le champ DIV stock.
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1.4.9.2 Coilts réels

Lors de la confirmation d'un composant (achat de matériel), une éventuelle conversion de monnaie est
effectuée pour les codts réels sur la base de l'origine des prix.

La table suivante répertorie toutes les options issues de l'origine des prix et indique

les prix pour lesquels une conversion doit étre effectuée et ceux pour lesquels ce n'est pas nécessaire.

&

Liste de controle :

Pos. Origine des prix Conversion

0: PR moyen - Prélevement matériel a partir d'un stock : PRM du stock sélectionné. Celui-ci NON
est tenu dans la monnaie de la DIV auquel il appartient et doit en principe étre converti.
Indication : Toutefois, étant donné qu’inter-divisions n'est possible que si les deux DIV ont la
méme monnaie, il n'y aura pas de constellation ou une conversion sera nécessaire.

0: PR moyen — Prélévement matériel sans stock : PRM au niveau de l'article. Il est géré dans Ooul
la monnaie du mandant / du groupe et doit étre converti.

1: prix manuel - prix manuel du champ UPJ.P1_MANPREIS, qui doit étre saisi dans la mon- NON
naie de la DIV de production.

3: clé de valorisation du prix GPAO - Comme pour les colts prévus au niveau des compo- OUI/ NON
sants , une conversion de monnaie doit avoir lieu ou non selon la clé de valorisation du prix
choisie.

4: Prix d'évaluation - Prélevement matériel a partir d'un stock : Prix d'évaluation du stock sé- NON

lectionné. Celui-ci est tenu dans la monnaie de la DIV auquel il appartient et doit en principe
étre converti.

Indication : Toutefois, étant donné qu’inter-divisions n'est possible que si les deux DIV ont la
méme monnaie, il n'y aura pas de constellation ou une conversion sera nécessaire.

4: Prix d'évaluation - prélevement matériel sans stock : Prix d'évaluation au niveau de l'ar- Ooul
ticle. Il est géré dans la monnaie du mandant / du groupe et doit étre converti.

5: Prix calculé - Cette valeur est gérée au niveau de I'article. Etant donné que les valeurs sont Oul
gérées dans la monnaie du mandant/du groupe au niveau de l'article, une conversion de
monnaie peut s'avérer nécessaire dans certaines circonstances.

En cas de confirmation négative d'un composant (retour de matériel), I'imputation inverse au stock se fait
comme jusqu'a présent avec le prix moyen prélevé. Si toute la matiére est repoussée, aucun co(t réel ne
doit rester sur I'ordre de fabrication.

En cas de retour vers AUCUN entrepét, il faut convertir dans la monnaie du groupe.

1.4.10 Confirmation des opérations et des ressources liées / colts réels

Les taux de frais généraux de la base des ressources sont pertinents pour le calcul des colts réels des
opérations internes ainsi que des positions de ressources liées. Comme décrit dans le chapitre ci-dessus,
il est désormais possible de définir une monnaie par ressource. En conséquence, une conversion de mon-
naies doit éventuellement avoir lieu.

Attention : Comme les cours dans la table des cours peuvent changer a de courts intervalles entre les
confirmations d'heures positives et négatives, il n'est donc pas possible de garantir qu'aprés une extourne,
respectivement des confirmations négatives, les colts réels d'une opération s'équilibrent a zéro.
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1.4.11 Confirmation des opérations externes / colts réels

Pour le calcul des codts réels des opérations externes, il n'y a pas beaucoup de changements. Si la con-
firmation est reprise de la commande référencée, il fallait jusqu'a présent déja procéder a une conversion
de monnaie si la commande était saisie dans une monnaie étrangeére.

Désormais, cette valeur n'est plus convertie dans la monnaie du mandant/groupe, mais dans la monnaie
de base de la DIV de l'ordre.

Si une confirmation manuelle est saisie pour I'opération externe, le prix (UPJ.ANSATZ1) ne peut étre saisi
que dans la monnaie de base de la DIV de l'ordre. |l n'est donc pas nécessaire de procéder a une conver-
sion de monnaie.

1.4.12 Confirmation des positions de colts supplémentaires / colits réels

Pour le calcul des colts réels des positions de colts supplémentaires, il n'y a pas beaucoup de change-
ments. Si la confirmation est reprise de la commande référencée, il fallait jusqu'a présent déja procéder a
une conversion de monnaie si la commande était saisie dans une monnaie étrangére.

Désormais, cette valeur ne doit plus étre convertie dans la monnaie du mandant/groupe, mais dans la
monnaie de base de la DIV de l'ordre.

Si une confirmation manuelle est saisie pour les positions de colts supplémentaires, le prix (UPJ.AN-
SATZ1) ne peut étre saisi que dans la monnaie de base de la DIV de I'ordre. Il n'est donc pas nécessaire
de procéder a une conversion de monnaie.

1.4.13 Réceptions

Les réceptions inter-divisions n'ont pas été prises en charge jusqu'a présent et ne le seront pas non plus a
I'avenir. Par conséquent, aucun ajustement n'a été effectué a cet égard. Cela signifie que pour une récep-
tion, seuls les stocks de la DIV de I'ordre sont proposés, comme auparavant.

Selon l'origine du prix, une conversion de monnaie doit étre effectuée pour le prix mouvement.

&

Liste de controle :

Pos. Origine des prix Conversion

1: prix manuel - un prix manuel doit étre saisi dans la monnaie de la DIV commande. Par con- NON
séquent, il n'est pas nécessaire de procéder a une conversion de monnaies.

2: PRmoyen - Réception a un stock : le prix de revient moyen utilisé est celui actuellement en NON
vigueur dans le stock cible. Comme seuls les stocks de la commande DIV sont autorisés, il
n'est pas non plus nécessaire de procéder a une conversion de monnaie.

PRmoyen - Réception a aucun stock : le prix de revient moyen utilisé est celui actuellement Oul
en vigueur au niveau de l'article. Il est géré dans la monnaie du mandant / du groupe et doit
étre converti.

3: Colts de production planifiés - les colts de production planifiés correspondent déja a la NON
monnaie de base de la DIV commande. Comme seuls les stocks de la DIV commande sont
autorisés, il n'est pas non plus nécessaire de procéder a une conversion de monnaie.

4: Colts de production réels - les colts de production réels correspondent déja a la monnaie NON
de base de la DIV commande. Comme seuls les stocks de la commande DIV sont autorisés,
il n'est pas non plus nécessaire de procéder a une conversion de monnaie.

5: Prix calculé - le prix calculé est saisi sur I'en-téte de I'ordre de fabrication dans la monnaie NON
de la DIV de I'ordre et ne doit donc pas étre converti.

6: Colts de production planifiés (base qté piéces bonnes) - les colts de production plani- NON
fiés correspondent déja a la monnaie de base de la DIV commande. Comme seuls les
stocks de la commande DIV sont autorisés, il n'est pas non plus nécessaire de procéder a
une conversion de monnaie.
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Pos. Origine des prix Conversion

7: Prix d'évaluation article - ce prix d'évaluation est géré au niveau de l'article. Comme les Oul
valeurs sont gérées dans la monnaie du mandant / du groupe sur le niveau de l'article, celui-
ci doit étre converti dans la monnaie de base de la DIV de I'ordre pour le prix mouvement.

Les réceptions a un stock direct sont toujours comptabilisées avec les colts de production effectifs. Celles-
ci correspondent déja a la monnaie de base de la DIV de I'ordre et sont transmises comme jusqu'a présent
sans conversion de monnaie a la position qui les référence.

En cas de réception négative (prélévement du stock), le prélevement s'effectue comme auparavant au prix
moyen enregistré dans le stock. Si tous les composés produits sont a nouveau retirés du stock, aucun colt
ne reste sur la commande.
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2. Planification de I'approvisionnement
- . Course . Ly
Configuration o o Disposition
d'approvisionnement
Stratéai > Prévisions de — Détermination de la
rategies structure de la séquence L .
, . la demande Positions proposees
d'approvisionnement Détermination prop
Budget des des besoins bruts
Mission de im,p(?r.tations’ Calcul des besoins nets Message
tratéai duit prévisions, ... e
stratégie produi Intensification de d'événement
L la demande
Les prévisions
Paramétres de s'accumulent Allocation supplémentaire .
l'application Reconstruction

Fractionnement
de la demande

Réapprovisionnement

Arrondir les exigences

Optimisation de
la demande

Apergu de la planification de I'approvisionnement

La nouvelle planification d'approvisionnement réunit les différentes planifications d'achat et de fabrication
dans un traitement global de contréle des matiéres, ce qui permet de déclencher I'approvisionnement au
bon moment et dans la bonne quantité. Ce traitement d'approvisionnement détermine I'ensemble des be-
soins indépendants et dépendants et effectue des optimisations de la taille des lots en fonction des pro-
duits. De nombreuses possibilités de configuration sont possibles. La planification peut également intégrer
des prévisions de besoins externes, automatiquement comparées aux commandes existantes. Dans I'en-
semble du processus, la tragabilité est entierement couverte et peut étre évaluée ultérieurement, car
chaque étape de calcul est consignée. Le planificateur recoit ensuite des propositions d'achat, de fabrica-
tion ou de transfert pour traitement ultérieur.

Information :
Le programme 251 "Planification des achats" existant peut actuellement continuer a étre utilisé sans res-
triction. La planification existante et la nouvelle planification ne s'influencent pas mutuellement. Ainsi, les
propositions des deux planifications peuvent étre comparées a des fins de test.

Il n'est toutefois pas recommandé d'utiliser les deux programmes de maniére productive, car si un produit
est planifié par les deux programmes, il peut en résulter une quantité de planification et donc d'approvi-
sionnement trop élevée (apercu des besoins).

21 Programme 161 "Planification de I'approvisionnement”

Dans le programme "Planification de I'approvisionnement”, les recommandations d'approvisionnement et
de transfert qui ont été déterminées dans le traitement d'approvisionnement sont affichées pour la planifi-
cation des besoins. |l s'agit du programme central permettant de transformer les propositions en com-
mandes d'achat, en commandes de produits ou en transferts de stock.

Information :
Le programme 261 Browser Edition "Planification de I'approvisionnement" est le programme identique de
la GECO. Pour pouvoir utiliser les programmes, I'option "Achat / Commandes" doit étre licenciée.
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261 Planification approvisionnement /  Dispositior 8 7726 - NEUERUNGSKURS PPS | L Pro
B  Ouils Affichage Aide z
Disposition = 3
Cycle dapprovisionnement Configuration
Pp! 9

Message deévénement

Positions propasées

Q Rechercher les positions de la propasitio v
Méthode Date de début Lieferant Quantité de stockage Unité de stockage Genre de référence Statut
Tous ~ Tous ~ Tous ~ Tous ~ Tous v Tous v Tous v
1D référence Terme rech Quantité achetée Numéro du fou Unité dachat stratégie N° de nomenclature
Tous ~ | Tous v Tous | | Tous v | Tous v | Tous v || Tous v
N* de produit Date de fin Dés. technique
Tous ~ | | Tous v Tous v
+ Enregistrer le filtre sous  Rétablir filtre
N'deproduit Termerech.§ Dés.technique$ Stratégie$  Méthode$  Statut§  Quantité destockage Unité destocksge$  Quantité achetéed Unité dachat$  Date de début$ Reterenz Traiter
0321 TyoAbla.. 4 Schubladen 1 Transfert Nouveau 790000  Pidce 0.0000 64
0322 Tyro Abla 4 schubladen 1 Transfert Appliqué 97.0000  Pléce 0.0000 Lageumbuchung (&
703 RundRoh. AIMgSI0.5 F2 1 Achat Nouveal 835.0000 Metre 835.0000 Piéce 16.01.2026 09:49 Z
0595 Cleverbox effiziente Org. 1 Achat Nouveau 219000  Paqueta10 219,0000 Pigce 21.01.2026 09:49 @
7651 Traverse TES 2 Production  Nouveau 500000  Pitce 500000  Pitce 2403.2026 1045 %
7651 Traverse e 2 Production  Nouveau 500000 Piéce 500000 Pikce 18.03.2026 09:56 @
7651 Traverse s 2 Poduction  Nouveau 500000 Pitce 500000  Pitce 13.01.2026 1334 24
7651 Traverse TS 2 Production  Nouveau 500000  Pidce 500000  Pitce 05.01.2026 16:19 ©
7651 Traverse TS 2 Production  Nouveau 500000 Pléce 500000  Pitce 23.12.2025 1004 23

B Générer (@ Fixer ) Supprimer

Programme 161 Browser Edition "Planification de I'approvisionnement / Planification" - Positions proposées

Toutes les propositions d'approvisionnement/de transfert sont affichées dans la grille principale "Positions
proposées". Ici, les positions peuvent étre vérifiées, traitées, fixées et marquées pour étre converties en un
ordre. Il est possible de limiter les données affichées a I'aide de filtres temporaires ou enregistrés.

Les différentes fonctions sont listées ci-dessous :

¢+ Générer
Si I'on a sélectionné une ou plusieurs positions et effectué la fonction "Générer", des ordres d'achat,
de production ou de transfert sont créés selon la méthode d'approvisionnement. Aprés la génération,
les positions par défaut ne sont pas supprimées, mais elles recoivent le statut "mis en ceuvre" et le
lien de référence permet de passer a l'ordre correspondant :
+  "Achats"
Une commande d'achat est créée pour chaque fournisseur pour lequel une position par défaut
doit étre convertie et une position de commande d'achat est saisie pour chaque position par dé-
faut.
*  "Production"
Un ordre de fabrication est créé pour chaque position de proposition.

*  "Transfert de stock"
Un ordre de transfert de stock est créé et une position de transfert par position de proposition.

+ Fixer, relacher
Si I'on ne souhaite pas encore appliquer une position par défaut mais la conserver lors du prochain
traitement, il est possible de fixer la position. Une position de proposition fixe n'est pas modifiée dans
le traitement d'approvisionnement, mais elle est entierement prise en compte. La fonction "Déblo-
quer" permet de supprimer la fixation.

* Modifier
Une recommandation d'approvisionnement peut étre adaptée par le gestionnaire, pour cela les champs
suivants peuvent étre mutés : Quantité, fournisseur, date de début, date de fin, méthode d'approvision-

nement, entrée en stock, sortie de stock (apparait pour la méthode "Transfert"). Une fois le traitement
enregistré, le statut de la position devient "fixé".
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Modifier position

Artikel
7103. RundRohr 18/1.5f

Quantité
835.000000000

Fournisseur
17

Date de début

Date de fin

Méthode d'approvisionnement
Einkauf

Entrée stock

2121.01

Annuler

Programme 161 Browser Edition "Planification de I'approvisionnement / Planification" - Traiter positions

e

Indication : Le masque peut étre congu dans le programme 6221 Browser Edition "Designer de masques"
sous "Gestion des commandes/achats/disposition des achats". La grille "Positions proposées" est ce que
I'on appelle une grille d'enregistrement (record grid), qui est construite sur la base d'un rapport matrice
(snapshot). A I'exception des champs obligatoires qui doivent étre présents dans le rapport, celui-ci peut
étre congu de maniére spécifique pour le client (30 colonnes maximum, champs obligatoires inclus) :
+ Grid : "Positions proposées"

chemin/fichier : «\abac\df\orde\snapshot\beschaffung_vorschlags_positionen.avw»

Champs obligatoires : ART_NR | VAR_ID | METHODE | QUANTITE | DATE DE FIN |

ID_LIEU_DE_STOCKAGE |

ID_EMPLACEMENT_STOCKAGE | N°_LIVRAISON | TYPE_REF.

Les adaptations des clients peuvent étre déposées sous les chemins suivants :

+ Chemin - inter-mandants : «\abac\kd\orde\snapshot\»

¢ Chemin- spécifique au mandant : «\abac\kd\nrxxxxxx\orde\snapshot\»
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2.1.1  Suivi

» Design @ ificati B 7726 - NEUERUNGSKURS PPS | 2L Program ID S
¥y (1 7500 Approvisionnement par produit / DIV 2 v x
Wmithode dapprovisionnement éqgi i isat Produityvariante stock D

Tous v Tous v Appravisionnement par produtt f 7500 v Tous v Tous v
Chiffres cles Etapes detaillées de lenquéle

Proposition d'achat brute Prapsition i e Proposition it arrondie Propasition

940.00 676.00 709.80 1'020.00 1'020.00 1'020.00

Apercu de la stratégie

Stratégie d' ¢ Stratégie d $  Méthode 1] 1] Produit/variante s Achats bruts & Achats nets & Achat final &

: —" Producton PR ———y— . sw030 weos [ e

Produit/variante

Produit/variante &  Stock &  Quantitérequ Prévisionsbrulesg  Gros relocalisation g Achalsbrulsg  Prévisions netles & Transfert net& Achats nets& Inventaire$  Stock de sécur Approvisionnement acl Achat final &

Total -160.00 -780.0000 940.00 -630.0000 676.00 20.00 -6.00 100.0000 _
7500 10/1001 160.00 780.0000 940.00 630.0000 1.00 676.00 2000 500 100.0000 _
7500 30 1.00 -1.00 _

Dashboard ADA "Démo GPAO : suivi de la planification d'approvisionnement” - Indicateurs

Toutes les données déterminées lors du traitement d'approvisionnement sont disponibles dans la table
OBES pour le suivi. Dans le dashboard de démonstration "Demo GPAO : Planification d'approvisionnement
- Suivi", disponible dans le mandant de démonstration 7777, les différentes étapes sont évaluées en détail.

2.1.2 Exécuter le traitement d'approvisionnement (activité BPE)

Beschaffungslauf

Le processus est exécuté.

Q_ Rechercher

Message Date ¢

du traitement 02.02.2026 11:18
Détermination de la structure 02.02.202611:18
Le produit 7000 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 8013 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 7500 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 8000 est planifié 02.02.2026 11:18
Le produit 8014 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 8009 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 7002 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 7001 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 8001 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 8003 est planifié 02.02.202611:18
Le produit 7620 est planifié 02.02.202611:18

Le produit 8010 est planifié 02.02.202611:18

Type
@
0]
(0]
(6]
@
(0]
(0]
@
@
(0]
(6]
@
@
@
@

Le produit 7670 est planifié 02.02.2026 11:18

0 &

Programme 161 Browser Edition "Planification d'approvisionnement" - Dialogue de progression du traitement d'approvisionnement

Pour exécuter un traitement d'approvisionnement, I'action "Exécuter traitement d'approvisionnement" est
disponible dans le programme 161 "Planification d'approvisionnement". Si l'action est exécutée, la progres-
sion est affichée dans un dialogue Progress. Si une erreur se produit et entraine l'interruption du traitement
d'approvisionnement, les messages d'erreur apparaissent dans le dialogue Progress (voir 2.1.4.1).

Selon la taille de la base de produits, le nombre de variantes et les attributions de stock, I'exécution du
traitement d'approvisionnement peut prendre un certain temps. Si c'est le cas, il est recommandé de lancer
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I'action de maniére automatisée 1 a 2 fois par jour a l'aide d'un trigger temporel et de ne pas la mettre a la
disposition de chaque utilisateur. Pour cela, il existe I'activité BPE "Exécuter le traitement d'approvisionne-
ment".

2.1.3 Etapes du traitement d'approvisionnement

Le traitement d'approvisionnement est la piece maitresse de la nouvelle planification des approvisionne-
ments. Il planifie tous les produits affectés a une stratégie d'approvisionnement jusqu'a I'norizon de planifi-
cation défini. La détermination se fait en 8 étapes et est effectuée par combinaison produit-stockage (ta-
bleau OBES). Si un besoin d'approvisionnement est déterminé, des propositions de transfert et/ou d'ap-
provisionnement sont établies selon I'organisation d'approvisionnement (tableau OBVP).

=

Indication : Le paramétre de I'application GECO "Horizon de planification en jours" sous "621/Achats/Va-
leurs de commande/Planification" détermine I'horizon de planification avec lequel la planification est effec-
tuée.

2.1.3.1 Détermination de la structure de I'ordre

L'ordre dans lequel la planification est effectuée est redéfini avant chaque traitement (table OBLS). Pour
ce faire, tous les composés et I'ensemble de la structure, y compris toutes les nomenclatures qui apparais-
sent dans I'horizon de planification, sont détaillés. La résolution s'effectue tout au long de I'étape de fabri-
cation afin de déterminer quel produit est nécessaire en dernier et a quelle étape. Comme la nomenclature
standard d'un composé peut changer, toutes les nomenclatures standard actives sont détaillées dans I'ho-
rizon de planification.

Le respect de l'ordre dans le traitement d'approvisionnement permet de ne déterminer les besoins d'un
produit que lorsqu'aucun autre besoin secondaire ne vient s'y ajouter. On commence par les composés de
la premiére étape jusqu'a la derniére et on termine par la disposition des produits d'achat.

=

Indication : Les 8 étapes du traitement d'approvisionnement sont décrites ci-dessous. Les possibilités de
configuration se trouvent dans le chapitre 2.2.2.

2.1.3.2 Détermination des besoins bruts (étape 1)

Lors de la détermination des besoins bruts, une recommandation d'achat (1:1) est créée pour tous les
besoins (sorties & prévision des besoins) (image : marquage en turquoise). Il n'est pas encore tenu compte
du stock, du stock de sécurité ni des achats en cours (entrées). Ceux-ci ne sont compensés qu'a |'étape 2
"Détermination des besoins nets". La configuration sur la stratégie d'approvisionnement détermine quels
besoins (sorties & prévision des besoins) sont planifiés (configuration "Prise en compte des besoins" voir
2.2.2.7).

Détermination des besoins bruts (étape 1) Déclencheurs de besoins supérieurs
Détermination des besoins bruts

Nambre darticles Quanthé
F -160.0000

10/10.01 | Vente commande (100)
N o

o 0 o Nombre Quantité

, . S s
10/ 10.01 | Production définitive (400) 2 100.0000

sl 10 o o o w " 0 100

. = [ o L] A i) L
. 2 oal fol fa B w = “ oo 10/10.01 | Prévision (prévision des besoins) (1000) o g i
H : 4 B B

b < - . . . Nombre darticles Quantité
i ol - o 10/10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000) 15 940.0000
I I Direkt | Vente commande (100) o E 2‘:2::‘:

Nambre darticles Quantitd

Direkt | Proposition d'approvisionnement (9000} X 20,0000

Propasition (] @ veme conmande

Dashboard ADA "Demo GPAO : Suivi de la planification d'approvisionnement" - Détermination des besoins brut

e

Indication : La maniére dont les prévisions des besoins doivent étre gérées dans le systéme est décrite
dans le chapitre 2.3 "Prévisions des besoins (activité BPE)".
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2.1.3.3 Détermination des besoins net (étape 2)

Détermination des besoins nets (étape2)  Portefeuille de rendez-vous
Détermination des besoins nets

Quantité Quantite "

10 /10.01 | Quantité en stock (10) N 20.0000

10/10.01 | Stock de sécurité (20) quantr G

f 3 1 -5.0000
Quantité Quantité
a 160.0000

o 10/10.01 | Vente commande (100)

7 ] Quantité Quantité

° ° 10/10.01 | Production définitive (400)

; 4 . . . . . . . . 10/10.01 | Prévision (prévision des besoins) (1000)

10/ 10.01 | Proposition de transfert (8000)

10/10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000) 12 o5 m;n'n

Quantité Quantité

30 | Quantité en stock (10) 1 0.0000

Quantité Quantité

30 | Stock de sécurité (20) 1 1.0000

30 | Proposition de transfert (8000)

Proposition dapprovisionnement ® Proposi
@ Stock guantis delai ® Vertec:

Dashboard ADA "Demo GPAO : Suivi de la planification d'approvisionnement" - Détermination des besoins net

Lors du calcul des besoins nets, d'autres facteurs d'influence de I'approvisionnement sont désormais pris
en compte, comme le stock, un stock de sécurité et les achats déja en cours. Le résultat de cette étape est
le besoin net ou la proposition d'achat net, la quantité minimale qui devrait encore étre achetée pour couvrir
tous les besoins, y compris le stock de sécurité. Le besoin net est la différence entre le besoin brut et la
quantité délai (= quantité planifiée).

Le calcul de la quantité délai prend en compte tous les besoins passés jusqu'a I'horizon de planification.
En partant de la quantité en stock, le stock de sécurité et tous les besoins souhaités sont contrélés, selon
le moment du contréle (configuration "Prise en compte des besoins" voir 2.2.2.7). S'il y a une couverture
insuffisante (quantité délai négative), une proposition d'approvisionnement est créée pour cette quantité a
la date du besoin (image : marquage en turquoise). Si la date du besoin se situe dans le passé, la quantité
délai continue a étre calculée et ce n'est qu'a la date actuelle qu'une proposition d'approvisionnement est
alors créée. D'autres optimisations, par exemple quand les propositions de transfert sont écrites (image :
marquage orange), sont décrites dans le chapitre 2.2 .

Avant de procéder au calcul des besoins nets, on procéde a la comparaison des prévisions des besoins.
Tous les besoins d'une prévision brute qui se situent entre la prévision brute et la suivante sont déduits
(image : marquage en bleu). Si la valeur calculée est positive, elle est enregistrée comme prévision des
besoins nets et est intégrée comme besoin supplémentaire dans le calcul des besoins nets.

2.1.3.4 Optimisation de la taille des lots (étapes 3-7)

La description des fonctions et les possibilités de réglage de la taille des lots se trouvent au chapitre 2.2.3.
Les étapes suivantes peuvent étre activées en option pour une stratégie d'approvisionnement :

Compression des besoins, majoration des besoins, fractionnement des besoins, remplissage des besoins
et arrondi des besoins

21.3.5 Optimisation des besoins (étape 8)

Lors de la derniére étape de détermination de l'optimisation des besoins, les recommandations d'achat
sont les premiéres a étre examinées quant a leur raison d'étre. Cela permet d'exclure que les recomman-
dations d'achat ne soient pas trop élevées, car elles ont éventuellement été augmentées par I'optimisation
de la taille des lots.

L'étape suivante consiste a éclater les besoins secondaires de toutes les propositions d'approvisionnement
de fabrication a l'aide de la nomenclature standard en vigueur (tableau OBES), qui seront ensuite intégrés
dans le traitement d'approvisionnement des produits concernés.
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Optimisation des besoins
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i 3 & LY
KN

Démo GPAO: Planification des achats Suivi des besoins secondaires

R R R T R B
Structure modulaire Besoins primaires/secondaires
Ensemble Produit/Variante s Lien vers le module s g
7500 7500 | STL: 1| Temps: 08.12.2025 - 24.12.2025 | Foule: 60
7600 » 75001 STL 1| Temps: 12.12.2025- 01.01.2026 | Foule: 60
7620 » 7500|STL 1| Temps: 24.12.2025- 14.01.2026 | Foule: 60
7910 7500 | STL: 1| Temps: 13.01.2026 - 29.01.2026 | Foule: 60
7950 7600 - Tischplatte Dekor | Bedarf: -60
7620 - Tischunterbau Standard | Bedarf: -60
7910 - KunstSchr Klappbigel M8x15 | Bedarf: -240
7950 - T-Nutenstein M8 | Bedarf: -240
75001STL: 1| Temps: 19.01.2026- 04022 proguigvariante dassemblage
75001STL: 11Temps: 29.01.2026 - 15022
r e P 5
5 S  ————
3 o

Quantité

Paosition du produit/de la varian...

4 7500 | STL: 1| Temps: 10.02.2026- 26.02.2,

Planification de I'approvisionnement

L T T ]
o & &
&
E & &

5
e $

Dashboard ADA "Demo GPAO : Planification d'approvisionnement suivi des besoins secondaires”

Enfin, une position de proposition pour le programme "Planification d'approvisionnement" est écrite pour
chaque proposition de transfert et d'approvisionnement (table OBVP). De plus, les enregistrements des
besoins sont écrits pour les besoins primaires et secondaires (table BBO), afin que la planification d'appro-
visionnement soit également prise en compte dans I'apercu des besoins (programme 44 "Indicateurs") et
pour le contrdle de la quantité délai dans les programmes de mouvements.

Attention : Sil'on exécute la fonction "Réorganiser les mouvements des besoins" dans le programme 5911
"Réorganisations du systeme", les enregistrements BBO de la planification d'approvisionnement seront
supprimés, mais pas redéfinis. Pour ce faire, le traitement d'approvisionnement doit étre exécuté a nou-
veau.

2.1.4 Notifications d'événement

Différents événements peuvent survenir au cours du traitement d'approvisionnement. Les conflits qui en-
trainent l'interruption du traitement d'approvisionnement sont répertoriés dans le dialogue de progression.
Les conflits qui n'entrainent que l'interruption d'un produit sont listés ici dans la grille "Notification d'événe-
ment". La fonction "Evénement contrélé" permet de supprimer des événements du traitement d'approvi-
sionnement actuel.

3 / 0261 Planfication approvisionnement | Message dévénement B 7726-NEUERUNGSKURS PPS | O Program It =]o]
® | outls Affichage Aide -3
Disposition ) . )

cycle dapprovisionnement 3% configuration

Message devénement

Message dévénement

N- produt Term. rech Dés. technique N variante Division Résultat

3591 My Station mobile Arbeitsstation o 0 Produit 3591 avec approvisionnement en stock fixe manquant (tratégle 1|DIV 0jstack standard )

2204 Star-TOP Standard Rollen fur weiche Boden o 0 Produit 4204 avee approvisionnement en stock standard manquant (stratégie |DIV 0/stack standard EK_EINGANG)
9920 Gutscheine Gutscheine 4 20 o o Produit 9920 avee approvisionnement en stock standard manquant (stratégie [DIV 0jstack standard EK_EINGANG)
0445 Spiegel Hoch 7777 Rahmen aus Stahl 0 0 Prodult 0445 avee approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 1[DIV Djstack standard )

o072 Design Terminal Blldschirmgrossen 40 und 55 Zol 0 ] Prodult 0712 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégle 1[DIV Ojstack standard )

35%0 Secret Caddy komplett ohne Griffe o o Prodult 3590 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégle 1IDIV Oistock standard )

o7 Displayhaiterung Mount schwarz lackiert ] ] Prodult 0711 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégle 11DIV Oistock standard )

0426 wandspiegel 0838 it veredelter Ruckseite 0 0 ProdUIT 0446 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 11DIV Djstack standard )

9910 Gutscheine Gutscheine 4 10 0 0 Produit 9910 avec approvisionnement en stock standard manquant (stratégie DIV Distock standard EK_EINGANG)
0839 Yves Dokumer 0 o Prodult 0839 ave approvisionnement en stock fixe manquant (stratégle 11DIV Olstack standard )

2381 Dimlight Dimlight Lichtbaustein 0 o Produit 2381 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégle 11DIV Ojstack standard )

0451 Bahnhofsuhr ABS Kunstoff 0 [ Prodult 0451 aver approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 1[DIV Ojstack standard )

0785 Melit glasklar aus hochwerligem Material 0 o Prodult 0785 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 1IDIV Olstock standard )

0519 Alu Wanduhr arabische Ziffern o 0 Produit 0519 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 11DIV Olstock standard )

2380 Twilight Zone ‘verbraucht 88% weniger Energie o o Produit 2380 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 11DIV Olstock standard )

0784 Papergow Mobi Innenstruktur aus Metall o o Produit 0784 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 11DIV Olstock standard )

0840 Plug 0 [ Produit 0840 avec approvisionnement en stock fixe manquant (stratégie 11DIV Olstock standard )

'Programme 161 Browser Edition "Planification d'approvisionnement / Notification d'événements”

2.1.4.1 Interruption du traitement d'approvisionnement

Dans les constellations suivantes, I'ensemble du traitement d'approvisionnement est interrompu et un
message d'erreur est affiché dans le dialogue de progression :

Message Solution
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Aucune planification de l'approvisionnement n'a encore
été créée pour le mandant. Créez au moins une stratégie
et attribuez-lui un produit.

Il faut définir au moins une stratégie d'approvisionnement
sous "Configuration de la planification d'approvisionne-
ment".

Un composé apparait a nouveau dans la structure de la
nomenclature. Veuillez contrler les données de base
suivantes : xyz, ...

La structure ne doit pas comporter deux fois le méme
composeé. Les gammes opératoires de base doivent étre
nettoyées et le composé doit étre exclu du traitement
d'approvisionnement.

Assemblage xyz avec plus de 100 nomenclatures stan-
dard actives. Veuillez réduire le nombre.

Le nombre de nomenclatures standard doit étre réduit ou
I'norizon de planification doit étre réduit.

21.4.2

Interruption du traitement d'approvisionnement des produits

Dans les constellations suivantes, le traitement d'approvisionnement de la combinaison produit-stock est
interrompu et consigné comme notification d'événement :

Message

Solution

Produit xyz avec approvisionnement manquant ou inactif
stock fixe (stratégie x | DIV yz | stock xyz-xy)

Le stock d'approvisionnement a planifier doit étre enre-
gistré dans le produit et étre actif pour la planification des
besoins.

Produit xyz avec approvisionnement manquant ou inactif
stock par défaut (stratégie x | DIV yz | stock par défaut
Xyz)

Le stock par défaut a planifier doit étre défini pour le pro-
duit et étre actif pour la planification des besoins.

Le produit xyz a un besoin secondaire sans stock, car le
stock par défaut "sortie production" est manquant (n° de
nomenclature xy)

Le stock par défaut "sortie production” doit &tre défini
pour le produit.

Composé xyz sans nomenclature standard valable

Une nomenclature standard active doit étre enregistrée
dans le composé.

2.1.5 Cas particuliers du traitement d'approvisionnement

2.1.5.1 Stock direct

Les stocks directs sont toujours exécutés conformément a "l'approvisionnement par stock” et uniquement
I'étape de détermination brut/net (approvisionnement 1:1) :

+ |l ne peut pas y avoir de quantité en stock dans un stock direct et donc pas de transfert.
+ I n'est pas possible de saisir un stock de sécurité sur un stock direct.

* Les stocks directs ne peuvent étre attribués a aucune division.

* Les stocks directs ne peuvent pas étre attribués a une variante de produit dans un mandant DIV.

e

Indication :

» Pour la planification des stocks directs, la stratégie doit toujours étre attribuée a DIVO.
+ Sil'on ne souhaite pas planifier un stock direct, il est possible d'activer le statut "Inactif pour la planifi-

cation des achats".

2.1.5.2 Besoins sans stock

Les besoins sans stock sont toujours planifiés selon "l'approvisionnement par stock”, car aucun transfert

physique ne peut avoir lieu sans stock.

e

Indication : De telles recommandations d'approvisionnement peuvent par exemple survenir lorsqu'aucun
stock standard n'est défini pour un produit, mais qu'il existe un besoin secondaire.
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2.2 Programme 162 "Configuration planification d'approvisionnement”

Les stratégies d'approvisionnement sont saisies dans le programme "Configuration planification d'approvi-
sionnement". L'attribution des produits a une stratégie d'approvisionnement permet de définir quels pro-
duits sont planifiés avec quelle stratégie. Un produit ne peut étre affecté qu'une seule fois a une stratégie
d'approvisionnement par division.

Information : Le programme 262 Browser Edition "Configuration planification d'approvisionnement” est le
programme GECO identique. Pour pouvoir utiliser les programmes, I'option "Achat / Commandes" doit étre
licenciée.
0262 Configuration planification de lapprovisionnement / Stratégie dapprovisionnemer 8 7726 NEUERUNGSKURS PPS | U Program =IG
@vE 0 & m =2 Programme  Actions Outils  Affichage  Aide b4

Stratégie d'approvisionnement

N*stratégie  Nom de la stratégie Méthade d'approvisionnement Organisation de lapprovisionnement Approvisionnement Stock par défaut =% Planification des achals
Attribution de stratégie produit
el 1 Buy Strategy Achat Approvisionnement par stock Aucun
2 Make Strategy Production Approvisionnement par stock Aucun

Stratégie  Prise en compte des besoins  Optimisation des tailles de lots

Généralités Evaluation des besoins
N stratégie Nom de la stratégie Genre d'approvisionnement

1 v | = | | BuyStrategy Planification en fonction des besoins
Organisation de 'approvisionnement Approvisionnement Stock par défaut Tolérance d'approvisionnement

Approvisionnement par stock - Aucur v Formule (jours) o

Approvisionnement Stock fixe

- Délai tampon
Formule (jours) a
Méthode d'approvisionnement Délai d'approvisionnement achat
Achat - Délai de livraison prévisionnel
Stock de sécurité Moment de la vérification du stock de sécurité
Délai de réapprovisionnement Achat - Formule Aucun v Immédiatement
Données achat.Dé prévul a
Stock de sécurité - Formule
=
Programme 162 Browser Edition "Configuration de la planification de I'approvisionnement / Stratégie d'approvisionnement".
o0 0 & 5o e o ot A A @
Méthode dapprovisionnement erment Stock par défaut o2 Planification des achats.
Froduction Entrée production
e
[H— [EEP—
stratégie cnotsie ¥ de procut 7 stratégie cnoisie 7
N siratégle® M 34 Approvisionnen Actions. N° de prodult o ert s 28 1 Actions.
1 Actf (o} 9950 Butsc ]
1 g3 Tyro Abla... Article Buroemiich. Actif @ 2920 Gutscheine Article Diverses Gulscheine @
1 a3 Tyre Abla... Article Buroemiich. ‘Accessoires Schubl Actif @ 9910 Gutscheine Article Diverses Cutscheine Gutscheine @
7103 Rundrohr.. Article Produktion Rohmaterial Profie menif o Zundungsse. Anicle Produktion /. Einkaufstelle Zubehor-/ E €]
0azz Tyra abla Anticle Burosaich Accessoes  Schublade netf (o) BIS2 spulef. 7ug. Article Produition £ Finkaufstelle Zubehtr- /€ ®
7238 Rad 20K1. Article Produktion Einkaufstelle  Zubehdr- Actif o 3151 Kunsstoftas Afticle Produktion Einkaufstelle Zubehdr- /E <)
2 7243 Rad 20K1.. Produktion Einkauts| Zubehir- Actit (e} 0 Aticle Produktion Zubehdr- /E ®
nis SenkSchr... Article Produktion Eir Belestigun. Actil [c] 8149 Kupplungss. Arlicle Produktion Zubehdr-/E (]
2 7500 Biirotisch. Ensemble Mobiliar Tische und. Tische Actif (c] Bids Zahnrad Kun. Article Produktion Zubehdr- / E. @

Programme 162 Browser Edition "Configuration planification d'approvisionnement / Attribution de la stratégie produit".

=

Indication : Le masque peut étre congu dans le programme 6221 Browser Edition "Designer de masques"
sous "Gestion des commandes/Achat/Configuration approvisionnement". Les grilles "Produits non attri-
bués" et "Produits attribués" sont des grilles dites d'enregistrement, construites sur la base d'un rapport
matrice (snapshot). A I'exception des champs obligatoires qui doivent étre présents dans le rapport, celui-
ci peut étre congu de maniére spécifique pour le client (30 colonnes maximum, champs obligatoires inclus)

Grid : "Produits non attribués” et "Produits attribués™

chemin/fichier : "\abac\dforde\napshot\approvisionnement_stratégie_article affectation.avw"
Champs obligatoires : DEFINITION_NR | ART_NR | VAR ID | GSB_NR | STATUS_NR
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Classification : Pour que les données WHB soient affichées, la classification correcte doit étre définie
dans le rapport du mandant client et I'exportation doit étre effectuée dans W512.

Les adaptations des clients peuvent étre déposées sous les chemins suivants :
¢ Chemin - inter-mandants : «\abac\kd\orde\snapshot\»
+ Chemin- spécifique au mandant : «\abac\kd\nrxxxxxx\orde\snapshot\»

2.21 Démarrage rapide

Si I'on souhaite tester le traitement d'approvisionnement avec une configuration simple, il est possible
d'exécuter la fonction "Quickstart". Deux stratégies sont alors établies et les produits sont attribués :

» Stratégie 1 "Achat" - Attribution de tous les produits selon la base des produits
+ Stratégie 2 "Production" - Attribution de tous les composés selon la base des produits

Information :

+ S'il existe déja des enregistrements dans la table OBSD ou OBSZ, le "Quickstart" ne peut plus étre
utilisé.

+« Dans le cas d'un mandant DIV, la DIV souhaitée doit étre sélectionnée avant I'exécution du "démar-
rage rapide".

+ Les stratégies d'approvisionnement sont enregistrées dans la table OBSD et I'affectation des straté-
gies de produits dans la table OBSZ.

2.2.2 Stratégie d'approvisionnement

62 Configuration planification de [approvisionnement / Stratégie d approvisionnemer 8 7726- NEUERUNGSKURS PPS | Q0 m Z]

e@ve 0 & Programme  Actions  Outils  Affichsge  Aide B

Stratégle d'approvisionnement

N* stratégie Nom de la stratégie Méthode d'approvisionnement Organisation de fapprovisionnement Approvisionnement Stock par défaut a2 Planification des achats

Attribution e stratégie produit

1 Buy Strategy Achat Approvisionnement par stock Aucun

2 Mazke Strategy Production Approvisionnement par stock Aucun

Stratégie  Prise en compte des besoins  Optimisation des tailles de lots

Généralités
N° stratégie
1

Organisation de lapprovisionnement

Approvisionnement par stock

Méthode d'approvisionnement

Achat

Nom de la stratégie
Buy Strategy
Approvisionnement Stack par défaut
« | Aucun

Approvisionnement Stack fixe

Délai dapprovisionnement achat

Délal de livraison prévisionnel

Evaluation des besoins

Genre d'approvisionnement

Planification er tion des besoins

Tolérance d'approvisionnement

Formule (jours)

Délai tampon

Formule (jours}

Stock de sécurité Moment de la vérification du stock de sécurité

Délai de réapprovisionnement Achat - Formule Aucun ~ | Immédiatement

Données achat.Délai livr. prévul po3
stock de sécurité - Formule

(E]

Programme 162 Browser Edition "Configuration planification d'approvisionnement / Stratégie d'approvisionnement".

Il est possible de saisir autant de stratégies d'approvisionnement que I'on veut et de les configurer indivi-
duellement. Les possibilités de configuration sont présentées en détail ci-dessous.

x

Indication : La fonction "Nouveau" permet de créer une nouvelle stratégie et la fonction "Copier" permet
de cloner une stratégie sélectionnée.

2.2.21 Organisation de I'approvisionnement

Le paramétre "Organisation de 'approvisionnement" permet de déterminer a quel niveau l'approvisionne-
ment doit étre effectué ; trois options sont disponibles :

Organisation de I'approvision- Description
nement
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Approvisionnement par stock

La détermination des recommandations d'approvisionnement est effectuée séparé-
ment pour chaque stock. Il n'y a pas d'approvisionnement commun entre les DIV. Les
recommandations d'approvisionnement sont créées dans le stock ou le besoin existe
. Pour le calcul des besoins nets, les données spécifiques au stock telles que le stock
et le stock de sécurité sont utilisées.

Approvisionnement par pro-
duit / DIV

s  Approvisionnement Stock
par défaut

= Approvisionnement Stock
fixe

La détermination des recommandations d'approvisionnement est effectuée par pro-
duit et DIV. Il n'y a pas d'approvisionnement commun entre les divisions. Dans la
stratégie, on détermine quel est le stock par défaut ou le stock fixe pour I'approvision-
nement. Cette définition détermine donc le stock d'approvisionnement, sur lequel
sont établies les recommandations d'approvisionnement pour I'achat ou la fabrica-
tion. Tous les autres stocks de matieres qui sont actifs pour la "planification des
achats" sont préalablement planifiés (détermination des besoins bruts et nets) et
leurs besoins convergent via des propositions de transfert vers I'approvisionnement
sur le stock d'approvisionnement ou ils sont planifiés de maniere centralisée. Les
propositions de transfert sont déterminées dans le calcul des besoins bruts et nets.
Ensuite, elles ne sont plus optimisées.

Approvisionnement central
DIV

s  Approvisionnement
division

* Approvisionnement Stock
par défaut

» Approvisionnement Stock
fixe

Information :

L'option n'est disponible que pour
un mandant DIV.

Pour la génération du transfert
entre deux divisions, le para-
meétre "Autoriser transferts de
stock manuels avec DIV diffé-
rente" doit étre activé.

La détermination des recommandations d'achat est effectuée sur un stock d'approvi-
sionnement central pour I'ensemble des DIV. Pour cela, il faut définir dans la stratégie
la division, le stock standard ou un stock fixe pour l'approvisionnement. Les besoins
des autres stocks de matiéres en dehors du stock d'approvisionnement sont regrou-
pés via des propositions de transfert dans I'approvisionnement du stock d'approvi-
sionnement de la DIV et y sont planifiés de maniére centralisée. Les propositions de
transfert sont déterminées dans le calcul des besoins bruts et nets. Ensuite, elles ne
sont plus optimisées.
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2.2.2.2 Méthode d'approvisionnement

La méthode d'approvisionnement "achat" ou "production” détermine si un produit doit étre acheté ou fabri-
qué. |l est possible de choisir une méthode d'approvisionnement par stratégie d'approvisionnement. Les
composés affectés a une stratégie d'approvisionnement avec la méthode d'approvisionnement "Achat" ne
sont pas détaillés, car le composé entier est acheté aupres d'un fournisseur (pas d'éclatement des besoins
secondaires).

2.2.2.2.1 Délai d'approvisionnement achat

Pour déterminer la durée d'approvisionnement d'un article acheté, il est possible de configurer le paramétre
"Durée d'approvisionnement achat" dans la méthode d'approvisionnement "Achat". Pour ce faire, les don-
nées du fournisseur A sont déterminées :

+ Délai d'approvisionnement achat (Durée d'approvisionnement=DAP)
- Délai de livraison théorique (valeur initiale)
+ Délai de livraison effectif
» Selon la formule (éditeur de formule actif)

- Délai d'approvisionnement achat - Formule Editeur avec accés & :
Base de produits (ADO), données d'achat (EKO)

Info Editeur de formules : Valeur 0, négative ou vide signifie qu'il n'y a pas de DAP (date de com-
mande=date de livraison) et seuls les nombres entiers sont pris en compte.

=

Indication :
« La définition du "délai d'approvisionnement achat" intervient dans les étapes suivantes :

* Lors de la détermination du stock de sécurité, date de controle "fin du délai de réapprovisionne-
ment".

* Lors de I'étape de détermination Fractionnement des besoins avec échelonnement des dates

* Lors de la cléture du traitement d'approvisionnement, pour déterminer la date de début de I'ap-
provisionnement

+ Sil'option "Prendre en compte le calendrier de I'entreprise pour calculer la derniére date de livraison
possible" est activée dans le paramétrage de l'application O621/GECO/Achats/Valeurs de com-
mande/Planification, elle est prise en compte dans le délai d'approvisionnement pour I'achat. Le "délai
d'approvisionnement achat" sélectionné est déterminé selon les jours ouvrables du calendrier d'entre-
prise choisi.

+ S'iln'y a pas de fournisseur A pour un produit, la détermination des besoins se poursuit et les recom-
mandations d'achat sont créées sans un fournisseur. Avant de générer la commande, il faut sélec-
tionner le fournisseur souhaité.

2.2.2.3 Genre d'approvisionnement

Le type d'approvisionnement disponible dans la version 2026 est la "planification en fonction des besoins".
Il peut étre complété par des prévisions des besoins intégrées et des étapes d'optimisation de la taille des
lots :

* La planification en fonction des besoins suit le principe selon lequel les produits sont fabriqués ou
achetés lorsqu'il existe un besoin concret (déterministe). Lors de la résolution des besoins nets, les
stocks existants, les entrées en stock en cours et, en option, un stock de sécurité sont pris en
compte.

» Les prévisions des besoins permettent d'intégrer d'autres besoins dans la planification. Le gestion-
naire dispose ainsi d'un outil flexible pour enrichir la planification avec d'autres données issues d'un
prévisionnel, d'un plan de vente, pour les actions commerciales ou les variations saisonniéres. Les
prévisions des besoins ne sont pas simplement ajoutées aux besoins connus, mais comparées aux
besoins existants au cours d'une période donnée.

* Une fois les besoins nets d'approvisionnement connus, de nombreuses étapes d'optimisation de la
taille des lots sont effectuées et les besoins secondaires des composés sont déterminés. La résolu-
tion des besoins secondaires s'effectue toujours a I'aide de la nomenclature standard valable au mo-
ment du besoin.
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2.2.2.4 Tolérance d'approvisionnement

Dans la pratique, il arrive que les entrées en stock des fournisseurs ou de la fabrication soient retardées
de quelques jours, mais que ces retards puissent étre rattrapés grace a une bonne planification. S'il y a un
tel retard dans le systeme, le traitement d'approvisionnement planifierait une nouvelle proposition d'appro-
visionnement, bien que le besoin soit couvert dans le futur.

Pour y remédier, il est possible de définir une tolérance d'approvisionnement. Ainsi, les entrées en stock
sont prises en compte mathématiquement dans le contrdle de la quantité délai net d'autant de jours plus
tot.

« Tolérance d'approvisionnement Editeur de formules en jours avec accés a :
Base des produits (ADO), attribution de stock (LS)

Info Editeur de formules : Valeur 0, négative ou vide signifie que la fonction est désactivée et que
seuls les nombres entiers sont pris en compte.

e

Indication : La tolérance d'approvisionnement est appliquée dans la détermination des besoins net lors du
contrble des délais.

Détermination des besoins nets
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05.01.2026 12.01.2026 13.01.2026 15.01.2026 04.02.2026 05.02.2026 12.02.2026 15.02.2026 09.03.2026 15.03.2026 01.04.2026

Production définitive Proposition d‘approvisionnement @ Prévision (prévision des besoins) @ Stock de sécurité ® stock quantité délai
@ Veme commande -8~ Portefeuille de rendez-vous min./max.  —- Portefeuille de rendez-vous min./max.

Exemple : pas de tolérance d'approvisionnement
Détermination des besoins nets
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Production définitive Proposition dapprovisionnement @ Prévision (prévision des besoins) @ Stock de sécurité @ stock quantité délai
@ Vente commande -#- Portefeuille de rendez-vous min./max. 4~ Portefeuille de rendez-vous min./max.

Exemple : tolérance d'approvisionnement = 1 jour
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2.2.2.5 Délai tampon

Si un délai tampon (période de réserve) est définie, la date du besoin d'approvisionnement est avancée
d'autant de jours que le besoin effectif. On obtient ainsi un délai entre I'entrée de I'approvisionnement et la
date du besoin. Elle peut étre utilisée pour couvrir des processus de stockage ne pouvant étre ordonnancés
(controle d'entrée des marchandises, processus d'entrée en stock, ...) ou pour amortir des événements
non prévisibles (retards de délais, pannes, ...).

Si une proposition d'achat net a été déterminée, la date de besoin de I'achat est avancée de ce nombre de
jours du délai tampon.

+ Délai tampon Editeur de formules en jours avec acces a :
Base des produits (ADO), attribution de stock (LS)

Info Editeur de formules : Valeur 0, négative ou vide signifie que la fonction est désactivée et que
seuls les nombres entiers sont pris en compte.

e

Indication : Le délai tampon est utilisé dans la détermination des besoins net et également pour le moment
de contrble du stock de sécurité "fin de la durée d'approvisionnement”. La durée d'approvisionnement est
prolongée du délai tampon afin qu'un éventuel réapprovisionnement puisse démarrer a la date actuelle.

Détermination des besoins nets

100
0 0
75
50 0, 0 0
25 2 50
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05.01.2026 12.01.2026 13.01.2026 15.01.2026 04.02.2026 05.02.2026 12.02.2026 15.02.2026 09.03.2026 15.03.2026 01.04.2026
Production définitive Proposition d'approvisionnement @ Prévision (prévision des besoins) @ Stock de sécurité @ Stock quantité délai
@ Veme commande -8~ Portefeuille de rendez-vous min./max.  —- Portefeuille de rendez-vous min./max.

Exemple : pas de délai tampon (date d'approvisionnement égale a la date du besoin)
Détermination des besoins nets
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Production définitive Proposition d'approvisionnement @ Prévision (prévision des besoins) @ Sstock de sécurité @ stock quantité délai
@ Vente commande -#- Portefeuille de rendez-vous min./max. 4~ Portefeuille de rendez-vous min./max.

Exemple : délai tampon = 1 jour (date d'approvisionnement 1 jour avant la date du besoin)
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Attention : Comme le service Achats ne connait qu'une seule date de livraison (livraison=réception des
marchandises), il est recommandé de définir le "délai de contréle de I'entrée des marchandises" défini dans
les paramétres de I'application comme "délai tampon". On a ainsi la méme logique que celle que I'on avait
dans le programme 251 "Planification des achats" : La planification prend en compte le "délai de contrble
d'entrée des marchandises", mais dés que la commande a été générée, le délai tampon n'est plus garanti,
car la quantité commandée est disponible en stock a partir de la date de livraison.

2.2.2.6 Stock de sécurité

Le stock de sécurité est une réserve de marchandises maintenue en stock afin d'éviter des pénuries inat-
tendues dues a des fluctuations de la demande ou a des retards de livraison. Le stock de sécurité permet
de relever la ligne zéro pour I'approvisionnement.

+ Stock de sécurité
* Aucun (valeur initiale)
* Quantité minimale de stock
* Point de commande
» Selon la formule (éditeur de formule actif)

- Stock de sécurité - Formule Editeur avec accés a :
Base des produits (ADQO), attribution de stock (LS)

Info Editeur de formules : Valeur 0, négative ou vide signifie que la fonction est désactivée.

+ Stock de sécurité - Moment de la vérification
Cette option permet de déterminer a partir de quand le stock de sécurité doit étre contrdlé. Le but est
de tolérer que le stock de sécurité ne soit pas atteint dans certaines situations.

- Immédiatement (logique par défaut)

. L B Détermination des besoins nets (étape 2) Portefeuille de rendez-vous
Détermination des besoins nets

10/10.01 | Quantité en stock (10) Quantité Quantité

50 0; 0, 1 20.0000
/ n
=
25 50, 50 " s Quantité Quantité
Ve \ = 10/10.01 | Stock de sécurité (20) : Qe
2 5! 5]
-30)

Produit/variante ID Précédent Etapes Succession étapes Date limite Quantité

0 7500 68 14.01.2026 -25.0000

Quantité Quantité

10/10.01 | Vente commande (100)

4 -150.0000
AUJOURD'HUI
¢ 1207, ¢ 2 202 5 2001 = 02 207 . 2 e Quantité Quantité
14.01.2026 16.01.2026 20.01.2026 02.02.2026 04.02.2026 05.02.2026 10 / 10.01 I Productlun deﬂnltlve (400) N 55,0000
Production définitive Proposition dapprovisionnement @ Stock de sécurité

@ Stock quantité délai @ Vente commande -8 Portefeuille de rendez-vous min./max.
—+ Portefeuille de rendez-vous min./max. ; . . Quantité Quantité
10/10.01 | Prog dapp (9000) . o0 o000

Exemple : moment de la vérification "Immédiatement”

Le stock de sécurité est pris en compte au moment du lancement du traitement d'approvisionne-
ment et, le cas échéant, une recommandation d'approvisionnement est créée a cet effet.

* Fin de la durée d'approvisionnement (DAP)

o i Détermination des besoins nets (tape 2) Portefeuille de rendez-vous
Détermination des besoins nets

ki 10/10.01 | Quantité en stock (10) fuenie .

Quantité. Quantité.

10/ 10.01 | Stock de sécurité (20) ) 25,0000

Produit/variante ID Précédent Etapes Succession étapes Date limite Quantité

0 2 0
- —E 7500 il 22.01.2026 -25.0000
25

10/10.01 | Vente commande (100) Quantité Quantite

50 4 -150.0000
16.01.2026 20.01.2026 22.01.2026 02.02.2026 04.02.2026 05.02.2026 i & it Quantité Quantité
2 20012 22012 2.02.2 2 2 10/ 10.01 | Production définitive (400) N 55,0000
Production définitive Proposition dapprovisionnement @ Stock de sécurité
® Stock quanité délai ® vente commande ~e- Portefeille de rendez-vous min./max.
4~ Portefeuille de rendez-vous min./max. L. . L Quantité Quantité
10/10.01 | Prof pp (9000) N 10,0000

Exemple : moment du contréle "fin de la durée d'approvisionnement”

Ce n'est qu'aprées la durée d'approvisionnement que les planifications considérent le stock de sé-
curité. Cela présente I'avantage qu'aucune proposition d'achat n'est planifiée dans le passé pour
"seulement" un stock de sécurité. Le parameétre "Délai d'approvisionnement achat" et le "délai
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tampon" sont évalués en tant qu'achat DAP. Pour la fabrication avec DAP, un ordonnancement
en aval est déterminé avec la quantité du stock de sécurité, a laquelle est ajoutée le délai tam-
pon.

* Pour le premier besoin

o . Détermination des besoins nets (tape 2) Portefeuille de rendez-vous
Détermination des besoins nets

Quantité Quantité

10/10.01 | Quantité en stock (10) 1 20.0000

Quantité. Quantité.
1 -25.0000

0 5 o 5 o :
- ﬂ— Produitvariante ID Précédent Etapes Succession étapes Date limite Quantité
=50/ 7500 73 2/30170/10.01(74 04.02.2026 -25.0000
<
o

Quantité Quantité

50 15 50 50 10/ 10.01 | Stock de sécurité (20)

10/10.01 | Vente commande (100)

4 ~150.0000
e Quantité Quantité
16012026 20.01.2025 02022026 04022026 05022006 10/10.01 | Production définitive (400) N e o000
Production définitive Proposition dapprovisionnement @ Stock de sécurité
@ Stock quantité délai @ Vente commande -8 Portefeuille de rendez-vous min./max.
- Portefeille de rendez-vous min.max o L. Quantité Quantité
10/10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000) . 100.0000

Ex. moment du contréle "lors du premier besoin"

Lors de la premiére proposition d'approvisionnement net, le stock de sécurité est également pla-
nifié. S'il n'y a pas de proposition d'achat net pour le produit, le stock de sécurité n'est pas non
plus contrblé resp. si aucun achat n'a lieu.

=

Indication : Le stock de sécurité est controlé exclusivement dans le cadre de la détermination des besoins
nets.

2.2.2.7 Prise en compte des besoins

Avant de calculer les besoins bruts, tous les besoins souhaités (sorties/entrées) sont copiés pour un produit
de la table BBO vers la table OBES (étape 0). Les besoins a planifier dans le traitement d'approvisionne-
ment peuvent étre définis ici par stratégie d'approvisionnement et par direction de mouvement. Pour cer-
tains types, il est possible de définir une pondération via I'éditeur de formules, ce qui permet d'influencer la
quantité requise. Cela peut étre utilisé pour ne prendre en compte que 50 % des offres, par exemple. Pour
cela, il faut saisir pour cet exemple la valeur 0.5 dans le champ de formule (calcul : quantité requise x 0.5).

Classe : C1/ Public Copyright © 2026 by Abacus Research AG, 9300 Wittenbach SG Page 29 de 66




Planification de I'approvisionnement

onfiguration planification de lapprovisionnement  Stratégie d'approvisionnement {8 7726 - NEUERUNGSKURS PPS Q gram
O@ve 0 & @ = & | Programme Actions Outils Affichage Aide 7

Stratégle d'approvisionnement

N° stratégie Nom de la stratégie Méthode d g on de [ 0 Stock par défaut o2 Planification des achats
Attribution de stratégie produit
ger 1 | Buy Strategy Achat Approvisionnement par stock Aucun
2 Make Strategy Production Approvisionnement par stock Aucun

Stratégie  Prise en compte des besoins  Optimisation des tailles de lots

Sortie (référence entrepdt) Entrée (entrée en stock)
Commande client Commande client
Commande cadre de vente Commande cadre de vente - Pondération Note de crédit de vente
mule (par ex. 0,75 =75 m
Commande d'achat
Note de crédit de vente ommade iunlaseurcad Commande cadre dachat - Pondération
Formule (par ex. 0,75 = 75
Offre de vente Offre de vente - Pondération
Formule (par ex. 0,75 = 75 o
Mouvement de stock
Commande diachat Production définitive
Mouvement de stock Production provisolre Production provisoire - Pondération
TR @
Production définitive
Production provisoire Production provisolre - Pondération Ordre dintervention
—— @
Dépdt
Ordre d'intervention
Offre de service Offre de service - Pondération
Formule (par ex. 0,75 = 75 =
Référence projet
Dépot
Prévision des besoins

Programme 162 Browser Edition "Configuration planification d'approvisionnement / Stratégie d'approvisionnement / Prise en compte
des besoins".

De plus, la prise en compte des prévisions des besoins peut étre activée ici pour la planification des be-
soins. Si elles sont activées pour une stratégie, les prévisions des besoins sont prises en compte dans le
traitement. Les données sont alors transférées de la table OBPT a la table OBES pour le calcul des besoins
bruts (étape 1) et sont ensuite comparées dans le calcul des besoins nets (étape 2).

2.2.3 Optimisation de la taille des lots

0262 Configuration planification de lapprovisionnement / Stratégie dapprovisionnement 8 7726- NEUERUNGSKURS PPS | Q. Program I[
@vE 0 & o =2 Programme Actions Outils Affichage  Aide S

Stratégie d'approvisionnement

N* stratégie  Nom de la stratégle Meéthade d'approvisionnement de lapprov Stock par défaut =2 Planification des achats
Attribution de stratégie produit
vl 1 Buy Strategy Achat Approvisicnnement par stock Aucun
2 Make Strategy Production Approvisionnement par stock Aucun

Siratégie  Prise en compte des besoins  Optimisation des tailles de lots

Etapes doptimisation 3-4 Etapes doptimisation 57
Compression des besoins Compression des besoins - Formule Fractionnement des besins Fractionnement des besoins - Modéle
Aucune v a Aucun ~ | selon formule v

Fractionnement des besoins - Formule

ol
Compression programmeée
Lundi Jeudi des besoins des besoins - modéle
) Aucun v | selon formule v
Mardi Vendredi
Réapprovisionnement des besoins - Formule
Mercredi Samedi o
Dimanche
Arrondi des besoins Arrondi des besins - Formule
Majoration des besoins Majoration des bescins - Formule Aucun . =

Aucun v

B

Programme 162 Browser Edition "Configuration planification d'approvisionnement / Stratégie d'approvisionnement / Optimisation de
la taille des lots".

Les étapes 3 a 7 sont facultatives et permettent d'optimiser davantage les propositions de besoins déter-

minées lors de la détermination de l'approvisionnement net. Les propositions de transfert ne sont pas adap-
tées lors de ces étapes.
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2.2.3.1 Compression des besoins (étape 3)

Lors de I'étape de détermination "Compression des besoins", les recommandations d'achat sont compri-
mées conformément a la "période de compression". Ainsi, de nombreux petits besoins sur une période
donnée ne déclenchent pas de nombreux achats individuels, mais un seul achat est effectué sur une pé-

riode donnée (en fonction des besoins). Ou qu'il est possible de déterminer le jour de la semaine ou l'achat
doit étre effectué (gestion des délais).

o Compression des besoins
* Aucun (valeur initiale)

* En fonction des besoins (comprimer les besoins des prochains jours)
S'il existe une recommandation d'approvisionnement, d'autres recommandations d'approvision-
nement sont déterminées a partir de la date de besoin et dans la période de compression sélec-
tionnée (champ de formule en jours) et sont regroupées a la premiere date de besoin.

*  Compression des besoins - Formule Editeur avec accés a :
Base de produits (ADO), attribution de stock (LS), données d'achat (EKO)

Info Editeur de formules : La valeur 0, négative ou vide, signifie qu'aucune compression n'est
effectuée et que seuls les nombres entiers sont pris en compte :

* 0 = pas de compression

* 1= comprimer les besoins du méme jour

* 2 = comprimer les besoins du méme jour plus un jour supplémentaire

* x = comprimer les besoins du méme jour plus x-1 jours supplémentaires

* x >= horizon de planification : Tous les besoins sont comprimés

o o i Détermination des besoins nets (étape 2) Portefeuille de rendez-vous
Propositions d'approvisionnement net

10/10.01 | Prévision (prévision des besoins) (1000) e 20000

10/10.01 | Propasition d'approvisionnement (9000) e ——

Produit/variante 1D Pricédent Etapes

s0.00
.00
7500
7500
00 7500
rs00
1000 7500
= .
5012026 1202202 oamoznze | 05022026 5.02 2004 508,20 1042008

05.01.2026,

Oate fimite Quantité

Ouaminé

52 13.03.202

2/30/10/10.0

2) o1
2/30/10/10.01321, 319000(10/10.01[353 01.04.2026 40.00¢

15032026 8

Agrégation des besoins Compression des besoins (étape 3)
e

130.00

10/10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000) Quanié

Produit/variante

7500

jent Etapes Succession étapes
2 43000/10/10.01/359

7500 49000(10/10.01/36

7500 01301, 2:9000110/10.01304 4/9000/10/10.01362
7500

o 7500

1010071307 4900010/10.01/364
10/10.01131 49000(10/10.01/365

7500 10/10.011314, 219000110/10.011317 4I1900010/10.01/366

Quaminé

7500 353 29000110/10.011320 4900010/10.01267
60

s0.00 s0.00
4000 4000
2000
= .
I
L 15012026 02022026 05.022026

5012026 15002028 1m.26 042026

Ex. compression des besoins 3 jours

» Selon les délais (comprimer les besoins sur certains jours de la semaine)
Chaque recommandation d'approvisionnement est avancée et comprimée au prochain intervalle
d'approvisionnement. L'avantage de cette méthode est que I'entrée de I'approvisionnement se fait
toujours le méme jour de la semaine ou que certains jours de la semaine peuvent étre exclus.

« Compression selon les délais - jours de la semaine (lundi | mardi | mercredi | jeudi | ven-
dredi | samedi | dimanche)
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Planification de I'approvisionnement

. L Détermination des besoins nets (étape 2) Portefeuille de rendez-vous
Pi pp! net
120
PR Quantité Quantité *
10/10.01 | Prévision (1000) A 270.0000
100.00
100
N - Quantité Quantité
10/ 10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000)
7 370.0000
80
70.00 ID Précé Etapes: ion étapes Date limite  Quantité
H o 60.00 7500 92 2)30110/10.01/92 2/30110/10.0194, 319000L.. 01.02.2026 20.0000
H S0.00 7500 96 2/30110/10.01/95 2/30110/10.0197, 319000L.. 02.02.2026 30.0000
7500 99 2/30110/10.01/98 2/30110/10.011100 04.02.2026  40.0000
» 40.00 7500 102 2/20110/10.011101 2/30110/10.011103, 3/9000... 05.02.2026 50.0000
30.00 7500 107 2/20110/10.01/106 2/30110/10.011108, 3/9000... 01.04.2026 60.0000
2000 7500 110 2/30/10/10.01/109 2/30110/10.011111, 3/9000... 01.05.2026 100.0000
zn . 7500 113 2/30/10/10.01112 2/30110/10.011114, 3/9000... 01.06.2026 70.0000
0
01.02.2026 02.02.2026 04.02.2026 05.02.2026 01.04.2026 01.05.2026 01.06.2026
Agrégation des besoins Compression des besoins (étape 3)
120
S . Quantité Quantité
10/10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000)
5 370.0000
100.00
e 000 Produit/variante ID Précédent Etapes Succession étapes Date limite Quantité
7500 124 219000/10/10.01193, 290001 419000/10/10.01/130 28.01.2026 50.0000
L 7500 125 219000/10/10.01102, 21900..  419000|Direkt|131 04.02.2026 90.0000
700 7500 126 219000[10/10.011107 419000[10/10.01(132 01.04.2026 60.0000
.u
E 0 60.00 7500 127 2]9000[10/10.01/110 4/9000(10/10.01/133 29.04.2026 100.0000
8 50.00 7500 128 2|9000[10/10.01113 4/9000/10/10.01/134 27.05.2026 70.0000
40
20
0

28.01.2026 04.02.2026 01.04.2026 20.04.2026 27.05.2026

Exemple : concentration des délais sur chaque mercredi

e

Indication : Si I'option "Prendre en compte le calendrier de I'entreprise pour calculer la derniére date de
livraison possible" est activée dans le paramétrage de I'application 0621/GECO/Achats/Valeurs de com-
mande/Planification, elle est prise en compte dans la compression des besoins.

+ Selon les besoins : La période de compression est déterminée en fonction du nombre de jours ou-
vrables du calendrier choisi.

+ Selon le délai : Sile moment de la compression ne tombe pas sur un jour ouvrable, le jour de la se-
maine suivant valable est utilisé (avancer).

2.2.3.2 Majoration des besoins (étape 4)

Lors de I'étape de détermination "Majoration des besoins", les recommandations d'achat sont augmentées
d'un supplément défini. Cela permet par exemple de représenter une perte de stock ou un rebut et peut
atténuer le risque de se retrouver dans un goulot d'étranglement.
+ Majoration des besoins

* Aucune (valeur initiale)

* Absolu selon la formule, pourcentage selon la formule

+ Majoration de besoins - Formule Editeur avec accés a :
Base de produits (ADO), attribution de stock (LS), données d'achat (EKQO), gamme opératoire
(USH)

Info Editeur de formules : Valeur 0, négative ou vide signifie qu'aucune majoration n'est appli-
quée.
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Planification de I'approvisionnement

Agrégation des besoins Compression des besoins (étape 3)
1
130.00 10/10.01 | Proposition d'approvisionnement (3000)

Produitivariante D Précédent Etapes Succession étapes
7500 345 219000110/10.011283 419000110/10.011359
7500 347 219000110/10.011286 419000110/10.011361

w
7500 348 219000110/10,01/301, 219000110/10.01/304 4150001 62
7500 350 2:900010/10.01/307 41900011

w 7500 351 28000N0/ 00 AN 4150001

H 7800 352 2/9000110/10.01/$14, 219000110/10.31/317 4190D01O
H 7800 353 21900010/10.01/320 44900011
@
000 sas0
. w000 s
00
n
= .
I
5012006 501206 0202202 5022026 15022008 1802026 01042026
Allocation supplémentaire Allocation supplémentaire (étape 3)

@
10/ 10.01 | Proposition d'approvisionnement (3000)

138,00

£ 7500 366 31900010/10.01/352 5190001

L 55,00 55.00

5o w0
00
, 1N
Ex. majoration du besoin +5 (absolu)
Allocation supplémentaire Allocation supplémentaira (#tape 3)
196,50 10/ 10.01 | Propesition d'approvisionnement (9000)

] 500 59000110/10.01/380

Quantité. Quantité
7 335.0000
Date limite  Quantité
05.01.2026 50000
15012026 20.0000

13.03.2026 130.0000
01.042026  40.0000

Quantité. Quantité

7 370.0000
Date limite  Quantité
05.01.2026 10.0000
15012026 250000

01.04.2026 450000

Janiitd Quaniitd
7 3851.7500

Date limite  Quantité

Ex. majoration du besoin +5 % (pourcentage)

2.2.3.3 Fractionnement des besoins (étape 5)

Lors de I'étape de détermination "Fractionnement des besoins", les propositions de besoins sont réparties
selon la quantité partielle sélectionnée ou selon un multiple. On parvient ainsi a ce qu'une quantité d'ap-
provisionnement reste toujours gérable pour le stock, pour le fournisseur ou pour la fabrication. Deux types

de fractionnement sont disponibles :

+ Fractionnement des besoins - Type
* Aucun (valeur initiale)
*  Fractionnement avec valeur

Si la quantité proposée dépasse la valeur sélectionnée, on divise avec la valeur jusqu'a ce que la
derniére quantité proposée soit égale ou inférieure a la quantité partielle sélectionnée. La valeur
utilisée pour le fractionnement est définie dans le champ "Fractionnement des besoins - modele".

Différents champs sont disponibles en fonction de la méthode d'approvisionnement :
¢ Fractionnement des besoins - Modéle de fractionnement avec valeur

* Quantité maximale de stock

* Quantité maximale de commande (achat)

« Taille de lot optimale (production)

* Taille de lot maximale (production)

+  Selon la formule Editeur avec accés a :

Base de produits (ADO), attribution de stock (LS), données d'achat (EKO), gamme opé-

ratoire (USH)
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‘approvisionnement

Allocation supplémentaire
150

Quantité
El

525
—
06.01.2026

Reépartition des besoins

Quantité

21.00
20

525

0
06.01.2026 15.01.2026

Info Editeur de formules :

Valeur 0, négative ou vide signifie qu'aucun fractionnement n'est effectué

136.50
52.50 52.50
42.00 42.00
= I I
15.01.2026 02022026 05022026 1502202 1303.2026 01.042026
50.00 50.00 50.00 50.00
42.00 42.00
3650
250 250 I
I .

16012026 21.012026 02022026 05022026 12022026 15.02.2026 26.02.2026 13.03.2026 | 01.04.2026

Exemple : fractionnement avec une valeur de 50

» Diviser par des multiples
Le systéme vérifie si la quantité proposée correspond a un multiple de la quantité partielle sélec-
tionnée, si ce n'est pas le cas, il détermine le multiple le plus élevé et divise la quantité proposée
avec celui-ci. Le 1er fractionnement peut étre au moins la valeur choisie ou un multiple de celle-ci
et le 2e fractionnement correspond a la quantité restante de la division. La valeur utilisée pour la
division est définie dans le champ "Fractionnement des besoins - Modéle". Différents champs
sont disponibles en fonction de la méthode d'approvisionnement ;

¢« Fractionnement des besoins - Modéle de division par multiples

Classe : C1/ Public

Unité d'emballage (achat)
Taille de lot optimale (production)

Allocation supplémentaire (étape 4)

10/10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000)

Produit/variante ID Précédent Etapes Succession étapes

7500 359 3]9000[10/10.011345 5/9000/10/10.01/373
7500 361 3]9000[10/10.011347 5/9000/10/10.01(375
7500 362 3]9000(10/10.011348
7500 364 3]9000[10/10.011350
7500 365_3]9000[10/10.01/351 5[9000]10/10.01/381
7500 366 3]9000/10/10.011352
7500 367 319000/10/10.011353 5/9000/10/10.01/385

Répartition des besoins (étape 5) Diagramme de Gantt

Quantité Quantité
7 351.7500
Date limite Quantité
06.01.2026  5.2500
15.01.2026  21.0000

5/9000/10/10.01/376, 5900010/ 02.02.2026 52.5000
5/9000/10/10.01/379, 5/9000/10/.. 05.02.2026 52.5000

15.02.2026__42.0000

5/9000/10/10.01/382, 5/9000/10/... 13.03.2026 136.5000

01.04.2026 42.0000

P Quantits Quantité
10/10.01 | Prog pp (9000) " Popin
7500 375 1 4/9000/10/10.01/361 6/9000[10/10.01|397  07.01.2026 15.01.2026 21.0000 N
7500 377 1 4/9000/10/10.01|1362  6/9000/10/10.01]398  15.01.2026 16.01.2026  2.5000
7500 376 1 4/9000/10/10.01/1362  6/9000/10/10.01]400 16.01.2026 02.02.2026 50.0000
7500 380 1 4/9000/10/10.01|364  6/9000/10/10.01[399  20.01.2026 21.01.2026 2.5000
7500 379 1 4/9000/10/10.01|364  6/9000/10/10.01]402  21.01.2026 05.02.2026 50.0000
7500 381 1 4/9000/10/10.01|1365 6/9000/10/10.01]404  03.02.2026 15.02.2026 42.0000
7500 384 1 4/9000/10/10.01|1366  6/9000/10/10.01]403  03.02.2026 12.02.2026 36.5000
7500 383 1 4/9000/10/10.01/1366  6/9000/10/10.01]405 12.02.2026 26.02.2026 50.0000
7500 382 1 4/9000/10/10.01|1366  6/9000/10/10.01|406  26.02.2026

Selon la formule Editeur avec accés a :
Base de produits (ADO), attribution de stock (LS), données d'achat (EKO), gamme opé-

ratoire (USH)

Info Editeur de formules :

Valeur 0, négative ou vide signifie qu'aucun fractionnement n'est effectué

Copyright © 2026 by Abacus Research AG, 9300 Wittenbach SG
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Allocation supplémentaire Allocation supplémentaire (étape 4)
150
I . Quantité Quantité
13650 10/ 10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000)
7 351.7500
= Produit/variante ID Précédent Etapes Succession &tapes Date limite Quantité
7500 359 319000(10/10.011345 5/9000/10/10.011373 06.01.2026 52500
100 7500 361 319000(10/10.011347 5/9000/10/10.011375 15.01.2026  21.0000
7500 362 319000(10/10.011348 5/9000/10/10.011376, 59000110/.. 02.022026 52.5000
.u
£ 7500 364 319000(10/10.011350 5/9000/10/10.011379, §9000110/... 05022026 52.5000
s 7500 365 319000(10/10.011351 5/9000[10/10.01/381 15.02.2026  42.0000
52.50 52.50 7500 366 3]9000[10/10.011352 5/9000/10/10.01/382, 5/9000/10/.. 13.03.2026 136.5000
50
42.00 42.00 7500 367 319000(10/10.011353 5/9000/10/10.011384 01.042026  42.0000
5 21.00
525
o |
06.01.2026 15012006 02.02.2026 05022026 15022006 1303.2026 01.04.2026
o . Répartition des besoins (étape 5) Diagramme de Gantt
Répartition des besoins
120
ies P Quantité Quantité
10/10.01P 9000;
/10,01 Proy pp (9000) o e
7500 373 1 4/9000110/10.01359  613000110/10.01/393 31.122025  06.01.2026 52500
80 7500 375 1 4]9000/10/10.011361  6]9000/10/10.01|395 07.01.2026 15.01.2026 21.0000
7500 377 1 4]9000/10/10.011362  6]9000/10/10.01|396  15.01.2026 16.01.2026 2.5000
é - 7500 376 1 4]9000/10/10.011362  6]9000/10/10.01|398  16.01.2026 02.02.2026 50.0000
-] 50.00 50,00 7500 380 1 4/9000/10/10.01/364  6/9000[10/10.01/397 20.01.2026  21.01.2026  2.5000

42.00 42.00 7500 379 1 4J9000/10/10.01|364  6]9000/10/10.01/400 21.01.2026 05.02.2026 50.0000
@ 36.50 7500 381 1 4J9000/10/10.01|365  6]9000/10/10.01|401 03.02.2026 15.02.2026 42.0000
2100 7500 383 1 4J9000/10/10.01|366  6]9000/10/10.01|402 04.02.2026 16.02.2026 36.5000
20 I 7500 382 1 4J9000/10/10.01|366  6]9000/10/10.01|403  16.02.2026 13.03.2026 100.0000
525
20 250
, —_—

0601202 15012026 | 16012026 21012025 0202202 05022026 | 15022026 | 16.022026 13.03.2026 | 01.04.2026

Ex. diviser par des multiples de 50

Echelonnement automatique des dates : Afin que toutes les quantités fractionnées n'aient pas le méme
moment de besoin, un échelonnement des dates en amont est automatiquement effectué lors d'une divi-
sion, y compris la prise en compte du délai d'approvisionnement et de la marge. L'objectif est qu'au moment
effectif du besoin, tous les approvisionnements partiels soient terminés et que la quantité totale soit ainsi
disponible.

2.2.3.4 Réapprovisionnement des besoins (étape 6)

Lors de I'étape de détermination "Réapprovisionnement des besoins", les propositions de besoins sont
augmentées en fonction de la quantité de remplissage sélectionnée. Si la quantité de la proposition d'ap-
provisionnement est inférieure a la quantité cible du réapprovisionnement, la proposition d'approvisionne-
ment est modifiée pour atteindre la valeur cible. On obtient ainsi, en relation avec le fractionnement des
besoins, une quantité d'approvisionnement optimale pour le stock, pour le fournisseur ou pour la fabrica-
tion.

+ Réapprovisionnement des besoins - Genre

* Aucun (valeur initiale).

* Remplir a la valeur
Si la quantité proposée est inférieure a la valeur de la quantité a réapprovisionner, la quantité par
défaut est modifiée a la valeur cible. La valeur utilisée pour le remplissage est définie dans le
champ "Réapprovisionnement des besoins - modéle". Différents champs sont disponibles en
fonction de la méthode d'approvisionnement :

+ Réapprovisionnement des besoins - Modéle pour remplissage avec une valeur
* Quantité minimale de stock, point de commande, quantité maximale de stock
* Quantité de commande minimale (achat), Quantité de commande maximale (achat).
» Taille des lots minimale (fabrication)
Taille de lot optimale (fabrication)
* Taille de lot maximale (fabrication)

«  Selon la formule Editeur avec accés a :
Base de produits (ADO), attribution de stock (LS), données d'achat (EKO), gamme opé-
ratoire (USH)

Info Editeur de formules :
Valeur 0, négative ou vide signifie qu'aucun remplissage n'est effectué
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Répartition des besoins
60

Quantité

50.00

P
2100
20
10
525
. 2.50 250
, - .

Répartition des besoins (¢tape 5)

10/10.01 | Proposition d

Diagramme de Gantt

50.00 50.00 50.00

42.00

22,00

7500 373
7500 375
7500 377
7500 376
7500 380
7500 379
7500 381
7500 384

36.50

06.01.2026 15.01.2026 16.01.2026 21.01.2026 (0202.2026 05.02.2026 | 12.02.2026 15022026 |26.02.2026 13.03.2026 | 01.04.2026

Réapprovisionnement
50

50

Quantité
B 8 &

50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00

Précédent Etapes

49000/10/10.011359
419000/10/10.011361
419000110/10.011362
419000/10/10.011362
419000110/10.011364
49000/10/10.011364
419000/10/10.011365

419000/10/10.01(366

Approvisionnement des besoins (étape 6)

(9000)

Succession étapes

6/9000]10/10.01395
6/9000]10/10.01397
6/9000]10/10.01398
6/9000]10/10.011400
6/9000]10/10.01399
6/9000]10/10.011402
6/9000]10/10.011404
6/9000]10/10.011403

10/ 10.01 | Proposition d'approvisionnement (9000)

Produit/variante

7500 335
7500 397
7500 398
7500 339
7500 400
7500 402
7500 403
7500 404
7500 405
7500 406
7500 407

06.01.2026 15.012026 16.01.2026 21.01.2026 | 0202.2026 05.02.2026 12.02.2026 15022026 | 26.02.2026 13.03.2026 01.04.2026

Ex. Remplir a la valeur 50

*  Remplir au multiple
Si la quantité proposée ne correspond pas a un multiple du nombre sélectionné, le remplissage
se fait au multiple suivant. La valeur utilisée pour le remplissage est définie dans le champ "Ré-
approvisionnement des besoins - modéle". Différents champs sont disponibles en fonction de la
méthode d'approvisionnement :

* Unité d'emballage (achat)
* Taille de lot optimale (production)

+  Selon la formule Editeur avec accés a :
Base de produits (ADO), attribution de stock (LS), données d'achat (EKO), gamme opé-
ratoire (USH)

Info Editeur de formules :
Valeur 0, négative ou vide signifie qu'aucun remplissage n'est effectué

Répartition des besoins
120

E
g o0
-}
®
21.00
2
525
250
o | —
06012025 15012026 16012026
Reéapprovisionnement
120

Quantité
& 3

06012026 15012026  16.01.2026

Classe : C1/ Public

250
—
21.01.2026

50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 I 50.00

21.01.2026

Répartition des besoins (étape 5)

ID Liste des picces

Précédent Etapes

519000/10/10.01373
519000/10/10.01(375
519000110/10.01[377
5/9000/10/10.01[380
519000/10/10.01[376
519000/10/10.01379
519000/10/10.01(384
519000/10/10.01/381
519000/10/10.01(383
5/9000/10/10.01/382
5/9000/10/10.01/385

Diagramme de Gantt

Succession étapes

719000(10/10.011417
719000(10/10.011419
719000(10/10.011420
719000(10/10.011421
719000(10/10.011422
719000(10/10.011424
719000(10/10.011425
719000(10/10.011426
719000(10/10.011427
7/9000(10/10.011428
7/9000(10/10.011429

100.00 10/10.01[F ppi (9000)
Produit/variante ID Liste des piaces Précédent Etapes Succession étapes
7500 a73 1 4/9000[10/10.01/359  6[9000[10/10.01393
7500 a7s 1 4/900010/10.01/361  6/9000[10/10.01395
7500 a77 1 4/9000[10/10.01/362  619000[10/10.01396
000 000 7500 76 1 4/9000[10/10.01/362  6[9000[10/10.01398
42,00 1200 7500 380 1 4/9000[10/10.01/364  6[9000[10/10.01(397
36.50 7500 379 1 4/9000[10/10.01[364  6/9000(10/10.01/400
7500 381 1 4/9000[10/10.01/365  6/9000[10/10.01/401
7500 383 1 4/9000[10/10.01/366  6[9000[10/10.01402
0202202 05022026 | 15022026 16.02.2026 | 13.03.2026 | 01042026
Approvisionnement des besoins (étape 6)
10/10.01 |F ition d'app (9000)
100.00

Produit/variante

7500 393
7500 395
7500 396
7500 397
7500 398
7500 400
7500 401
7500 402
7500 403
7500 404

02022026 05022026 | 15.02.2026 16.02.2026 | 13.03.2026 | 01.04.2026

Copyright © 2026 by Abacus Research AG, 9300 Wittenbach SG

ID Liste des pieces

Précédent Etapes

5/900010/10.01(373
5/9000/10/10.01375
5/900010/10.01]377
5/9000/10/10.01(380
5/9000/10/10.01/376
5/900010/10.01(379
5/9000/10/10.01[381
5/900010/10.01(383
5/9000/10/10.01/382
5/900010/10.01/384

Succession étapes

79000/10/10.011413
79000/10/10.011415
79000/10/10.011416
79000/10/10.011417
79000/10/10.011418
79000/10/10.01}420
79000/10/10.011421
79000/10/10.01}422
79000/10/10.01}423
79000/10/10.01}424

Quantité
n

Quantité
351.7500

Date de début Date limite Quantité

02.01.2026  06.01.2026 5.2500

07.01.2026  15.01.2026 21.0000

15.01.2026  16.01.2026 _ 2.5000

16.01.2026  02.02.2026 50.0000

20.01.2026  21.01.2026  2.5000

21.01.2026  05.02.2026 50.0000

03.02.2026  15.02.2026 42.0000

03.02.2026  12.02.2026 36.5000

Quantité
n

Quantité
550.0000
Date de début Date limite
17.12.2025  06.01.2026
3012.2025  15.01.2026
02.01.2026  16.01.2026
07.01.2026  21.01.2026
16.01.2026  02.02.2026
21.01.2026  05.02.2026
29.01.2026  12.02.2026
30.01.2026  15.02.2026
12022026 26.02.2026
26.02.2026  13.03.2026

Quantité
50.0000
50.0000
50.0000
50.0000
50.0000
50.0000
50.0000
50.0000
50.0000
50.0000

17.03.2026

01.04.2026 50.0000

Réapprovisionnement des besoins - Modéle pour remplissage au multiple

Quantité
10

Quantité
351.7500

Date de début Date limite Quantité o

02.01.2026  06.01.2026  5.2500

07.01.2026  15.01.2026 21.0000

15.01.2026  16.01.2026  2.5000

16.01.2026  02.02.2026 50.0000

20.01.2026  21.01.2026  2.5000

21.01.2026  05.02.2026 50.0000

03.02.2026  15.02.2026 42.0000

04.02.2026  16.02.2026 36.5000

Quantité
10

Quantité
550.0000

Date de début Date limite Quantité

17.12.2025  06.01.2026 50.0000

30122025  15.01.2026 50.0000

02.01.2026  16.01.2026 50.0000

07.01.2026  21.01.2026 50.0000

16.01.2026  02.02.2026 50.0000

21.01.2026  05.02.2026 50.0000

30.01.2026  15.02.2026 50.0000

02.02.2026  16.02.2026 50.0000

16.02.2026  13.03.2026 100.0000

17.03.2026  01.04.2026 50.0000
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Ex. remplissage au multiple de 50

2.2.3.5 Arrondissement des besoins (étape 7)

Lors de I'étape de détermination "Arrondi des besoins", les propositions de besoins sont arrondies vers le
bas ou vers le haut en fonction de la valeur d'arrondi sélectionnée. Si la proposition d'approvisionnement
ne correspond pas a une valeur arrondie, elle est corrigée.
» Arrondi des besoins

* Aucun (valeur initiale), Arrondir au nombre entier, arrondir au nombre entier inférieur

* Arrondi supérieur selon la formule, arrondi inférieur selon la formule

+  Arrondi des besoins - Formule Editeur avec accés a :
Base de produits (ADO), attribution de stock (LS), données d'achat (EKO), gamme opératoire
(USH)

Info Editeur de formules : Valeur 0, négative ou vide signifie qu'aucun arrondi n'est effectué.

Réapprovisionnement Approvisionnement des besoins (étape 6)
120 ) i
10/10.01 | Proposition d'approvisi (9000) R i
100.00
oo Produit/variante ID Liste des pieces Précédent Etapes Succession étapes  Date de début Date limite Quantité
7500 393 1 5/0000(10/10.01373  7/900010/10.01/413  02.01.2026  06.01.2026  5.2500
&0 7500 395 1 5/0000110/10.01375  71900010/10.01/415  07.01.2026  15.01.2026 21.0000
. 7500 396 1 5/0000110/10.01377  71900010/10.01/416  15.01.2026  16.01.2026  2.5000
% e 7500 398 1 5/0000110/10.01376  71900010/10.01/418  16.01.2026  02.02.2026 50.0000
8 50.00 50.00 7500 397 1 5/0000/10/10.01380  7/9000(10/10.01/417  20.01.2026  21.01.2026  2.5000
4200 42.00 7500 400 1 5/900010/10.01|379  719000/10/10.011420 ~ 21.01.2026 ~ 05.02.2026 50.0000
“ = 7500 401 1 5/0000[10/10.01381  7]900010/10.01}421  03.02.2026 15022026 42.0000
2100 7500 402 1 5/0000[10/10.01383  7]9000[10/10.01/422  04.02.2026  16.02.2026 36.5000
» 7500 403 1 5/0000[10/10.01382  7]900010/10.01/423  16.02.2026  13.03.2026 100.0000
525 250 250 7500 404 1 5/0000[10/10.01384  7]900010/10.01/424  19.03.2026  01.04.2026 42.0000
o | N — —

06.01.2026 | 1501.2026 | 16012026 21.01.2026 | 02.02.2026 05022026 15022026 | 16.02.2026 | 13.03.2026 01.04.2026

Arrondir les exigences Arrondir les exigences (étape 7)
120
- Quantité Quantité
10/10.01 | Pl d 9000
/ I Prog AP ( ) 10 354.0000
100.00
oo Produit/variante ID Liste des pidces Précédent Etapes Succession étapes  Date de début Date limite Quantité

7500 413 6/900010/10.01(393  8/9000[10/10.011432  02.01.2026  06.01.2026  6.0000

80 7500 415 6/9000/10/10.01|395  8/9000/10/10.011443  07.01.2026  15.01.2026 21.0000
7500 416 6/900010/10.01(396  8/9000[10/10.011448  14.01.2026  16.01.2026  3.0000
7500 418

50.00 50.00 7500 417

6/9000/10/10.01/398  8/9000/10/10.011458  16.01.2026  02.02.2026 50.0000
6/9000/10/10.01(397  8/9000/10/10.011453  19.01.2026  21.01.2026  3.0000

1

1

1

1

1
o 4200 5700 42.00 7500 420 1 6/9000110/10.011400  819000(10/10.01/468  21.01.2026  05.02.2026 50.0000
7500 421 1 6/9000(10/10.01401  8/9000[10/10.01473  03.02.2026 15022026 42.0000
2100 7500 422 1 6/9000(10/10.011402  8/9000[10/10.01478  04.02.2026  16.02.2026 37.0000
¢ 7500 423 1 6/9000/10/10.011403  8/9000/10/10.01483  16.02.2026  13.03.2026 100.0000
6.00 300 200 7500 424 1 6/9000/10/10.01404  8/9000/10/10.01488  19.03.2026  01.042026 42.0000

.| . |

06.01.2026 | 1501.2026 | 16.012026 2101.2026 | 02.02.2026 05022026 15022026 | 16.02.2026 | 13.03.2026 01.04.2026

Quantité

Ex : Arrondir un nombre entier

2.2.4 Attribution de stratégie de produit

B/ 0262 Configuraton planficaion de [approvisionremant | Atribuian da srstéps produt 776 NEUERINGSNRS BB 1 Progrm 1D B

@vEB 0 B % 0|5 2 eguwee Adions Ouils Afichage Aide 2

Statigie dapprovisiomement

N stratégie  Nom de la stratégic Méthode dapprovisionnement Grganisation de fapprovisisnnement Approvisionnement Stock par défaut 2% Planification des achats
Atiroution de siralésie praduil
e 1 BuySirsteay Achat Agprovisionnement DIV centrsle Entrée achat e
2 ke Siralegy Fraduction Agprovisionnement par stock Enirée production

Déterminer les données du produit

Prochits attribués. Prochiits non attribués
stratégie-chotsie | | QU Suchenin”Terme rech.’, N de procut 7 Stratégie choisie Q0 Suchen in“Terme rech, " de procut v
Nestratégle® N° de prodult® Terme rech, & Type de prodult Classification 14 Classification 2 Classification 3¢ Approsionnen Actions Ndeprodulty  Termerech.®  Typedeprodun® Classification 14 Classification 28 Classification 34 Apprevislonnemer  Actions
1 ems Cleverbox Arlicle Buioeinich.  Accessoires  DiverseAc. At c] 0050 Gutscheine Aricle Oiverses Gutscheine Gutscheine Mon céfni ]
1 a0 Tyosbla.  Article Buioeinich.  Accessores  Schublode..  Actif c] 9920 Gutscheine Aricle Diverses Gulscheine Gutscheine ®
1w TyroAbla.  Article Buiceinich.  Accessoires  Schublade.  Actif e] 9910 Gutscheine Anicle Diverses, Gutscheine Gutscheine. ®
1 70m Runggoh Artcle proguition Rohmaterisl  Profiie Aenf c] e Zindungsse . Amtcle Encaufstele  Zusenor-/ € [c]
1 e Tyoabls.  Anicle BOosich.  Acesssowres  Schublade.  henf o] e Spuef7ug.  Amele Eneafeelle  7uehon/E. Noa sl @
2 T Red 201 Arfcle Produktion Cinkoufstelle  Zubehbr-/ .. At c] o151 Kunsstoffad.  Ariicle rcafetelle  Zubehd/T.  Nondéfni ®
2 mm Rad 201 Arficle Produktion Einkaufslelle  Zubehor-/..  Actf o) 8150 Gummihand..  Article Enkaufsielle  Zubehd-/E.  Nondéfinl ®
2 s senkschr.  Arlce Produktion Enkoulstelle  Belesigun.  Acll o s Kuppiungss Anticle Enkautsiele  Zubenor-/E
2 7800 Birotisch_ Ensemble  Mobiliar Tischeund Tische Actif (o] 8148 Zatnvadin. Article Proguction . Eincaufstele  Zubehor./ € @

o) Supprimer [ Changement de stralégie (=) Actif 3] Insctit ® Attribu Hon défin inmctit

Programme 162 Browser Edition "Configuration de la planification de I'approvisionnement / Attribution de la stratégie produit".
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Sur la page "Attribution de stratégie de produit”, les produits sont attribués a une stratégie. Dans la grille
de gauche, tous les "produits attribués" sont listés et dans la grille de droite, tous les "produits non attri-
bués”. Sil'on a sélectionné une stratégie, les données dans la grille "Produits attribués" sont ainsi limitées.

2.2.41 Déterminer les données du produit
L'action "Déterminer les données du produit" permet de comparer les données avec la base des produits.

e Les produits et variantes (avec gestion des stocks) qui n'ont pas encore d'attribution et dont le "Mar-
queur de blocage de la dispo" n'est pas activé sont listés dans la grille "Produits non attribués" avec
le statut d'approvisionnement "non défini".

e Les produits et les variantes (avec gestion des stocks) qui ont une attribution mais dont le "Marqueur
de blocage de la dispo" est actif (Modification ultérieure), le statut d'approvisionnement est modifié en
"inactif".

+ S'il y a des produits et des variantes qui ont été supprimés, I'attribution de stratégie de produit est
également supprimée.

e

Indication : Une activité BPE est disponible pour la fonction "Déterminer les données du produit".

2.2.4.2 Actions "Attribuer”, "Supprimer" et "Changer de stratégie

Dans la grille "Produits non attribués”, tous les produits qui n'ont pas d'attribution de stratégie sont toujours
listés. Plusieurs produits non attribués peuvent étre attribués a la stratégie sélectionnée a I'aide de la fonc-
tion "Attribuer".

Dans la grille "Produits attribués”, I'attribution peut étre annulée avec I'action "Supprimer". L'action "Sup-
primer toutes les attributions de la stratégie" est également disponible dans le menu, afin de pouvoir sup-
primer toutes les attributions d'une stratégie.

Si I'on souhaite modifier I'attribution de la stratégie, il existe une fonction "Changer de stratégie" qui permet
de changer directement la stratégie de plusieurs attributions sélectionnées. Si la fonction est exécutée, une
fenétre s'ouvre avec la sélection du nouveau n° de stratégie.

e

Indication : Des activités BPE sont disponibles pour les fonctions "Attribuer" et "Supprimer”.

2.2.4.3 Statut approvisionnement

Les produits de la grille "Produits non attribués" ont en général le statut d'approvisionnement "non défini".
Si le produit est attribué a une stratégie, le statut d'approvisionnement est automatiquement défini comme
"actif". Si I'on souhaite exclure un produit de l'approvisionnement, le statut "inactif" peut étre activé aussi
bien dans la grille "Produits non attribués" que dans la grille "Produits attribués" avec I'action correspon-
dante.
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2.2.4.4 Activités BPE Attribution de la stratégie produit

% Produkt-Strategiezuweisung - ProcessEngine Designer - [7726] - = S

Fichier Traiter Insérer Processus Exécuter Fenétres Outils ?

O D L C BB © & H & @ @ A & & B& & 55

Nouveau Quvrir Sélectiopner  Reload input Expr  Exécuter Déboguer  ReadOnly HighightBranches Types de données Sais Showld howeJumpk

Produkt-Strategiezuweisung

Eléments 0= ox Designer =N I Propriétés dobjet = I
> <& Comptabilité des créanciers StrategyNumber® o .
> & Ressources humaines -
> i Comptabilité des salaires Producthumberintem 0] 0
v i Gestion des commandes Variantld 0

> @ Vente GsbMNumber 0
> & Achat

> (4 Produits ContinueProcessOnFailure [

> fl Stock
> [7) Demande dachat

Déterminer les données du produit

GsbMNumber

ContinueProcessOnFailure

> 7] Programmes auxiliaires

> () Suivi des délais . I . N
- Créer attribution de stratégie de produit

~ 45b Approvisionnement —
StrategyNumber*
2= Calcul total de la prévision des besoins

ProductNumberintern*

[53 Créer attribution de stratégie de produit

5 Déterminer les données du produit

eProcessOnFailure
Exécuter traitement d'approvisionnement

.l Importer prévisions des besoins

55 Supprimer lattribution de stratgie de produit Supprimer attribution

[ Supprimer prévision des besoins Productiiumberinterm®
Variantld

[l Calculer et enregistrer prix GsbNumber

F# Enregistrer entrée tables ContinueProcessOnFailure

& Facturation
#+ Comptabilité des immobilisations

% Senice aprés-vente (SAV) . i
PROPRIETES ACTIVITE

>
>
>
> <& E-Business

Progress Text a

Rechercher élément X M@=

Programme 974 "ProcessEngine Designer" - Activités "Attribution de stratégie de produit

¢+ "Déterminer les données du produit"

L'activité BPE "Déterminer les données du produit" permet de comparer les données de base des
produits avec l'attribution de stratégie de produit d'approvisionnement.

Valeurs de saisie

Nom Remarque

GsbNumber Division Le numéro de la division pour laquelle I'attribution de stratégie de pro-
duit doit étre créée peut étre indiqué ici.

s "Créer attribution de stratégie de produit"

L'activité BPE "Créer une attribution de stratégie de produit" permet d'attribuer un produit (variante) a
une stratégie d'approvisionnement.

Valeurs de saisie

Nom Remarque

StrategyNumber N° de stratégie Le numéro de stratégie pour I'attribution est défini ici (OBSD.NR).

ProductNumberintern N° produit interne Le numéro de produit interne pour l'attribution est indiqué ici

(ADO.NR).

VariantNumber N° variante Le numéro de variante de produit peut étre indiqué ici pour I'attribution
(OVLNR).

GsbNumber Division Le numéro de la division pour laquelle I'attribution de stratégie de pro-

duit doit étre créée peut étre indiqué ici.

+ "Supprimer I'attribution de stratégie de produit”

L'activité BPE "Supprimer I'attribution de stratégie de produit" permet de supprimer Il'attribution de pro-
duit a la stratégie d'approvisionnement.

Valeurs de saisie

Nom Remarque
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ProductNumberintern N° produit interne Le n° de produit interne pour lequel I'attribution doit étre supprimée

(ADO.NR) est indiqué ici.

VariantNumber N° variante Le n° de variante de produit pour lequel I'attribution doit étre suppri-
mée (OVI.NR) peut étre indiqué ici.
GsbNumber Division Le numéro de la division pour laquelle I'attribution doit &tre supprimée

peut étre indiqué ici.

23 Prévisions des besoins (activité BPE)

< Bedarfsprognese - ProcessEngine Designer - [7726]

Fichier Traiter Insérer Processus Exécuter Fendtres

(N L C

Nouveau Quvrir

Bedarsprognose
Eléments
& CRM
% Comptabilité financiére

i Comptabilité des débiteurs

>
>
>
» & Comptabilité des créanciers
> < Ressources humaines
> & Comptabilité des salaires
~ # Gestion des commandes
> @ Vente
> & Achat
> (i Praduits
> @ Stock
> [7) Demande dachat
> ] Pragrammes auxiliaires
> () Suivi des délais
- {2 Approvisionnement
35 Calcul total de la prévision des besoins
(5 Créer attribution de stratégie de produit
Exécuter traitement dapprovisionnement
Ll Importer prévisions des besoins
5 Supprimer attribution de stratégie de produit
5 Supprimer prévision des besoins

£ Calculer et enregistrer prix

Selectionner  Reload Inpu

Outils  ?

BE © O

Exécute Déboguer

= x | | Designer

@ & (s

L & &

ReadOnly HighightBranches Types de données  Saisiefsortie  Showld

Supprimer prévision des besoins

sOnFailure

Lire données matrice AbaReport

ReportFile™
InputValues
ContinusProcessOnFailure

DataRecords™

FailureR

Importer prévisions des besoins

Gsbhlumber
ForecastType*
DataRecords
ContinusProcessOnFailure

Calcul total de la prévision des besoins

GsbNumber

Interval*

Propriétés dobjet

GsbNumber

ForecastType" Consumption

DataRecords Global DataRecords

ContinueProcessOnFailure

=N

ContinuePracessOnFailure

R Enregistrer entrée tables

> i Facturation PROPRIETES ACTIVITE
> % Comptabilité des immebilisations

Rechercher élément =

Progress Text a

BEBLE

Résultats de recherche 0 x | | Information objet et documentation = x| Apercu processus =1

Aucun résultat de recherche Importer prévisions des besoins

Rechercher élément "

ali]

Informations dobjet | Documentation

Programme 974 "ProcessEngine Designer" - Activités Prévisions des besoins

Pour que les prévisions des besoins d'un produit puissent étre prises en compte dans le traitement d'ap-
provisionnement, les données doivent étre intégrées au préalable dans le systéme. La saisie des données
prévisionnelles s'effectue dans la version 2026 au moyen de deux activités BPE, qui stocke les données
dans des tables spécifiques. Pour pouvoir supprimer de maniére ciblée des données de prévision, une
autre activité BPE est disponible :

+ Importer la prévision des besoins (écrire dans la table OBPD)
+ Cumul des prévisions des besoins (suppression/écriture de la table OBPT)
» Supprimer la prévision des besoins (supprimer la table OBPD)

2.3.1 "Importer prévisions des besoins"

Grace a l'activité BPE "Importer prévisions des besoins", il est possible d'importer des prévisions des be-
soins internes ou externes pour un produit (variante) via un rapport matrice. Les données sont enregistrées
dans la table OBPD. Le rapport matrice doit contenir les champs obligatoires suivants (la désignation doit
étre reprise) :

Nom de champ Type de champ Remarque

Produit Number N° de produit interne (ADO.NR)

Variante Number N° de variante du produit (OVI.NR)

Quantité Number Valeur avec un maximum de 12 chiffres avant et 4 chiffres aprés la virgule
Valable_des Date Time Date et heure a partir desquelles la prévision est valable (p. ex. 01.01.2026

00:00:00)
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Les champs optionnels suivants peuvent également étre importés dans le rapport matrice (la désignation
doit étre reprise) :

Nom de champ Type de Remarque
champ
LagerOrtld GUID Référence au lieu de stock (LAO.LAGER_ORT_ID)
Référence externe  Number Numéro librement définissable pour identifier des données associées (p. ex. n°

de document, n° de forecast, n° de client, ...)

=

Indication :
e Pour que les prévisions des besoins soient prises en compte dans la planification de I'approvisionne-
ment, l'activité BPE "Cumuler prévisions des besoins" doit étre exécutée apres l'importation.

e Les prévisions de la demande ayant le méme Id de lieu de stock sont totalisées ensemble lors de
I'activité BPE "Cumuler prévisions des besoins". Si aucune information sur le stock n'est importée, les
prévisions des besoins pour le stock par défaut de la DIV "Sortie vente" sont totalisées. S'il n'existe
pas de stock par défaut de la DIV "Sortie vente", les prévisions des besoins sont totalisées sans
stock.

+ Sil'on souhaite limiter ou cléturer la période d'une prévision des besoins (derniére prévision des be-
soins), un enregistrement avec une quantité 0 doit étre importé au moment souhaité.

Valeurs de saisie

Nom Remarque

GsbNumber Division La division pour laquelle les prévisions des besoins doivent étre importées peut
étre indiquée ici.

ForecastType Types de prévisions Il s'agit ici de sélectionner I'un des quatre types de prévisions afin de classer les
prévisions des besoins (a titre purement informatif) :
= Consomption, par exemple pour les prévisions de consommation a partir
de données statistiques
Budget, par exemple pour les chiffres budgétisés internes a I'entreprise
Customer, par exemple pour les chiffres prévisionnels des clients
Manual, par ex. pour les données planifiées manuelles

DataRecords  Enregistrements Ici, l'output du bloc "Lire données matrice AbaReport" est relié en tant qu'input,
ce qui permet de déterminer les prévisions des besoins.

2.3.2 "Cumuler les prévisions des besoins"

L'activité BPE "Cumuler prévisions des besoins" permet de cumuler toutes les prévisions des besoins ac-
tuelles et futures de la table OBPD avec l'intervalle sélectionné et de les écrire dans la base de données
OBPT. Le déroulement suivant est effectué :

1. Les totaux actuels et futurs sont supprimés

2. Les totaux actuels et futurs sont calculés

* Les prévisions détaillées des besoins avec le méme ID de lieu de stock sont cumulées ensemble.
Les prévisions détaillées des besoins sans stock sont cumulées pour le stock par défaut de la
DIV "Sortie vente". S'il n'existe pas de stock par défaut de la DIV "Sortie vente", les prévisions
des besoins sont totalisées sans stock.

+ L'intervalle défini comment les prévisions détaillées des besoins doivent étre structurées et cumu-
Iées pour la planification de I'approvisionnement :

Valeurs de saisie

Nom Remarque

GsbNumber Division La division pour laquelle les prévisions des besoins doivent étre cumulées peut
étre indiquée ici.

Intervalle Intervalle On définit ici l'intervalle selon lequel les prévisions détaillées des besoins doi-

vent étre structurées et cumulées pour la planification de I'approvisionnement :
o Daily: Compression quotidienne

¢  Weekly: Compression hebdomadaire au premier jour de la semaine

» Monthly: Compression mensuelle au premier jour de la semaine du mois
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Attention : Le traitement d'approvisionnement tire toujours les prévisions des besoins de la table OBPT.

2.3.3 "Supprimer prévisions des besoins"

Cette activité BPE "Supprimer prévision des besoins" permet de supprimer les enregistrements OBPD a
partir d'une date et avec/sans référence.

Valeurs de saisie

Nom Remarque

GsbNumber Division La division pour laquelle les prévisions des besoins doivent étre supprimées
peut étre indiquée ici.

Reference Référence La référence externe peut étre indiquée ici afin de supprimer de maniére ciblée
les données ayant la méme référence (planification continue).

DeleteFrom Supprimer du On définit ici la date a partir de laquelle les prévisions des besoins sont suppri-
mées.

3. Assemblage automatisé

Le nouveau programme 146 "Saisie des temps" de la Browser Edition a été congu pour I'extension de la
saisie des temps de travail "Assemblage automatisé". Les cas d'application suivants peuvent ainsi étre
représentés dans la saisie des temps de commande :

+ Saisie collective des temps

Lors du lancement d'une saisie des temps, I'employé peut saisir simultanément plusieurs travaux issus
de différentes commandes. Le groupe est automatiquement reconnu par le systéme et pris en compte
dans les processus suivants. Lors de l'arrét de la saisie collective des temps, I'heure effectuée est
répartie et comptabilisée proportionnellement aux différentes positions de travail selon le temps prédé-
fini. Cette méthode de saisie n'est pas trés précise, mais elle est appréciée, car I'employé ne doit pointer
que deux fois par activité.

+ Utilisation de plusieurs machines

L'utilisation de plusieurs machines est une méthode avancée d'organisation de la production, dans
laquelle un travailleur utilise successivement plusieurs machines dans un laps de temps donné. Grace
a l'utilisation de plusieurs machines, le temps d'attente de I'ouvrier pendant la marche autonome d'une
ou de plusieurs machines (temps de base machine) est utilisé pour commander une autre machine.
Dans le cas d'une production partiellement automatisée, la personne se charge des activités manuelles
dans le processus de production et dans le cas d'une production entierement automatisée, la main-
d'ceuvre humaine n'est responsable que de la mise en route, du prélevement des produits et des tra-
vaux de réparation et de maintenance. L'utilisation de plusieurs machines nécessite une préparation
idéologique, technologique et organisationnelle approfondie. Les machines a utiliser doivent étre pla-
cées de maniére a limiter les temps de déplacement pour I'ouvrier. Le passage a des types de fabrica-
tion plus élevés et I'introduction croissante de machines modernes avec peu ou pas de temps de travail
manuel augmentent les prérequis pour l'utilisation de plusieurs machines. La qualification croissante
de l'ouvrier améliore également les conditions d'introduction de I'utilisation de plusieurs machines, si
elle permet a I'ouvrier d'utiliser différents types de machines. L'utilisation de plusieurs machines en-
tralne une augmentation de la productivité du travail, qui augmente presque proportionnellement au
nombre de machines a utiliser par un ouvrier.

» Assemblage autonome

L'assemblage autonome, ou sans opérateur, suppose un haut niveau d'automatisation. Lorsqu'elle est
utilisée de maniére ponctuelle, par exemple pendant la nuit ou le week-end, on parle également d'une
équipe fantébme ou d'une production lights-out. On entend par la que, pendant une période déterminée,
seules des machines travaillent dans une entreprise. Ce type de production autonome requiert un degré
d'automatisation élevé pour obtenir des résultats parfaits comme par magie. L'automatisation est ici le
facteur décisif, de sorte que la machine fonctionne conformément a sa destination, entiérement ou
partiellement sans l'intervention d'une personne. La production est donc équipée des techniques les
plus modernes. En accélérant les processus de fabrication, la production automatisée doit notamment
permettre d'obtenir des temps de passage plus élevés et donc des temps de production plus courts,
devenant ainsi un avantage concurrentiel important dans la production moderne.
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Assemblage automatisé

Afin de répondre aux exigences de la commande de plusieurs machines et de la production autonome
dans le systeme, il existe désormais pour les ressources internes la définition du "mode de fonctionnement”
et un nouveau type de ressources "Personnel”. L'ensemble a été intégré de maniére que les ressources et
processus existants puissent étre utilisés conjointement avec les nouvelles fonctionnalités de la production
automatisée.

Programme 31 "Ressource”

Le type de ressources a été complété par un nouveau type "Personnel” pour la production automatisée.
Une ressource en personnel ne peut étre utilisée dans la gamme opératoire ou l'ordre de fabrication que
comme ressource liée. Sur cette ressource, les charges de personnel d'une ressource automatisée sont
définies, et le taux de frais généraux correspondant est enregistré.

Attention : Les ressources utilisées dans la gamme opératoire ou l'ordre de fabrication ne peuvent pas
changer de type de ressource.

% 31 Ressources - ABACUS-DEMO [7777] - o x
Ressource Position Traiter Apercu AbaScan 2
' =N - =
B-B® - B ©@ 08 6B O E.M
~ Favoris Sélectionné(sj Traité Houvelle sélection

Données resso . v

N° ressources 21017 IDressources | MECH-PERSONEN B Ressource inactive
Ressource
Ressource
Taux de frais. gén =
Général | Facteurstemps  Champs individusls  Textes position  Texte standard

Ressources liges

DEFINITIONS
Note

Désignation WMechanikpersonen allemand -
Texte article ress

Type de ressource Persannel
Dossier intemne

Externe

Objet Groupe standard Zemare | echanik

Couleur pour la planification ... a

Imputation proportionnelle

Imputation GOAN active v

Data-Warehouse active v

CREER ATTRIBUTION DE FOURNISSEUR

N° fournisseur 28 | 7| Abacus Demo AG

Abacus-Platz 1
Abréviation adresse ABACUSDEMOAG  ©  CH - 9300 Wittenbach
+41 71 292 25 25 - abacus@abacus.ch
Code ISO fournisseurs CHF .
INFORMATIONS
0
07.12.2020 10:55 0 7

Programme 31 "Ressource" - Type de ressource "Personnel”

Le type de ressource "Interne" a été complété par le champ "Mode de fonctionnement". Cela permet de
déterminer le mode de fonctionnement de la ressource et donc de contrdler la saisie des heures :

* Manuel
Sont définies comme manuelles toutes les ressources pour lesquelles il n'est pas possible d'utiliser
plusieurs machines ou de produire de maniére (partiellement) automatisée. Le personnel est lié¢ a la
ressource et ne peut travailler que sur une ressource manuelle a la fois.

 Automatisé

Sont définies comme automatisées toutes les ressources pour lesquelles une commande de plusieurs
machines ou une production (partiellement) automatisée ou méme autonome est possible. Le person-
nel n'est plus attaché a la ressource et peut avoir plusieurs ressources automatisées en service en
méme temps. Sur une ressource automatisée, on ne définit que la charge de travail de la machine, a
laquelle on associe le taux de frais généraux approprié et la durée prévue. S'il y a des charges de
personnel, une ressource en personnel est saisie comme ressource liée, avec le type de liaison cor-
respondant. Cette ressource liée est automatiquement lancée lors de la saisie des temps d'une res-
source automatisée, selon le type de liaison mis a disposition.
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e

Indication : Dans la gamme opératoire ou l'ordre de fabrication, il est possible de changer le mode de
fonctionnement sur une ressource automatisée en cochant la case "Assemblage automatisé". Ainsi, il est
possible qu'un processus puisse tout de méme étre effectué sur la ressource automatisée, mais qu'il doive
étre exécuté manuellement. Le changement dans I'ordre de fabrication n'est possible que tant qu'il n'y a

pas encore de saisie active des temps.

+#+ 31 Ressources - ABACUS-DEMO [77771 = o X

Ressource Position Traiter Apercu AbaScan 2
' ~ - = =

B ® B & C 85 ok 3 EM

~ Favoris Sélectionné(s) Traité Nouvelle sélection

DTS - v N° ressources 2026 | | IDressources | BOHRCEMTER AUTOMAT 26 ° [] Ressource inactive

Ressource
Ressource

Taux de frais. gén —
Général | Facteurs temps  Champs individuels  Textes position  Texte standard

Ressources liées

DEFINITIONS
Note
Désignation Bohrcenter 1 Nr. 21 Tisch Twist allemand B
Texte article ress...
Type de ressource Interne
Dossiex Mode de fonctionnement Automatisé -
I Manuellement
o - o
Couleur pour la planification ... Q

Imputation proportionnelle [
Imputation COAN active

Data-Warehouse active (m}

CREER ATTRIBUTION DE FOURNISSEUR

N fournisseur 28 7| |Abacus Demo AG
Abacus-Platz 1
Abréviation adresse ABACUS DEMO AG | |CH - 9300 Wittenbach
+41 71292 25 26 - abacus@abacus.ch
Code IS0 fournisseurs CHF
INFORMATIONS
09.12.2026 14:22 1 Administrator
0912 2025 14:25 1 Administrator

Programme 31 "Ressource" - Mode de fonctionnement

3.2 Programme 411 "Base des produits”

La gamme opératoire a été étendue, tout comme I'ordre de fabrication et le champ "Assemblage automa-
tisé". Si une nouvelle position de travail est saisie avec une ressource interne, le "mode de fonctionnement"
est transféré de la base des ressources a la case a cocher "Assemblage automatisé" (inactif=manuel,
actif=automatisé). Cela permet maintenant de déterminer, pour le processus d'assemblage du composé,
si une fabrication automatisée est possible ou non.

411 Données de base produits - Af = o X
= O S 2 4 N T
& B e Q BvC alvleo [ B i
ente < Type produtt Atticle Composé/Set
Stock < v 7000 Produit de conso
PR Piccolo Bike-Trailer h‘-
.
Bike-Trailer, H=950mm, B=BS0mm Désignation 1 Classic Velo-Kinderanhanger, mit Sonnen- Ui
Données de base <
Désignation 2 schutz, Rackstrahler & Universalkupplung Auto
Produt set <
0
Produi & variantes <
Pagquet prestation senice < Positions
Gamme opératoire de base v aiante 11" inteme Produktion 200.0000
Type pos. Travail MODELES DIVERS
10 const. 0.0000 Restric. Pas de restriction
2026 Maj. % 0.0000
BOHRCENTER AUTOMAT 2¢ Postes traval | 1.0000 10000 Ress. max
Bohecenter 1 Nr. 21 Tisch Twist Do il 5.0000
Durée travail | 822500 100.0000 | * | Valeur réf
Durée 0.0000 10000 | - | Valeur réf Marquer comme opération ultérieure
Imputation proporio. . ne ovs &
000
Considérer calendier de ressources lide: $.0000
e Tos repos var. | 240000
10 2026 BOHRCENTER AUTOMAT 26 ne pas 00000 0.0000 1.0000 1.0000
2 3101 MONT-PERSONAL Inteme z e pas imputer proporton 00000 0.0000 20000 10.0000
30 3100 MONT-KONTROLLE Inteme ne pas imputer propor 0.0000 0.0000 1.0000 20000
20 4100 LAGER KONTROLLE Inteme 8 pas imputer propor 00000 0.0000 10000 20000
50 8102 STAHL AG Extems ne pas imputer proportionns 00000 0.0000 1.0000 1.0000

Programme 411 "Base des produits/Gamme opératoire/Travail" - Assemblage automatisé
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Attention : Si la case "Assemblage automatisé" est désactivée manuellement et que la proposition de
ressources est ainsi remplacée, il faut s'assurer que les frais de personnel ou la ressource liée "Personnel”
sont correctement adaptés. Pour ce faire, il convient de vérifier la répartition et d'activer "Ecriture propor-
tionnelle".

3.3 Programme 111 "Traitement des OF"

L'ordre de fabrication, tout comme la gamme opératoire, a été complété par le champ "Assemblage auto-
matisé". Lors de la création d'un ordre de fabrication, le paramétre "Assemblage automatisé" est repris de
la gamme opératoire a la case a cocher "Assemblage automatisé”. Si une nouvelle position de travail est
saisie avec une ressource interne, le "mode de fonctionnement" est transféré de la base des ressources a
la case a cocher "Assemblage automatisé" (inactif=manuel, actif=automatisé). L'ordre de fabrication per-
met donc de déterminer en dernier lieu si un assemblage automatisé est possible ou non. Le paramétre
"Automatisé" peut étre muté tant qu'il n'y a pas de saisie active des temps pour la position.

Attention : Si la case "Assemblage automatisé" est désactivée manuellement et que la proposition de
ressources est ainsi remplacée, il faut s'assurer que les frais de personnel ou la ressource liée "Personnel”
sont correctement adaptés. Pour ce faire, il convient de vérifier la répartition et d'activer "Ecriture propor-
tionnelle".

11 Traitement des OF - NEUERUNGSKUIRS PPS [7726] - o x
OF Position Traiter Apercy Outils TYPE 2
B ; s R 71 ¥ v Q y By v she (g a 5 = 1w
o~ v ER FEE @@ vl (0 B B E uw
~ Explorer dos ordres_Favors _Séecionné(s) Traké Nouvele silection
Ordre de fabric... v N° OF 164 8000 tere Broduition  Quantité 60000 Stk
Donndes en-téte Type OF Défeiti Rasenmaher GreenCut 0 1.0000
e —— 09.01.2026 HRM 8000/ 46 121 4° 10 KurzsbiotPa 6.0000
) 0 0 N g 0 0.0000 0.0000
Paramétre ea-téte
Start/Stop
CRERATIONS
WFOS  RESS  IDRESSOURCE AUTOMATISE | RESS LEE ECAITURE FROP.  STATUTDE TRATEMENT  HELRES OF FLAWFIEES  DUR FARATIONFUANIFIEE  DUREE  HEURES OF SFFECTIVES DURE
Dannies sup 5 v 202600 BOHRCENTER AUTOMAT 26 [Liakre | 02600
10 202601 BOHRCENTER 26 EINRICHTER | Personnel | Durée de préparation Lz | 0.2600 02600 0.0000 0.0000 0.0000
jianeniasicelpact 20 202602 BOHRCENTER 26 BEDIENER Personnel  Durde  Lizere | 15000 00000 15000 00000 00000
D6 taches précé > 20 202600 BOHRCENTER AUTOMAT 26 [Liskre | 17500 02500 15000 0.0000 0.0000
30 2000 MECHANIK (Lo | 47500 02500 45000 0.0000 00000
40 3101 MONT-PERSONAL [ Locre ] 17500 02500 15000 0.0000 0.0000 D
Canfimation 50 3100 MONT-KONTROLLE [ Lacre ] 0.3000 0.0000  0.3000 0.0000 0.0000 D
60 4100 LAGER-KONTROLLE [ L are | 0.3000 00000 0.3000 0.0000 0.0000
Cont. Travail et re
Réception
Gestion du trait X
Démarrer heures OF
Dassie
Saisie des tem . HELRES OF DEMARREES PAR OF
e DE COMMA POS. N-POS.RES hRESS.  IDRESSOURCES YPERESSOURCE  AUTOMATISE - PERSONNEL | NOM DUREEDE.. HEUREDEDEBUT | STATU
164 10 o 202600 BOHRCENTER AUT . Inteme & Kar Fischer 09012026 1336 Démamé
Importation interfa
164 1 10 202601 BOHRCENTER 26 E... Personnel & Kar Fischer 09.01.2026 13:36  Démams
Ordre collectif v
Dannées de la co.
Gestion des a v
Apercu
[X] Rechercher Minuscules / mapuscules [7] Caractéres géndriques

Programme 111 "Traitement des OF" - Assemblage automatisé

Si I'on démarre ou arréte une saisie des temps dans le programme 111 "Traitement des ordres de fabrica-
tion", le dialogue ULC existant est appelé avec l'adaptation suivante : Dans le dialogue "Démarrer les
heures OF", les boutons "Suivant" et "Imputer automatiquement / Démarrage" ont été supprimés, car toutes
les saisies de temps actives sont désormais toujours comptabilisées automatiquement ici. Si I'on souhaite
voir quelles autres saisies de temps sont imputées ou démarrer une saisie collective des temps, il faut
utiliser le nouveau programme 146 Browser Edition "Saisie des temps".
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Attention : Pour le démarrage et I'arrét des heures OF, I'option GPAO existante "Saisie des temps de
travail" est requise.

3.4 Programme 146 "Saisie des temps"

B 7726 - NEUERUNGSKURS PPS

Comptabilité financiére % 1U146_Standard_Mode assistant Désignations U146_Standard_Mode assistant FR

Comptabi D3 enregistrement du te

Barre de navigation active

Comptabilité des créanciers O Démarrer la saisie des temps

Définir la barre de navigation.
Comptabilité des salaires QO Arréter la saisie des temps
» CRM
Gestion des commandes
Ressources humaines
CofiLight
» Comptabilité des immobilisations
Gestlon des projets
Electronic Banking
E-Business
Gestion de la production
& Saisie dutemps
& saisie dutemps
2% 1U146_Standard_Mode assistant
2R 2 U146_Standard_Mode express
& Démarrer lassistant Temps de travail
% 1U1461_Standard_Assistant

& Assistant Arréter temps de travail

% 1U1462_Standard_Assistant
Service aprés-vente (SAV]
> Gestion de l'nformation
AbaBat

Gestion Immobiliére

@ Indication
Abacus Toolkit

Programme 6221 "Design des masques / Gestion de la production / Saisie des temps"

Dans le nouveau programme 146 Browser Edition "Saisie des temps", les temps de travail peuvent étre
démarrés et arrétés. Le nouveau programme 146 "Saisie des temps" ainsi que les dialogues Wizard cor-
respondantes sont personnalisables et peuvent ainsi étre adaptés de maniére flexible aux processus de
I'entreprise.

Attention : Pour le démarrage et I'arrét des heures OF, I'option GPAO existante "Saisie des temps de
travail" est requise.

e

Indication :

Dans le programme 6221 "Design des masques" de la Browser Edition, il est possible de concevoir les
masques pour le programme principal ainsi que pour l'assistant de démarrage/d'arrét. Dans le cas de
I'assistant de démarrage/arrét, une page de masque correspond a une étape de l'assistant.

La grille "Opérations pouvant étre démarrées" ainsi que la grille "Saisie des temps démarrée" sont des
grilles d'enregistrement qui sont construites sur la base d'un rapport matrice (snapshot). A I'exception des
champs obligatoires qui doivent étre présents dans le rapport, celui-ci peut étre congu de maniére spéci-
fique pour le client (30 colonnes maximum, champs obligatoires inclus) :

e Grid : "Opérations pouvant étre démarrées"
chemin/fichier : "\abac\dfupps\Snapshot\Temps de travail_début_position_de_travail.avw"
Champs obligatoires : PANR | POSID | EMPLOYE (pour le filtre global "N° personnel")

e Grid : "Saisies de temps démarrées"
chemin/fichier : "\abac\dfupps\napshot\zeiterfassung_gestartete_arbeitpositionenen.avw"
Champs obligatoires : PANR | POSID | BDEREF | EMPLOYE (pour le filtre global "N° de personnel”)

* Les adaptations des clients peuvent étre déposées sous les chemins suivants :
e Chemin - inter-mandants : «\abac\kd\upps\snapshot\»
+ Chemin- spécifique au mandant : «\abac\kd\nrxxxxxx\upps\snapshot\»
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Information :

Les champs d'utilisateur des tables UPP et UPB peuvent étre intégrés dans les grilles ainsi que comme
champs de saisie sur les masques. Si I'on souhaite saisir des données spécifiques au client lors de la saisie
des temps, qui doivent étre visibles sur la confirmation, les champs d'utilisateur UPB peuvent étre mappés
avec des champs ou des champs d'utilisateur de la table UPJ. Le mappage est défini dans le paramétrage
de l'application sous "GPAO / Production / Valeurs de production / Heures OF / Confirmation des champs
mappage données d'exploitation"”.

3.4.1 Démarrer la saisie des heures

,,,,, s des tamps 87726 NEUERUNGSKURS PPS

Lliste de travail

Tous N°personnel sélectionné O henin "N u N de pi fabri v

Imputé 121220250800 1212

Sélectionné pour démarrer
(@ Démarrer heures OF

N dordre Npos Qté/ durée

Programme Browser Edition 146 "Saisie des temps / Démarrer la saisie des temps"

Tous les travaux validés sont affichés ici dans la grille "Opérations pouvant étre démarrées". La liste peut
étre limitée par le numéro personnel et de nombreux autres champs. Pour la grille, il est également possible
d'enregistrer ses propres filtres, de modifier I'ordre des colonnes, de les trier et de les masquer/afficher.

Si l'on clique sur une opération, elle est reprise dans la grille "Opérations a démarrer". Si I'on souhaite
lancer une saisie collective des temps, on sélectionne successivement les positions souhaitées. Si I'on
travaille avec un document pour la fabrication, I'opération peut aussi étre lue directement avec un code-
barres sur le champ "Scanner le travail". Une fois que I'on a sélectionné l'opération souhaitée, on lance
I'assistant de démarrage en cliquant sur "Démarrer" :
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Démarrer heures COF

@ Commencer le travail

N persannel N ressaurces  1d ressources Type de ressource - Auomatisé rpos Qe durée pianifiée Qte duée effective

3-Barbern

& 202600 BOHRGENTER AUTOMIAT 26 ] o 17500 09000
N ressources 202600 BOHRCENTER AUTOMAT 26 Intere 3 1.0000 1.5420
202600

Heure manuelic

Setcctioner latype do isie des omps:
Réglage

Automatigue

Programme 146 Browser Edition "Saisie des temps / Démarrer la saisie des temps" - Wizard "Démarrer le travail"

La page de l'assistant "Démarrer le travail" répertorie les travaux précédemment sélectionnés. Si le "No
personnel" n'a pas encore été choisi, il doit étre saisi ici au plus tard. De plus, il est possible ici, en option,
de remplacer la ressource ou de choisir un moment de démarrage/d'arrét manuel. En dernier lieu, on choisit
le type de saisie des temps souhaité : "Durée de préparation”, "Durée" ou "Automatique".

Démarrer heures d'OF

© Commencer le travail @ Apergu de la saisie des temps:

Démarrer la saisie des temps.

N'ressources Idressources  Typederessource Démarrage delasaisie..  Saisiedutemps  Groupe " dordre Pos.liée  Heure de début Répartition  Piéce bonne ouverte  Piéce bonne actuelle  Rebut actuel
202602 BOHRCENTE Personnel  Temps de production estdémarré 20 09.01.20261513 33.3333 00000 0.0000 0.0000
202600 BOHRCENTE Interne  Temps de production estdémané 0 09.01.20261513 333333 30000 0.0000 0.0000
Heure manuelle 202602 BOHRCENTE Personnel  Temps de production estdémané 2 20 09.01.20261513 66,6667 00000 0.0000 0.0000
202600  BOHRCENTE Interne  Temps de production est démarré 2 16 09.01.202615.13 66.6667 60000 0.0000 0.0000

Position sélectionnée:

Durée de préparation planifice
Durée planifiée

Piéce bonne ouverte

Arréter/interrompre la saisie des temps
Débiter quantté de piéces bonnes N ressources  Id ressources deressource  Démarrage Saisie dutemps  Groupe os  N-personnel Heurededébut  Heure de fin Répartition  Piéce bonneouverte  Qté piéce bonne Qe rebut

202600 BOHRCENTER Interne Réglage  Améter heures OF 3 6 09012026133 090120261513  100.0000 60000 00000 00000
Mettre opération sur Terminé. 9log

202601 BOHRCENTER Personnel Réglage  Arréter heures OF 16 0 6 090120261336  09.0120261513 100.0000 00000 00000  0.0000
Position sélectionnée:
Repartition

Qté piéce bonne

Débiter piéce bonne

Qté rebut

Mettre position sur ‘Terminé

LTSRN Arriter saisie du temps

Programme 146 Browser Edition "Saisie des temps / Démarrer la saisie des temps" - Wizard "Démarrer le travail"

Si I'on confirme la sélection en cliquant sur "Suivant", la page suivante "Apercu de la saisie des temps"
s'affiche. Ici, la grille supérieure affiche toutes les saisies de temps a démarrer et la grille inférieure toutes
les saisies de temps a arréter et a interrompre. Si I'on confirme le dialogue en cliquant sur "Démarrer la
saisie des temps", les écritures sont saisies, I'assistant se termine et la saisie des temps souhaitée est
active.

Les données affichées dans les grilles sont automatiquement reconnues par le systéme. Selon la situation,
s'il y a des saisies de temps en cours pour l'opération et le personnel, il se comporte comme suit :
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Généralités logique de démarrage :

+ Le personnel ne peut avoir qu'une seule saisie de la durée de préparation active, indépendamment
du mode de fonctionnement. Si une autre durée de préparation est démarrée, la saisie active du
temps est terminée.

+ Sile personnel démarre une saisie de temps sur une opération sur laquelle un autre type de saisie de
temps est actif, la saisie de temps active est arrétée et la nouvelle saisie de temps démarre.
- User Case : Changement entre durée de préparation et durée '

+ Siune heure manuelle est sélectionnée au démarrage, elle sera utilisée a la fois pour toutes les sai-
sies d'heures de démarrage/d'arrét. Si I'on souhaite arréter et ne démarrer qu'ultérieurement, les ac-
tions doivent étre effectuées individuellement.

+ Sile personnel lance un type de saisie de temps identique sur une opération déja en cours, rien ne
se passe et la remarque s'affiche : "Méme saisie de temps déja active"

» Lors du démarrage d'une saisie collective des heures, un groupe est automatiquement attribue
(GROUPE.UPB) et la répartition est calculée en fonction de la durée prévue des positions (REPARTI-
TION.UPB).
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Logique de démarrage manuel :

¢ Un personnel ne peut avoir qu'une seule saisie manuelle active des heures individuelle/collective.
Lorsqu'une saisie de temps est lancee, ...

* ...une saisie manuelle de la durée de préparation et de la durée est arrétée
* ...une saisie automatisée de la durée de préparation est arrétée (automate et personnel)
* ...une saisie automatisée de la durée du personnel est interrompue

Démarrer une nouvelle saisie ..

Saisie-s des heures . . .
des heures . i Ecriture-s supplémentaire-s
L . existante-s active-s
individuelle/collective

Durée de préparation manuelle Méme opération La durée manuelle est arrétée

1 Durée manuelle '

est lancée " . | .
Autre position de travail : La durée manuelle est arrétée
Durée manuelle
Autre position de travail : La durée de préparation manuelle est stoppée
Durée de préparation ma-
nuelle
Autre position de travail : La durée de préparation automatisée est stoppée
Durée de préparation automa- La durée de préparation du personnel est stoppée
tisée La durée de préparation d'un autre personnel est arrétée
heures du personnel incl.
Autres heures du personnel
incl.
Autre-s opération-s : La durée de préparation du personnel est stoppée
Uniquement durée de prépa- La durée de préparation automatisée autre personnel se
ration du personnel poursuit *
(soutien) La durée de préparation autre personnel se poursuit *
Autre-s position-s de travail : La durée automatisée se poursuit *
Durée automatisée La durée du personnel est arrétée et interrompue
Heures du personnel incl. La durée autre personnel se poursuit *
Autres heures du personnel
incl.
Autre-s opération-s : La durée du personnel est arrétée et interrompue
Uniquement durée du person- La durée automatisée autre personnel se poursuit *
nel La durée autre personnel se poursuit *
(soutien)

Durée manuelle ' Méme opération : La durée de préparation manuelle est stoppée

est lancée Durée de préparation ma-
nuelle '
Autre opération : La durée de préparation manuelle est stoppée
Durée de préparation ma-
nuelle
Autre opération : La durée manuelle est arrétée

Durée manuelle

Autre-s opération-s : La durée de préparation automatisée est stoppée
Durée de préparation automa- La durée de préparation du personnel est stoppée
tisée La durée de préparation d'un autre personnel est arrétée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel

incl.

Autre-s opération-s : La durée de préparation du personnel est stoppée
Uniquement durée de prépa- La durée de préparation automatisée autre personnel se
ration du personnel poursuit *

(soutien) La durée de préparation autre personnel se poursuit *
Autre-s opération-s : La durée automatisée se poursuit *

Durée automatisée La durée du personnel est arrétée et interrompue

heures du personnel incl. La durée autre personnel se poursuit *

Autres heures du personnel

incl.
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Autre-s opération-s :
Uniquement durée du person-
nel

(soutien)

La durée du personnel est arrétée et interrompue
La durée automatisée autre personnel se poursuit *
La durée autre personnel se poursuit *

Les positions marquées par * ne sont pas présentées au personnel lors de l'affichage.

Logique de démarrage automatisé :

e Sur une opération automatisée, il ne peut y avoir qu'une seule saisie des heures individuelle/collec-
tive active, indépendamment du personnel.

* Dans le cas d'une opération automatisée, deux saisies de temps sont lancées pour les types de sai-
sie de temps "durée de préparation" ou "durée", une pour I'automate et une pour le personnel. La res-
source liée personnel enregistrée avec le type de ressource liée approprié est utilisée comme person-

nel.

+ Slily a plusieurs saisies des temps du personnel actives, la répartition est calculée selon la durée
prévue des positions (UPB.REPARTITION / voir chapitre 3.4.3).

+ Sile personnel démarre une saisie de temps sur une opération sur laquelle un autre type de saisie de
temps est actif, la saisie de temps active est arrétée et la nouvelle saisie de temps démarre.
- Use Case: Changement entre durée de préparation et durée '

+ S'il existe déja une saisie des temps pour I'automate avec le méme type de saisie des temps, seule la
saisie des temps du personnel est lancée. > Use Case: Soutien 2

+ S'il existe déja une saisie des heures pour l'automate avec le méme genre de saisie des temps mais
pas de saisie des heures du personnel, I'automate est repris par le personnel. > Use Case: Reprise
3

Démarrer une nouvelle saisie
des heures
individuelle/collective

Saisie-s des heures
existante-s active-s

Ecriture-s supplémentaire-s

Durée de préparation automa-
tisée 23

est lancée

- Durée de préparation auto-
matisée

-> Durée de préparation per-
sonnel incl.

Autre opération :
Durée manuelle

La durée manuelle est arrétée

Autre opération :
Durée de préparation ma-
nuelle

La durée de préparation manuelle est stoppée

Autre opération :

Durée de préparation automa-
tisée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel
incl.

La durée de préparation automatisée est stoppée
La durée de préparation du personnel est stoppée
La durée de préparation d'un autre personnel est arrétée

Autre-s opération-s :
Uniquement durée de prépa-
ration du personnel

(soutien)

La durée de préparation du personnel est stoppée

La durée de préparation automatisée autre personnel se
poursuit *

La durée de préparation autre personnel se poursuit *

Méme opération :

Durée de préparation automa-
tisée

autre personnel 2

Autres heures du personnel
incl.

Durée de préparation automatisée autre personnel se pour-
suit *
Durée de préparation autre personnel se poursuit *

Méme opération :
Uniquement durée de prépa-
ration automatisée

autre personnel *

Durée de préparation automatisée autre personnel est
stoppé

Autre-s opération-s :

Durée automatisée

Heures du personnel incl.
Autres heures du personnel
incl.

La durée automatisée se poursuit *
La durée du personnel est arrétée et interrompue
La durée autre personnel se poursuit *
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Autre-s opération-s : La durée du personnel est stoppée et interrompue
Uniquement durée du person- Durée automatisée autre personnel se poursuit *
nel La durée autre personnel se poursuit *

(soutien)

Méme opération : La durée automatisée est arrétée

Durée automatisée ' La durée du personnel est arrétée

Heures du personnel incl. La durée autre personnel est arrétée

Autres heures du personnel

incl.

Méme opération : La durée automatisée autre personnel est stoppée
Durée automatisée La durée du personnel est arrétée

autre personnel "3
Heures du personnel incl.

Durée automatisée 23 Autre opération : La durée de préparation manuelle est arrétée
est lancée Durée de préparation ma-
-> Durée automatisée nuelle
- Durée du personnel incl. . , .
Autre opération : La durée manuelle est arrétée
Durée manuelle
Autre opération : La durée de préparation automatisée est stoppée
Durée de préparation automa- La durée de préparation du personnel est stoppée
tisée La durée de préparation d'un autre personnel est arrétée

Heures du personnel incl.
Autres heures du personnel

incl.

Autre-s opération-s : La durée de préparation du personnel est stoppée
Uniquement durée de prépa- La durée de préparation automatisée autre personnel se
ration du personnel poursuit *

(soutien) La durée de préparation autre personnel se poursuit *
Méme opération : La durée de préparation automatisée est stoppée

Durée de préparation automa- La durée de préparation du personnel est stoppée

tisée’ La durée de préparation d'un autre personnel est arrétée

Heures du personnel incl.
Autres heures du personnel

incl.

Méme opération : La durée de préparation automatisée autre personnel est
Durée de préparation automa- stoppée

tisée La durée de préparation du personnel est stoppée

autre personnel "3
Heures du personnel incl.

Autre-s opération-s : La durée automatisée se poursuit *

Durée automatisée La durée du personnel est arrétée et démarrée
Heures du personnel incl. La durée autre personnel se poursuit *

Autres heures du personnel

incl.

Autre-s opération-s : La durée du personnel est arrétée et redémarrée
Uniquement durée du person- La durée automatisée autre personnel se poursuit *
nel La durée autre personnel se poursuit *

(soutien)

Méme opération : Durée automatisée autre personnel se poursuit *
Durée automatisée Durée autre personnel se poursuit *

autre personnel 2
Autres heures du personnel
incl.

Méme opération : Durée automatisée autre personnel est stoppée
Uniquement durée automati-

sée

autre personnel *

Les positions marquées par * ne sont pas présentées au personnel lors de I'affichage.

Logique de démarrage autonome :
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S'il existe déja une saisie des heures pour l'automate avec le méme genre de saisie des temps mais

pas de saisie des heures du personnel, I'automate est repris par le personnel. 2 Use Case: Reprise
3

Le type de saisie de temps "Automate" permet de lancer une saisie de temps Durée pour une opéra-

tion automatisée sans avoir besoin de personnel.> Use Case: Assemblage autonome *

Démarrer une nouvelle saisie
des heures
individuelle/collective

Saisie-s des heures
existante-s active-s

Ecriture-s supplémentaire-s

L'automate est lancé *
- Seulement durée automati-
sée

Autre opération :
Durée de préparation manuelle

La durée de préparation manuelle se poursuit *

Autre opération :
Durée manuelle

La durée manuelle se poursuit *

Autre opération :

Durée de préparation automati-
sée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée de préparation automatisée se poursuit *
La durée de préparation du personnel se poursuit *
La durée de préparation autre personnel se poursuit *

Autre opération :

Uniquement durée de prépara-
tion du personnel

(soutien)

La durée de préparation du personnel se poursuit *

Méme opération :

Durée de préparation automati-
sée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée de préparation automatisée est stoppée
La durée de préparation du personnel est stoppée
La durée de préparation d'un autre personnel est arrétée

Méme opération :

Durée de préparation automati-
sée

autre personnel 3

Heures du personnel incl.

La durée de préparation automatisée autre personnel est
stoppée
La durée de préparation autre personnel est stoppée

Autre-s opération-s :

Durée automatisée

Heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée automatisée se poursuit *
La durée du personnel se poursuit *
Durée autre personnel se poursuit *

Autre-s opération-s :
Uniquement durée du personnel
(soutien)

La durée du personnel se poursuit *

Méme opération :

Durée automatisée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée automatisée est stoppée
La durée du personnel est stoppée
La durée autre personnel est stoppée

Méme opération :

Durée automatisée

autre personnel *

Heures du personnel incl.

La durée automatisée autre personnel est stoppée
La durée autre personnel est stoppée

Les positions marquées par * ne sont pas présentées au personnel lors de l'affichage.

3.41.1 Démarrage rap

ide

Si I'on ne souhaite pas recevoir un assistant au démarrage d'une saisie des temps, il est possible d'utiliser
la fonction "Démarrage rapide". Avant d'exécuter le "démarrage rapide", le personnel doit s'identifier et
peut, en option, choisir un moment manuel pour les heures de démarrage/d'arrét.

Si I'action "Démarrage rapide" est exécutée, la saisie des temps est directement lancée et les écritures
supplémentaires déterminées par le systéeme sont automatiquement comptabilisées. La méme logique que

dans le chapitre 3.4.1 est

Classe : C1/ Public
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# 1 W46 snrogistrormar

& G >0

Progamme Oulls Aftichage  Alde

Démarrage rapice
N personnel Sélectionnar. v

et opide

1. Choisit un travail

Tous N personnel sélectionné | (1 Suchen In "N ressnurces” ‘N de produft, ‘- are de abrication

Grope$ W resourcss$ i ressouces Opération Persomnel, v de produit
200 2000 MECHANIK Manuellement 500
400 4000 SPEDITION Manucllement 7500
am 02600 BOHRCENTERAUTOMATZS  Automatisé a0
200 202600 BOHRCENTERAUTOMAT26  Mamclcment a0
200 2000 MECHANIK Manuellement 8000
300 0T MONTPERSONAL Manucllement a0
300 3100 MONTKONTROLLE Manuellement 8000
an 4100 LAGERKONTROLLE Manucllement aono
200 207600 DOHRCENTIR AUTOMATZS  Automatisé w000
s 2000 MECHANIK Manucllement a0t
a0 301 MONTRERSONAL r— w000

Travail de numdisation

2. Demarrer la saisie des lemps

W personnel

N ressources
202600 - BOHRCENTER AUTOMAT 26

Heure manuelle

Reglage
[> Démarrage rapide »

00 BOHRCENTER AUTOMAT 26

202600 BOHRCENTER AUTOMAT 26

Rasenmiher Greentu

Rasenméher GreenCut

Rasenmaner Greentut

Rasenmiher Greentut

Rasenmanier Greentut

Rasenmiher Greentut

BTS 0
BTS 10X

HAM D

HRM B0 ¢ 461-Zyl-4 Takl. 164
HAM 800D / 46.1-Zyl.4-Tak. 184
HAM BO0O ¢ 461-Zyl.4 TakL. 161
HAM BODD / 46 1-7yl-4 Takt. 164
HAM B00G ¢ 461-Zy1.4 Takt. 164
HRM BODD / 46.1-7yl.4-Tak. 163
HAM B00G ¢ 461-Zyl.4 Takt. 163
HRM BODD / 46.1-7yl.4-Tak. 163

Type de ressource  Autamatisé

Interme

50 vald

valise
10 Imputé
vaice

aice

@77 weuEmAGsaNs s . Program 1D [E]

122051228

121220250800

12129051047

Programme 146 Browser Edition "Saisie des temps / Démarrer la saisie des temps" - Démarrage rapide

3.4.2 Arréter la saisie des heures

U146 enregistrement du femps | Améter |a sais

@ &b o =&

Programme  Outils  Afichage  Aide
Deémarrer Ia saisie des temps
N° personnel Sélectionner.

Aréter la

Saisie active des temps

Tous  N°personnel sélectionné

Q Suchenin"N" res:

Grouped N ressources & Id ressources & Type de ress
200 202600 BOHRCENTER AUTOMAT 26 Interne
200 202607 BOHRCENTER26 EINRICHTER  Personnel
200 202600 BOHRCENTER AUTOMAT 26 Interne
200 202602 BOHRCENTER 26 BEDIENER Personn
200 202600 BOHRCENTER AUTOMAT 25 nterne
200 202602 BOHRCENTER 26 BEDIENER personnd =

Type de suivi du temps

Temps de prépari

Ternps de préparati

Collecter-Temps ep.

Collecter-Temps op.

Collecter-Temps op.

collecter-Temps op.

Enregistrement Personnel

Demaré 2 SCHNEIDER KURT
Démané 2. SCHNEIDER KURT
Démané 4. HESS LIVIA
Démaré 4. HESS LI
Démané 4-HESS LIVIA
Démané 4-HESS LIVIA

(o Arréter houres OF

Programme 146 Browser Edition "Saisie des temps / Arrét de la saisie des temps

Heure de debut

12.01.2026 11:51

12.01.2026 1151

12.01.2026 11:27

12.01.2026 11:27

12.01.2026 11:27

12.01.2026 11:27

1 Terme ouvert
s0000
2.2500
1.5000
2.5000
45000
25000
3000
0.3000
07500
02500 22500

03500 07500 >

npos it durée planifée Qé 7 durée effective
10 17500
10 1.0000 15429
187726 - NEVERUNGEKURS PPS Frogram =
S
v
Repartiton " pasition ordre®  Dosition  Temps de prepar Terme ouvert
00,0000 57 10 0.0000 0.0000
00,0000 010 00000 00000
33333 w3 10 0.0000 07500
333333 163 1020 0.0000 0.0000
D
66,6667 61 10 0.0000 1.5000
666567 164 1020 00000 0.0000

Toutes les saisies de temps en cours sont affichées ici dans la grille "Saisie des temps démarrée". La liste
peut étre limitée par le numéro personnel et de nombreux autres champs. Pour la grille, il est également
possible d'enregistrer ses propres filtres, de modifier I'ordre des colonnes, de les trier et de les masquer/af-

ficher.

Si I'on sélectionne une opération et que I'on exécute la fonction "Arréter”, un assistant s'affiche. Si une
position a été sélectionnée a partir d'une saisie des heures collective, le groupe entier est automatiquement

chargé.
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Demarrer heures d'OF

© writer o

Artitez le travail

fewre de fin Nepersonel  N°ressources  Id ressaurces Type de ressource  Démarrage de l saisie des hewre Type  Saisie dulemps Groupe N dordre N'pos  Pos: iée  Durée de préparation planihiée.  Durée planifiée  Heur Heure de in
1202026 B 1e2s ®
202600 BOHRCENTER AUTOMAT 26 Interne Temps de production  Arréter hewes OF 2 164 1 ‘ 02500 1.5000 20261127 120120261325

Heure manuelle 200602 BOHRCENTER 26 BEDIENER Persannel Temps de production A7 res 2 63 0.0000 07500 120120261127 120120261325

202600 BOHRCENTER ALTOMAT 26 Interme Temps de productior - 2 163 02500 07500 1201202671127 120120261375

'Débiter quantité de piéces bonnes 202602 DQHRCENTER 26 BEDIENER Persannel Temgs de production  Arrdter heures OF 2 184 2 0.0000 5000 120120261127 1201.2026 1325

Mettre apération sur Terming.

Position séectionnée:

Répartilion
Q¢ pioe bonne

Débiter pice benne

até rebut

Metire position sur Terming

Commencez b travailler

Annuler

Programme 146 Browser Edition "Saisie des temps / Arréter la saisie des temps" - Wizard "Arréter le travail

Dans l'assistant d'arrét, les positions qui sont arrétées sont affichées dans la grille supérieure et toutes
celles qui sont démarrées dans la grille inférieure. Des données supplémentaires peuvent étre saisies pour
chaque position d'arrét. La quantité piéce bonne ou les rebuts et si la position doit étre terminée. Si I'on
souhaite saisir les données de toutes les positions de la méme maniere, il existe les fonctions "Débiter
toutes les piéces bonnes" et "Mettre toutes les positions sur terminé”. L'action "Arréter" met fin a la saisie
des temps et la comptabilise.

Les données affichées dans les grilles sont automatiquement reconnues par le systéme. Selon la situation,
s'il y a des saisies de temps en cours pour I'opération et le personnel, il se comporte comme suit :

Généralités logique d'arrét :

+ Le systéme s'assure que toutes les positions du groupe sont toujours traitées (saisie collective des
temps). Si I'on arréte par exemple une position qui fait partie d'un groupe, I'ensemble du groupe est
arrété ou affiché pour étre arrété.

+ Toutes les positions d'une saisie des temps collective (GROUPE.UPB) sont automatiquement
réparties au prorata et affichées pour I'imputation (REPARTITION.UPB).

* Siun temps manuel est sélectionné lors de I'arrét, il sera utilisé pour toutes les saisies de temps d'ar-
rét et de départ.

Logique d'arrét manuel : Lors de l'arrét d'une saisie manuelle des temps, les saisies de temps du per-
sonnel automatiquement interrompues sont relancées.

Arrét d'une saisie des heures Autres saisies des heures < . . .

I L . Ecriture-s supplémentaire-s

individuelle/collective actives

La Durée de préparation manuelle Autre-s opération-s : La durée automatisée se poursuit *

est arrétée Durée automatisée La durée du personnel arrétée est démarrée
heures du personnel incl. La durée autre personnel se poursuit *

Autres heures du personnel incl.

La durée manuelle Autre-s opération-s : La durée automatisée se poursuit *
est arrétée Durée automatisée La durée du personnel arrétée est démarrée
heures du personnel incl. La durée autre personnel se poursuit *

Autres heures du personnel incl.

Les positions marquées par * ne sont pas présentées au personnel lors de I'affichage.
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Logique d'arrét automate :

+ Lors de l'arrét d'un travail automatisé, toutes les saisies de temps du personnel sont également stop-

pées.

* Plusieurs saisies des temps du personnel actives sont automatiquement réparties au prorata et
affichées pour I'enregistrement (UPB.DISTRIBUTION)

¢ Siseule la saisie du temps du personnel est arrétée, I'opération automatisée continue a fonctionner
de maniére autonome. - Use Case: Autonome '

Arrét d'une saisie des heures
individuelle/collective

Autres saisies des heures
actives

Ecriture-s supplémentaire-s

La durée de préparation automati-
sée

est arrétée

->Durée de préparation automati-
sée

-> durée de préparation du per-
sonnel incl.

Méme opération :

Durée de préparation automati-
sée

Autres heures du personnel incl.

La durée de préparation d'un autre personnel est ar-
rétée

Autre-s opération-s :

Durée automatisée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée automatisée se poursuit *
La durée du personnel arrétée est démarrée
La durée autre personnel se poursuit *

La durée automatisée
est arrétée

- Durée automatisée
Durée du personnel incl.

Méme opération :
Durée automatisée
Autres heures du personnel incl.

La durée autre personnel est arrétée

Autre-s opération-s :

Durée automatisée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée automatisée se poursuit *
La durée du personnel est arrétée et démarrée
La durée autre personnel se poursuit *

Seulement la durée de préparation

du personnel !
est arrétée

Méme opération :

Durée de préparation automati-
sée

Heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée de préparation automatisée se poursuit *
La durée de préparation autre personnel se poursuit *

Méme opération :

Durée de préparation automati-
sée

Heures du personnel incl. '

La durée de préparation automatisée se poursuit *

Autre-s opération-s :

Durée automatisée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée automatisée se poursuit *
La durée du personnel arrétée est démarrée
La durée autre personnel se poursuit *

Seulement la durée du personnel
1,2

est arrétée

Méme opération :

Durée automatisée

seulement heures du personnel
incl.

Autres heures du personnel incl.

La durée automatisée se poursuit *
Durée autre personnel se poursuit *

Méme opération :
Durée automatisée !
Heures du personnel incl.

La durée automatisée se poursuit *

Autre-s opération-s :

Durée automatisée

heures du personnel incl.
Autres heures du personnel incl.

La durée automatisée se poursuit *
La durée du méme personnel est arrétée et démarrée
La durée autre personnel se poursuit *

Les positions marquées par * ne sont pas présentées au personnel lors de I'affichage.

3.4.21 Arrétrapide

Si I'on ne souhaite pas recevoir un assistant lors de I'arrét d'une saisie de temps, on peut utiliser la fonction
"Arrét rapide". Si I'on a sélectionné une saisie des temps active, il est possible de choisir en option un
moment manuel pour les heures d'arrét/de démarrage. En outre, deux options sont disponibles : "Débiter
toutes les piéces bonnes" et "Mettre toutes les positions sur terminé".

Si l'action "Arrét rapide" est exécutée, la saisie des temps sélectionnée est arrétée et les écritures supplé-
mentaires déterminées par le systéeme sont automatiquement comptabilisées. La méme logique que dans
le chapitre 3.4.2 est appliquée.
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e

Indication : Si I'on souhaite régler la quantité de piéces bonnes, un rebut ou le statut du

"Terminé" pour chaque position, I'arrét doit étre effectué via le Wizard.

G G b D] = &

Progrmme Ouils Afchuge A

Démarrsge rapite.
N persannel stiectonne

Y. Arbeht auswahien

Tous | " personnel sélectionnd | | O Suchon in N s, " de peodt’, W st ordr

CENTER ALITOMAT 26

BOHRCENTER 20 EINRICHTER

BOHREENTER ALITOMAT 26

2602 BOMRCENTER 25 SEDIENER

BOMRCENTER ALITOMAT 26,

2 BOMRCENTER 25 SEDIENER

Débitor quantits de pécus bonnes

Haettre cpération sur Terming

0 Amt rapide b
0

Enveglstrement Persanncl

Démar

[ 2- SCHNFIDER KURT

2- SCHNEIDER KURT

Houro de dgbut Réparttion

120MENE 1000000

12002026 17:51

W posilian ardre & Dositon

7 0000

100.0000 157

nar  mam 18

a0
0020 0.0000
N noos0 7500
no0n0 a.0000
naosn 1500

00000 0.0000

Programme 146 Browser Edition "Saisie des temps / Arréter la saisie des temps" - Arrét rapide

3.4.3 Logique de la répartition

Tomps de prépar Termeouert  Temps do repos

0000

traitement sur

N de produit @ Terma rech, 0
ao0 R
Bom0

oo

A chaque modification de la saisie des temps (démarrage/arrét) d'un collaborateur, toutes les saisies des
temps du personnel actives sont compensées entre elles. Pour ce faire, la répartition du temps théorique-
ment nécessaire est déterminée pour chaque saisie des temps du personnel. La valeur de répartition cal-
culée est multipliée par le temps net et enregistrée sur le poste en tant que confirmation.

(IIQ:

Exemple :

Saisie des temps début : 11h00
Saisie des temps fin : 14h00
Temps brut du groupe [Ih] 3,0000

- Temps de pause déterminé [Ih] * 1.0000

Temps net du groupe [lh] 2,0000

Répartition du temps net sur les différentes saisies de temps du personnel :

Saisie des Temps prévu Temps brut [Ih] * Temps de pause Temps net [Ih] x répartition [%] Quantité mouve-
heures [Ih] (UPB.TEMPS [Ih] (UPB.TEMPS NET) | (UPB.REPARTI- ments [Ih] (UPJ)
(UPP) BRUT) (UPB.TEMPS DE TION).
PAUSE)
Rés. 1 du per- 1,5000 3,0000 1,0000 2,0000 37,5000 0,7500
sonnel
Rés. 2 du per- 0,5000 3,0000 1,0000 2,0000 12,5000 0,2500
sonnel
Rés. 3 du per- 2,0000 3,0000 1,0000 2,0000 50,0000 1,0000
sonnel
Total 4,0000 3,0000 1,0000 2,0000 100,0000 2,0000
Info, formule * Pour autant que la 100 (Nettozeit
saisie des temps . Zeit geplant aller AP —Pausenzeit)
d'Abacus soit utilisée. X Zeit geplant der AP X Verteilung
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Recherche de données d'ordre de fabrication dans AbaMenu

3.4.4 Comparaison des temps de présence

Si I'on travaille avec la Gestion des temps Abacus (IN/OUT) et avec un réglement de pauses, il n'est pas
nécessaire d'arréter et de démarrer activement les plages horaires. Mais ultérieurement, les temps de
pause doivent étre automatiquement comptabilisés avec des écritures de correction. Cette comparaison
est effectuée a l'aide de la fonction existante "Rapprocher automatiquement toutes les heures OF" et crée

une écriture de correction pour la saisie des temps enregistrée (propre confirmation avec la méme réfé-
rence de saisie des temps de travail).

4. Recherche de données d'ordre de fabrication dans AbaMenu

Dans le nouvel AbaMenu, il est possible de rechercher non seulement des programmes, mais aussi des
données enregistrées dans Abacus (p. ex. adresses, documents, etc.). L'utilisateur peut ainsi, d'un simple
clic, ouvrir directement un programme avec l'enregistrement correspondant.

Désormais, la recherche des données des ordres de fabrication a également été implémentée. Tous les
types d'ordres de fabrication (ordre de fabrication, ordre d'offre et ordre de démontage) ainsi que les com-
mandes groupées sont trouvés.

Les trois colonnes suivantes s'affichent dans les résultats de recherche des ordres de fabrication :
«  Colonne 1 : N° d'ordre de fabrication
* Colonne 2 : N° de produit de I'en-téte de I'ordre de fabrication
* Colonne 3 : Terme de recherche du produit a fabriquer

e AbaMenu

= Tout ~ | QO 8001 X [ 7777 -ABACUSDEMO  ~ =

Ai

Be

Résultats de la recherche

Bonjour Joachi
Ordres de fabrication
11 N* dordre de fabrication N* de produit Terme de recherche
el 2 8001 Chassis kompl. mit Fahrwerk
9 s 8001 Chassis kompl. mit Fahrwerk
160 8001 Chassis kompl. mit Fahrwerk
Favoris
Produit
| Traitementd N produit Terme de recherche Désignation techn. :[j;:wemem e
8012 Grasfangbox z. GreenCut GFK 00T / 86, Textl m.
Traitement di g Partikeffilter
commandes
Chassis, Stahlblech 2,0mm m.
8001 Chassis kompl. mit Fahrwerk

Fahrwerk

Afficher d'autres enregistrements

AbaMenu - Recherche d'ordres de fabrication
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Programme 111 "Traitement des OF"

5. Programme 111 "Traitement des OF"

5.1 Boutons d'appel de documents

Pour tous les masques d'ordre de fabrication, un bouton est maintenant proposé par document, qui a été
consigné dans le programme 621 "Paramétres de I'application". Le document correspondant peut étre pré-
visualisé d'un simple clic, remplagant ainsi une fonction de script trés utilisée.

< 111 Traitement des OF - PPS Neuerungskurs 2026 [202631] - [m X
OF Posttion Traiter Apercu Outils TYPE 2

5 = ~ " r = =
M8 ®. B @ 7 @ ® @, a C § . @ .¢ S B .
WES = Nouvel OF | Supprimer Ordonnan... Pianifcation ~ Générafion  Explorer Statut  Apercu W Rechercher  Actuaiser  Dossier Analyse  Nofificaion  Tache Barre  Fusion ADA
 ERpTETGES GTAS Favori Sélectonné(s) Traté Nouvele slaction
Ordre de fabrication v N° OF 15[ 5| N° de produit | 7650 =| Variante nom 1|7 |interne Produkion  Quantité 40.0000 || Stk

Données en-téte Type OF Définitif ~ | Terme rech Traverse Stahl komplett |~ | Pos. groupe [ 20.0000 [& Ordre de fabrication

Donnses suppl. en-téte Date nom 09052019 ~  Dés technigue  TT-8 1000x2000 o N trait 10 | Kurzablauf PA. 40.0000 [& Apercu des cots av...

0 0 N° group. [ 0.0000
Paramétre en-téte g v [& Occupation ressourc.

Champs indiv. entéte Données en-téte

Apercu de référence ORDONNANCEMENTS FAR DEFAUT

Programme 111 "Traiter les ordres de fabrication" - Boutons pour les appels de documents

e

Indication : Les documents qui ont été enregistrés dans les paramétres de I'application sont appelés de
maniére fixe. Aucun bouton n'est proposé dans le design des masques pour les documents individuels
issus de la gestion du traitement !

Attention : Si un document est supprimé dans les paramétres de l'application et qu'il a déja été intégré
comme bouton sur un masque, le bouton sera libellé "No document found™ et rien ne sera exécuté en
cas de clic sur un tel bouton.

5.2 Confirmations des composants - Affichage du dialogue Lot/N° série

L'affichage du nouveau dialogue Lot/N° série pour les confirmations de matiére a été optimisé. Selon que
la quantité effective sur un composant est positive ou négative, il n'est pas toujours judicieux de prendre
en compte les options de prélevement Lot/N° série de la base des produits pour une sortie de stock .

Si, par exemple, une sortie de stock est enregistrée sur un composant qui présente une "quantité effective
négative, il s'agit d'une écriture de correction pour laquelle on ne souhaite pas qu'un nouveau lot/n° série
soit proposé ou méme qu'un nouveau lot/n°® série soit automatiquement imputé. Dans cette constellation,
le dialogue Lot/N° série s'affiche désormais toujours.

Voici un apergu des cas ou les options de prélevement Lot/N° série ou les options d'attribution Lot/N° série
de la base des produits sont prises en compte ou non :

Quantité effective surle Quantité de confirma- Affichage dialogue Lot/N° série
composant tion

0 ou positif positif (sortie de stock) Selon Lot/N° série Options de prélévement a partir de la
base des produits (manuel, proposition, automatique)

positif négatif (entrée en stock) Le dialogue est toujours affiché sans proposition - Ecriture
de correction manuelle

0 ou négatif négatif (entrée en stock) Selon l'option d'attribution Lot/N° série du genre de mouve-
ment "Ecriture inverse matiére GPAQ" (attribution manuelle,
reprise automatique de la proposition, traitement manuel de
la proposition)

négatif positif (sortie de stock) Le dialogue est toujours affiché sans proposition > Ecriture
de correction manuelle

e

Indication : Cette optimisation est déja disponible a partir de la version 2025 avec le SP du 15.09.2024.
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Programme 121 "Traitement des ordres de démontage"

5.3 Ecriture proportionnelle avec date rétroactive

Les écritures proportionnelles qui sont créées automatiquement avec I'écriture de la réception regoivent
désormais la méme date d'écriture que celle qui a été saisie pour la réception. Jusqu'a présent, une écriture
proportionnelle était toujours créée avec la date du jour.

Il en va de méme pour les écritures proportionnelles de ressources liées. Cela signifie que si une confir-
mation d'heures est enregistrée sur une ressource principale avec une date passée, cette date d'écriture
sera également reprise pour une éventuelle imputation automatique des ressources liées.

Ainsi, les écritures proportionnelles créées automatiquement regoivent toujours la méme date que I'écriture
décisive. Méme s'il s'agit d'une date rétroactive.

6. Programme 121 "Traitement des ordres de démontage"

6.1 Confirmations des composants - Origine des prix

Lors de confirmations d'écritures de matériel (= écriture d'entrée en stock) dans un ordre de démontage, le
PRM actuel était jusqu'a présent enregistré de maniére fixe comme prix d'entrée. Il n'y avait aucune possi-
bilité d'influencer le prix d'entrée.

Dans ce cas, il est désormais possible par le biais de I"Origine du prix" de déterminer avec quel prix I'entrée
en stock doit étre imputée. Ainsi, le prix d'entrée peut étre déterminé individuellement en choisissant par
exemple le prix manuel comme "Origine du prix".

e

Indication : Cette optimisation est déja disponible a partir de la version 2025 avec le SP du 15.09.2024.

6.2 Confirmations des composants - Affichage du dialogue Lot/N° série

L'affichage du nouveau dialogue Lot/N° série pour les confirmations de matiére a été optimisé. Selon que
la quantité effective sur un composant est positive ou négative, il n'est pas toujours judicieux de prendre
en compte les options d'attribution Lot/N° série de la base des produits pour une entrée en stock.

Si, par exemple, une entrée en stock est enregistrée sur un composant qui présente une "quantité effective"
négative, il s'agit d'une écriture de correction pour laquelle on ne souhaite pas qu'un nouveau lot/n° série
soit proposé ou méme qu'un nouveau lot/n°® série soit automatiquement imputé. Dans cette constellation,
le dialogue Lot/N° série s'affiche désormais toujours.

Voici un apergu des cas ou les options de prélevement Lot/N° série ou les options d'attribution Lot/N° série
de la base des produits sont prises en compte ou non :

Quantité effective surle Quantité de confirma- Affichage dialogue Lot/N° série
composant tion

0 ou positif positif (entrée en stock)  Selon I'option d'attribution Lot/N° série du genre de mouve-
ment "Ecriture inverse matiere GPAQ" (attribution manuelle,
reprise automatique de la proposition, traitement manuel de
la proposition)

positif négatif (sortie de stock)  Le dialogue est toujours affiché sans proposition > Ecriture
de correction manuelle

0 ou négatif négatif (sortie de stock) Selon Lot/N° série Options de prélévement a partir de la
base des produits (manuel, proposition, automatique)

négatif positif (entrée en stock)  Le dialogue est toujours affiché sans proposition - Ecriture
de correction manuelle

=

Indication : Cette optimisation est déja disponible a partir de la version 2025 avec le SP du 15.09.2024.
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Programme 31 "Ressources"

7. Programme 31 "Ressources"”

71 Fonction de traduction

Dans le programme 31 "Ressources”, une fonction de traduction automatique est désormais proposée pour

les désignations des ressources.

Ressource Position Traiter Apercu AbaScan ?

|BVEJ®V'¥_‘1OED@BMV

Nouveau Enregistrer  Supprimer Enregistrer Imprimer Actualiser Dossier  Notification Téche Barre Fusion

~ Favoris Sélectionné(s) Traité MNouvelle sélection

Donnges ressources v N° ressources 1000 | 7| ID ressources AVOR

Ressource
Ressource

Taux de frais. gén. P Lo .
Général | Facteurs temps  Champs individuels  Textes position ~ Texte standard

Ressources liges

ADA

[] Ressource inactive

DEFINITIONS
MNote
CdlLangue allemand v
Texte article ressource )
Désignation Arbeitsvorbereitung
Dossier Type de ressource Manuellement .2 Autres langues... X
Objet Couleur pour la planification ... Autres langues
i o
Groupe standard Ici sont définis les textes dépendant de la langue. E
Imputation COAN active
Data-Warehouse active [l allemand Arbeitsvorbereitung

Imputation proportionnelle O anglais | work preparation

) francals  preparation du travail
CREER ATTRIBUTION DE FOURNISSEUR

i italien  preparazione del lavoro
N° fournisseur

Abréviation adresse

Annuler

INFORMATICNS

0

31.10.2025 14:50 & Doerrer

Programme 31 "Ressources" - Fonction de traduction pour la désignation des ressources

Le symbole de la loupe a droite du champ de désignation permet d'appeler un dialogue de traduction. Dans
le dialogue de traduction, il est alors possible d'effectuer des traductions via I"icone enseignant”.

e

Indication : Cette fonction est déja disponible a partir de la version 2025 avec le SP du 15.09.2024.

7.1.1 Conditions préalables

Pour pouvoir utiliser le service de traduction, les conditions suivantes doivent étre remplies :

«  Connexion DeepCloud existante

« Activation d"Abacus Intelligence" dans le programme 951 "Configurateur Abacus Intelligence".
« Activation de la fonction Al "Traductions" dans le programme 951 "Configurateur Abacus Intelli-

gence".
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Programme 411 "Base des produits"

8. Programme 411 "Base des produits”

8.1 Gamme opératoire / produits a variantes inactifs sur les composants

Jusqu'a présent, les produits a variantes qui étaient désactivés pour le domaine "Pos. GPAQ" ne pouvaient
pas étre ajoutés en tant que composants dans une gamme opératoire. Le message "L'article est inactif
pour l'utilisation en tant que position" empéchait ce projet.

Par analogie aux produits normaux, cela sera désormais autorisé. |l doit étre possible de développer des
nomenclatures sans avoir déja libéré les produits correspondants.

Dans l'ordre de fabrication, l'action de traitement "Démarrer la production" permet de contrdler les produits
inactifs et d'empécher la validation tant qu'au moins un produit des positions de la nomenclature pour le
domaine "Pos. GPAQ" est défini comme inactif. Ainsi, rien ne peut étre produit qui n'ait pas encore été
validé.

e

Indication : Cette extension est déja disponible a partir de la version 2024 avec le SP du 15.03.2024.

9. Programme 421 "Base des clients"

Le programme 421 "Base des clients" est désormais également disponible dans I'application GPAO.

Ainsi, un utilisateur de la GPAO n'a plus obligatoirement besoin des droits d'application supplémentaires
pour la Comptabilité des débiteurs afin de pouvoir consulter les données de base correspondantes.

Cela signifie que méme le saut depuis le programme 111 "Traiter les ordres de fabrication" vers la base
des clients via la fonction ALT ne nécessite plus de droits d'application supplémentaires. En effet, le pro-
gramme GPAO 421 "Base des clients" est désormais démarré a la place du programme débiteurs 31 "Base
des clients".

10. Programme 422 "Base des fournisseurs"

Le programme 422 "Base des fournisseurs" est désormais également disponible dans I'application GPAO.

Ainsi, un utilisateur de la GPAO n'a plus obligatoirement besoin des droits d'application supplémentaires
pour la Comptabilité des créanciers afin de pouvoir consulter les données de base correspondantes.

Cela signifie que méme le saut depuis le programme 31 "Ressources" vers la base des fournisseurs via la
fonction ALT ne nécessite plus de droits d'application supplémentaires. En effet, le programme GPAO 422
"Base des fournisseurs" est désormais démarré a la place du programme créanciers 31 "Base des fournis-
seurs".

11. Programme 621 "Paramétres de I'application”

11.1  Gestion du traitement - pas d'actions de traitement obligatoires pour les sous-traitements

Lors de la création de sous-traitements, les deux actions de traitement "Démarrer la production” et "Cléturer
l'ordre" étaient jusqu'a présent insérées automatiquement. Bien que ces deux actions de traitement n’eus-
sent pas de pertinence dans un sous-traitement, elles ne pouvaient pas en étre supprimées. Cela a souvent
suscité l'incompréhension.

Lors de la création d'un nouveau sous-traitement, aucune action de traitement n'est donc désormais insé-
rée automatiquement.

Si un traitement principal contenant les deux actions de traitement "Démarrer la production" et "Cléturer
l'ordre" est redéfini en tant que sous-traitement, ces deux actions de traitement peuvent également étre
supprimées.

Grace a cette modification, la création et la définition de sous-traitements deviennent plus intuitives.
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Programme 6221 "Design des masques"

12.

12.1

Programme 6221 "Design des masques"

Boutons d'appel de documents

Pour tous les masques d'ordre de fabrication, un bouton est maintenant proposé par document, qui a été
enregistré dans le programme 621 "Parameétres de I'application”.

621 Paramétres de I'application - PPS Neuerungskurs 2026 [202631]

Fichier Domaines Allera OQutils Apercu 2

(8 Q

HNouveau Recherche Rafraichir  Mofification

(Y
Ny
Tiche

i Gestion de la production

| v Fabrication
v Valeurs de fabrication
| [ Modéles de saisie
[ Modeles décriture
[ Contréle
> Heure OF
[™ Génération ordre de fabrication
[ Génération de la cde fournis.
[™ Traitements standards
[ Ordre de validation
[™ Projets stock
[ Graphiques
[™ Modéles de copie
D Affichage impression de document
[™ Analyse des besoins

[ Recherche rapide DCCUMENT

N® DE DCC

e e R R

@ @ O

Barre

DOCUMENT FORMULAIRE UTILISATION

Ordre de fabrication upps_ap Généralement actif
Apercu des colts avec comp. prévu/réel upps_hku Généralement actif
Liste piéces manquantes upps_ftl Généralement actif
Liste de préparation OF upps_rl Généralement actif
Liste de préparation incl. sous-OF upps_rlu Généralement actif
Cas d'emploi lot / n° de série upps_vnw Généralement actif
Post-calculation upps_nk Généralement actif
Occupation ressources upps_rb Généralement actif
Occupation ressources Employés upps_rbm Généralement actif
Employés disponibles upps_vm Généralement actif

upps_bde_dialogsteuerung Généralement actif

v Plages numériques
[ " Fabrication

N® document 1.7 Langue francais -
L) Désignations d'action Dés. document Ordre de fabrication
[™ Plages numériques
> Gestion du traitement Formulaire upps_ap a
N Paramétres dimputation Utilisation Généralement actif v
> Interfaces Style -
> Planification graphique Style variable a
> Cde groupée
5 Ressources Plage numérique 1 7| Plage numérique ordres de fabrication
> Paortail 1021
> Extraits
v Root
> Abacus
Abacus API - MarketplaceTest 5
" VALEURS PROPOSEES
Utilisateurs et groupes
Genre dim... Impr. en ligne M [] Archive Avec dialogue impression Copier "
ROOT Ce document se trouve dans les OF ouverts

Programme 621 "Parameétres de I'application" - Documents de production

Le document correspondant peut étre appelé en un clic depuis un masque d'ordre de fabrication dans
I'apercu. Cela permet de remplacer une fonction de script trés utilisée.

Les boutons sont proposés de maniére dynamique dans la zone "Données de l'ordre / Documents" du

designer de masques :
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Programme 6221 "Design des masques"

Editer NavigationPanel [202631]

Fichier Traiter Outils Langue Fenétres Aide

- [ ® &
Hiérarchie des objets =K%
[#] enUPHMengePlan

| B enUPHMengelst

| @ cfUPHRestmenge

"y UACustomizerButton_pa_uph_DOCUMENTBUTTON_*

Refermer tout

Développer tout

Palette des composants =S

Cpte charge
Création variantes nomenclatures
Créé le

Créé par

Date correction valeur

Date dinterruption
Date dordo.
Date de fin effective

Date début effective
Date début planifiée
Date fin effective %
Date fin planiiée
[ Date var. nomenclature
| > Dimension

~ Documents
Wy Ordre de fabrication
iy Employés disponibles
‘i Beispisle Dialogsteusrung PPS-Portal

Wy Apercu des colts avec comp. prévuiréel
Wy Liste piéces manquantes
‘wy Liste de préparation OF
Wy Liste de préparation incl. sous-OF
| Wy Cas demploi lot / n° de série
Wy Post-calculation
iy Occupation ressources
Wy Occupation ressources Employés
T Domame seek
& Dossier
Définitivement ordonnancé

[F1 Nélni damands liant

Rechercher élément

Projet: Form_CTWAKEKL3IEYNACIAAG2PVENFB.dcz2 Objet sélectionné: UACustomizerBution_pa_uph DOCUMENTBUTTON_1_1 Classe: UACustomizerBution Langue: francais

frangais B

Designer

Quantité:

. . .
. [4 Produktionsaufirag . m
. . .

Lot opt. |

Q6 restante [ Kostenubersicht

Quantité:réalis... [4 Ressourcenbslegung

LLLT

Edition

Output
Alowerture de projet "{0}"

x

Proprités
Autoscrolls
Background
Border

DisablediconD
Enabled

Focusable

Font

Foreground
HorizontalAlignment
HorizontalTextPosition
leonFile

lconiD

IconTextGap
Mnemanic

Name

Opaque
OverrideLookAndFeel
Selected
SelectediconiD

Text

ToolTipText
VerticalAlignment
VerticalTextPosition

ficibla

Aide

[m}
clAbacusBackgroundColor

AbaFontStandard
clBlack |
Left

Trailing

Icons PAGE_2_SEARCH
0

UACustomizerButton_pa_uph_DOC
O }
O
]

Produktionsauftrag

Center
Center

Iwi]

=R

Programme 6221 "Design des masques" - Boutons pour les appels de documents
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Programme 6251 "AbaConnect"

13. Programme 6251 "AbaConnect"

13.1 Date d'expiration pour les versions d'interface

Nos regles de maintenance pour les versions d'interface sont les suivantes :

« |l doit y avoir au moins 3 versions d'interface productives.
e Les versions d'interface datant de moins de 10 ans ne doivent pas avoir de date d'expiration et ne

peuvent donc pas étre supprimées.

Conformément a ces dispositions de maintenance, les versions suivantes de l'interface GPAO regoivent

une date d'expiration.

13.1.1 Interface d'importation Saisie des temps de travail

Version de l'interface

Cycle de vie

Version d'expiration

Interface d'importation Saisie des temps de
travail (2013.00)

arrivant a expiration

2026

Interface d'importation Saisie des temps de
travail (2014.00)

arrivant a expiration

2026

13.1.2 Ordre de fabrication

Version de l'interface

Cycle de vie

Version d'expiration

Ordre de fabrication (2013.00) arrivant a expiration 2026
Ordre de fabrication (2014.00) arrivant a expiration 2026
Ordre de fabrication (2015.00) arrivant a expiration 2028

13.1.3 Ordre de fabrication groupé

Version de l'interface

Cycle de vie

Version d'expiration

Commande groupée (2013.00)

arrivant a expiration

2026

13.1.4 Ressources

Version de l'interface

Cycle de vie

Version d'expiration

Ressources (2013.00) arrivant a expiration 2026
Ressources (2014.00) arrivant a expiration 2026
Ressources (2015.00) arrivant a expiration 2028
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Interfaces REST

14. Interfaces REST

14.1  Action pour la validation d'une confirmation de matiére

La validation d'une confirmation peut désormais étre exécutée via l'interface REST avec I'action "Release-
MaterialFeedback" en relation avec I'entité "ProductionOrderMaterialltemEntries".

Cette action est liée a une confirmation créée et n'a pas d'autres paramétres.
La validation d'une confirmation peut étre effectuée a I'aide de I'exemple suivant :

- ...ProductionOrderMaterialltemEntries(ProductionOrderNumber=32,Externall-
temNumber=8,BookingNumber=1)/ch.abacus.upps.ReleaseMaterialFeedback

Indication : Cette extension est déja disponible a partir de la version 2025 avec le SP du 15.05.2025.

15. Programme 921 "Enregistrer / lire les configurations".

15.1 Importation / exportation des paramétres de la GPAO

Avec le programme 921 "Enregistrer / lire la configuration”, il est maintenant possible d'enregistrer et de
lire les paramétres de I'application GPAO.

=

Indication : Cette extension est déja disponible a partir de la V2025.

16. Programme 974 "Concepteur de processus"

Apercu des nouvelles activités BPE sous "Gestion des commandes/Approvisionnement"

+ Exécuter le traitement d'approvisionnement (voir chapitre 2.1.2)

¢ Déterminer les données du produit (voir chapitre 2.2.4.1)

s Créer une attribution de stratégie de produit (voir chapitre 2.2.4.2)
» Supprimer l'attribution de stratégie de produit (voir chapitre 2.2.4.2)
+ Importer les prévisions des besoins (voir chapitre 2.3.1)

¢ Cumuler les prévisions des besoins (voir chapitre 2.3.2)

+ Supprimer les prévisions des besoins (voir chapitre 2.3.3)
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